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(54) (57) СПОСОБ ОБРАБОТКИ ШАРИКОВ 
в кольцевых канавках между нижним 
приводным и верхним прижимным дис
ками, при котором периодически из
меняют величину прижимного усилия, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения качества обработ
ки путем обеспечения переориента
ции шариков в рабочей зоне, величи
ну прижимного усилия кратковременно 
уменьшают до нуля, при этом однот- 
временно уменьшают скорость враще
ния приводного диска.
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Изобретение относится к абразив

ной обработке и может быть использо
вано в подшипниковой, автотрактор
ной и авиационной промышленности при 
окончательной обработке шариков.

Иел7>ю изобретения является повы
шение. качества обрабатываемых шари
ков путем обеспечения переориента- 
ини их в рабочей зоне.

На фиг, I представлена схема реа
лизации способа; на фиг. 2 - сече
ние А-А на фиг. 1; на фиг. 3 - рабо
чая зона в исходном положении,' на 
фиг. 4 - то же, при поднятом верх
нем диске; на фиг. 5 ,- то же, при 
опущенном верхнем диске.

В процессе обработки шариков 1 
в кольцевых канавках 2 между нижним 
приводным диском 3 и верхним прижим
ным диском 4 периодически через 10- 
15 с кратковременно на 2-3 с умень
шают до нуля величину прижимного 
усилия. При этом производится сило
вое размыкание между шариками и дис
ками - инструментами с.одновремен
ным притормаживанием приводного дис
ка. В этот момент в результате изме
нения характера взаимодействия ша
рика с рабочими поверхностями ин
струментов и получения шариком до
полнительных степеней свободы (при 
уменьшении прижимного усилия и на
личии зазора между шариком и инстру
ментами) пооисходит его переориента
ция в рабочей зоне (фиг. 4). При 
увеличении величины прижимного уси
лия до номинального значения и уве-. 
личении скорости вращения нижнего 
приводного диска ось мгновенной аб
солютной скорости вращения шарика 
'занимает прежнее положение в прост
ранстве (фиг. 5). Однако, вследствие 
переориентации шарика происходит пе
рекрытие обрабатываемой зоны на по
верхности шарика и новой зоны обра
ботки.

Схема для реализации способа со
держит также механизм прижима 5 
вр.рхнего диска с регулирующими 6 и 
управляющим 7 устройствами, привод
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вращения 8 нижнего диска 3, снаб
женный электромагнитным тормозным 
устройством 9 с обгонной муфтой 10, 
электрически связанным с управляю
щим устройством 7.

В процессе обработки электричес
кий сигнал от управляющего устройст
ва 7 поступает на регулирующее уст
ройство 6 механизма прижима 5, что 
приводит к подъему верхнего диска 
4. Одновременно от управляющего уст
ройства 7 подается сигнал на тормоз
ное устройство 9 привода вращения 8 
нижнего диска 3. Оно срабатывает и 
происходит отключение обгонной муф
ты 10. При этом нижний диск тормо
зится ,

При уменьшении прижимного усилия 
до нуля силы трения (резания) в зо
нах контакта шарика с инструментами 
уменьшаются до минимальных значений 
и увеличивается подвижность шари
ка, который под действием инерцион
ных сил продолжает катиться по ка
навке. При торможении приводного дис
ка ось мгновенной абсолютной угло
вой скорости вращения шарика из
меняет свое положение за счет допол
нительного разворота шарика вокруг 
вертикальной оси Ь ,на угол Ч . Кроме 
того, при уменьшении силы трения в 
зоне контакта до минимума усилива
ется действие гироскопического мо
мента, который в данный момент 
превышает момент сопротивления от 
сил трения, что обеспечивает.также 
дополнительный разворот шарика во
круг оси Т на угол у . В данном спо
собе обеспечивается основное, враще
ние шарика относительно рабочих по
верхностей инструментов вокруг оси 
ь и его периодический разворот вокруг 
осей 6 и Г в момент уменьшения на
грузки до нуля и торможения ведуще
го диска.

Предлагаемый способ безэлеваторной 
обработки наиболее эффективен для 
крупных шариков, момент инерции кото
рых сопоставим с моментом инерции 
нижнего приводного диска.
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