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Авторское свидетельство СССР 
№ 827592, кл. С 23 С 9/02, 1981.

(54) (57) СОСТАВ ДЛЯ КОМПЛЕКСНОЙ 
ОБРАБОТКИ СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, включаю

щий порошок алюминия, хлористый ам
моний, окись хрома, окись титана 
и окись алюминия, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью повыше
ния насыщающей способности состава 
и микротвердости обрабатываемых из
делий, он дополнительно содержит 
порошок графита при следующем соот
ношении компонентов, мас.%-:

Окись хрома 
Окись титана 
Порошок алюминия 
Порошок графита 
Хлористый аммоний 
Окись алюминия

6-15 
25-33 
14-16 

0,2-1 ,0 
1-3

Остальное <£

>

S
U

 „„1178795



21 1178795
Изобретение относится к области 

металлургии, а именно к химико-тер
мической обработке металлов и спла
вов, в частности к диффузионному 
насыщению стали хромом и титаном, и 
может быть использовано в машиностро
ительной и других отраслях промыш
ленности.

Цель изобретения - повышение 
насыщающей способности состава и 10 
микротвердости обрабатываемых изде
лий.

Сущность изобретения заключается 
в следующем. Известный состав,, вклю
чающий оксиды хрома, титана и алюми- J5 
ния, порошки алюминия и хлористого 
аммония, дополнительно содержит поро
шок графита при следующем соотноше
нии компонентов, мас.%:

Окись хрома 6-15 20
Окись титана 25-33
Порошок алюминия 14-16

Порошок графита 0,2-1
Хлористый аммоний 1-3 
Окись алюминия Остальное
Насыщение в предлагаемом составе 

5 осуществляли при 1000-1 Ю0°С в тече
ние 4-8 ч в контейнерах с плавким 
затвором. При этом на поверхности 
стали формировался слой карбидов 
титана и хрома.

В таблице приведены сравнительные 
данные толщин слоев и их поверхност
ной микротвердости из стали У8 после 
химико-термической обработки в из
вестном и предлагаемом составах за 
4 ч при . 1050°С.

Из данных, приведенных в таблице, 
следует, что при обработке стали У8 
в предлагаемом составе толщина кар
бидного слоя увеличивалась в 1,5-2 
раза, а его микротвердость на 15-20%, 
т.е. цель изобретение полностью дос
тигнута.

' Состав насыщающий смеси, мас.% Толшина карбид- Микро
ной зоны диф- твердость,
фузионного МН
слоя, мкм

Известный

32Al2O 3+18Al+l8Cr2O 3+30TiO2+2 Ш 4С1 10 20300-21000

Предлагаемый

1 46,8А12 03 + 15А1+9СГ20 3+27Ti02+0,2Crp+2NH 4С1 15 24000-2.5000

2 46,5А120 j+14А1+6Сг 203 +31Ti02+ 0 ,5Crp+2NH4Cl 18 215000-23000

3 42Al203+16Al+15Cr203+25Ti0z+1Crp+1NH4Cl 20 21500-22000

4 . 36,4Al2O3 + 15Al+12Cr2O3+33TiOz+0,7Crp+3NH4Cl 20 20500-21500

5 43,6Al2O3+16Al+8Cr,O3+3TiOz+0,4Crp+2NH4Cl 16 23000-23550
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