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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ СССР 
ПО ДЕЛАМ ИЗОБРЕТЕНИЙ И ОТНРЫТИЙ

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(21) 3767753/25-27
(22) 07.Q6.84
(46) 30..09.85. Бюл. № 36 
(72) М.А.Барановский, С.А.Барташевич 
М.В.Степашко и В.И.Черновец 
(71) Белорусский ордена Трудового 
Красного Знамени политехнический инс
титут
(53) 621.073(088.8)
(56) Авторское свидетельство СССР 
№ 1007814, кл. В 21 J 13/02,
В 21 J 3/00, 1981.
(54) (57) ШТАМП ДЛЯ ШТАМПОВКИ ВЫДАВЛИ
ВАНИЕМ, содержащий связанные между 
собой направляющими подвижную верх
нюю плиту со смонтированным на ней 
пуансоном, неподвижные относитель
но друг друга нижнюю плиту с матри
цей и промежуточную плиту со смон
тированной на ней направляющей втул

кой под пуансон, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью расши
рения номенклатуры получаемых из
делий и улучшения их качества пу
тем увеличения скорости деформирую
щего инструмента, направляющая 
втулка выполнена со ступенчатой 
внутренней поверхностью, а пуансон 
.выполнен из двух отдельных частей» 
верхняя из которых закреплена на 
подвижной верхней плите и располо
жена в полости большего диаметра 
направляющей втулки, а нижняя. - 
в полости меньшего диаметра направ
ляющей втулки, причем объем, обра
зованный внутренней поверхностью 
направляющей втулки и обращенными 
друг к другу торцовыми поверхностя
ми частей пуансона, заполнен жид
костью.
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Изобретение относится к обработ
ке металлов давлением, в частности 
к штампам для прямого выдавливания.

Целью изобретения является рас
ширение номенклатуры и повышение 
качества получаемых изделий путем 
увеличения скорости деформирующего 
инструмента.

На чертеже изображен штамп, об
щий вид.

Штамп состоит из подвижной верх
ней плиты 1 с жестко закрепленной 
на ней верхней частью 2 пуансона, 
снабженной уплотнительным элемен
том 3, промежуточной плиты 4 с нап
равляющей втулкой 5, нижней плиты 6 
с установленной на ней матрицей 7, 
направляющих 8 верхней плиты, жест
ко связывающих между собой нижнюю 
и промежуточную плиты.

Направляющая втулка 5 имеет сту
пенчатую внутреннюю поверхность 
}и две полости: большего диаметра, в 
которой размещена верхняя часть 2 
пуансона, и меньшего, в которой раз- 25 
мещена нижняя часть 9 пуансона с 
уплотняющим элементом. В верхней 
части 2 пуансона выполнены кана
лы 10 для заполнения жидкостью объе

ма, образованного ступенчатой внут
ренней поверхностью направляющей 
втулки и обращенными друг к другу 
торцовыми поверхностями частей пуан-■ 
сона.

Штамп работает следующим образом.
В матрицу 7 устанавливается заго

товка 11, после чего ползун пресса 
(не показан) перемещает вниз прикреп
ленную к нему верхнюю плиту 1 с верх
ней частью 2 пуансона. Установленная 
в полости большего диаметра D направ
ляющей втулки 5 верхняя часть 2 пуан
сона через объем жидкости сообщает 
перемещение нижней части 9 пуансона, 
установленной в полости меньшего диа
мера d направляющей втулки, навстречу 
заготовке 11. При этом скорость ниж
ней части 9 пуансона превышает ско
рость верхней части 2 в -5_ раз,

d
вследствие чего заготовка 11 продав
ливается через матрицу 7 с увеличен
ной скоростью, что обеспечивает из
готовление изделий без дефектов ти
па "ерш" на боковой поверхности из 
материалов, критичных к скоростному 
режиму деформирования, например быст
рорежущих сталей.
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