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СОВЫХ ПЛИТ путем прессования rmicq- 
вой композиции в форме с одновремен
ным отводом воды, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, что, с целью повыше
ния износостойкости и сокращения

энергозатрат за счет исключения теп
ловой обработки, гипсовую композицию 
готовят путем растворения в 60- 
80 мас.ч. воды затворения 2-6 мас.ч. 
тартрата калия или натрия с по
следующим введением 1-5 мас.ч. 
гидрата окиси кальция, 100 мас.ч. 
гипсового вяжущего и 3-5 мас.ч.стек
ловолокна, модифицированного 1- 
3 мас.ч. дибутилстиролыюго латекса 
или смерью 0,02-0,05 мас.ч. карба
мидной смолы и 0,002-0,005 мас.ч. 
щавелевой кислоты, а прессование 
осуществляют в форме, на дно которой 
уложен песок или гравий, модифициро
ванный 0,02-0,08 мас.ч. карбамидной 
смолы и 0,02-0,008 мас.ч. ■ щавелевой 
кислоты.
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Изобретение относится к производ

ству строительных материалов на ос
нове минеральных вяжущих и может 
быть использовано для получение плит 
для устройства полов в жилищном или 
гражданском строительстве.

Цель изобретения - повышение из
носостойкости и сокращение энерго
затрат за счет исключения тепловой 
обработки.

Изобретение реализуется следую
щим образом.

П р и м е р  1. Для изготовления 
трех плиток 20x20x2 см берут речной 
песок фракции 2,5-5,0 мм в количест
ве 3,7 тыс.ч (127 г) и модифицируют 
смесью карбамидной смолы в количест
ве 0,04 мас.ч. (1,5 г) и щавелевой 
кислоты 0,004 мас.ч. (0,15 г) путем 
перемешивания в течение 2 мин и до 
отверждения равномерно укладывают 
на дно формы.

Рубленное волокно перемешивают с 
латексом СКС-65 в течение 80 с в ко
личестве 3 мас.ч. (105).

В 60 мас.ч. (2100 г)воды раство
ряют тертрат калия и натрия в коли
честве 2 мас.ч. (70 г), затем добав
ляют 3 мас.ч. (105 г) гидрата оки
си кальция, S 1 мас.ч. (35 г) пиг
мента, 100 мас.ч. (3500 г) строи
тельного гипса и всю смесь переме
шивают в течение 60 с. Затем в эту 
смесь вводят модифицированное волок
но и еще перемешивают 30 с.

Полученную гипсовую смесь уклады
вают в форму на предварительно уло
женный песок и подвергают прессова
нию с удалением воды при удельной 
прессующей нагрузке, равной 10 МПа.

П р и м е р 2. Технология приго
товления и укладки такая же, как в 
примере 1, но в качестве заполнителя 
берут гравий фракции 5-10 мм в коли
честве 7 мас.ч., который модифици
руют карбамидной смолой в количест
ве 0,05 мас.ч. с отвердителем - щаве
левой кислотой в количестве 
0,05 мас.ч., стекловоловкно в коли
честве 4 мас.ч. также модифицируют 
карбамидной смолой со щавелевой кис
лотой в тех же количествах, при 
этом на 10 мас.ч. строительного гип
са берут 3 мас.ч. гидроокиси каль
ция, 4 мас.ч, тартрата калия и нат
рия и 70 мас.ч. воды.

П р и м е р З .  Технология подобна 
первым двум примерам с той разни
цей, что в качестве заполнителя бе
рут гравий фракции 10-20 мм (толщи
на плит 60 мм), модифицированный 
карбамидной смолой с щавелевой кис
лотой в количестве соответственно 
0,08 и 0,008 мас.ч,, а стекловолокно 
3 мас.ч. модифицируют сначала карба
мидной смолой со щавелевой кислотой 
в количестве соответственно 0,02 и 
0,002 мас.ч., а затем латексом в ко
личестве 1 мас.ч. При этом на смесь 
из 100 мас.ч. полуводного гипса и 
80 мас.ч. воды берут 3 мас.ч. гидро
окиси кальция, 6 мас.ч. тартрата ка
лия и натрия и 1 мас.ч. пигмента ми
нерального .

Составы композиций по предлагае
мому способу и показатели свойств 
приведены в таблице.

Образцы №№ 1-3 иллюстрируют из
готовления композиций по предлагае
мому способу.

Образцы №№ 8-15 - дополнительные 
испытания композиций, у которых сос
тавляющие взяты сверх (меньше) заяв-j 
ляемого диапазона, но использованы 
по предлагаемому способу.

Образцы №№ 16-19 - по композиции 
и количественному соотношению сос — 
тавляюпшх соответствуют образцу 
№ 1, но выполнены по ранее извест
ным способам подготовки и порядку 
смешения компонентов.

Образец № 20 - контрольные об
разцы по (прототипу) без дополни
тельных компонентов (в сравнении с 
образцом № 1) заполнителя (кварцево
го песка) увеличивается истираемость 
за счет уменьшения плотности запол
нителя в лицевом слое, при этом 
прочность на сжатие и изгиб увеличи
вается незначительно.

Образец № 9 - с большим количест
вом заполнителя (в сравнении с образ
цом № 3)ведет к образованию двух 
слоев с неравномерной плотностью в 
лицевом слое, что значительно снижа
ет прочность и в меньшей мере увели
чивает истираемость.

Образец № 10 - с большим количест
вом стекловолокна (в сравнении с 
образцом № 1) снижает удобоукладывае- 
мость и не повышает прочностино 
повышает пористость и, следователь
но ,остаточную влажность и водопог- 
лощение.
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Образец № 11 - с меньшим количест

вом стекловолокна снижается проч
ность при изгибе (в сравнении с об
разцом № 3) .

Образец № 12 - (в сравнении с 
образцом № 1) увеличение количест
ва пигмента в лицевом слое повышает 
истираемость.

Образец № 13 - (в сравнении с об
разцом № 3) - уменьшение тартратов 
снижает водостойкость и твердость 
(повышает истираемость), увеличива
ет водопоглощение.

Образец № 14 (в сравнении с об
разцом № 3) - увеличение тартратов 
больше 6 мае.ч. не улучшает сущест
венно качество изделий.

Образец № 15.- (в сравнении с об
разцом № 1) - увеличение гидроокиси 
кальция замедляет начало схватыва
ния (твердения), снижает начальную 
прочность и повышает водопоглощение.

Образец № 16 - латекс и карба
мидная смола с отвердителем (щавеле
вой кислотой) вводится в воду после 
введения тартратов и гидроокиси каль
ция (известный прием введения доба
вок в воду), а не производят предва
рительную модификацию заполнителя и 
стекловолокна. Из-за низкой адгезии 
гипсовых вяжущих к кварцу снижает
ся сцепление и, следовательно, проч- . 
ностные свойства плит пола и увели
чивается истираемость.

Образец № 17 - заполнитель и стек
ловолокно, модифицированные соответ-, 
ственно карбамидной смолой и латек
сом выдерживают до высыхания,покры
тия и только после этого вводят в *

гипсовую смесь. Отвердевшие органи
ческие модификаторы еще больше сни
жают сцепление с гипсовым камнем и 
тем самым физико-химические свойст
ва плит пола.

Образец № 18 - сухое перемешива
ние модифицированного стекловолокна 
с гипсом, а затем введение в воду 
делает смесь неудобоукладываемой, 
повышает пористость и, следователь
но, ухудшает все качественные пока
затели.

Образец № 19 - введение тартра
тов в смесь и в другой последователь 
ности (после гидроокиси кальция и 
др.) снижает не только прочностные 
свойства и водостойкость, но и по
вышает водопоглощение и истираемость

Образец № 20 - плиты, изготовлен
ные по фильтропрессовой технологии, 
но без заполнителей, имеют проч
ность при сжатии такую же, как у об
разцов № 1 (заявляемых), но проч
ность на изгиб значительно ниже, 
также неудовлетворительные показа
тели по водостойкости (ниже), водо- 
поглощению (выше), истираемости (вы
ше) .

Образец № 21 - выполняют по 
фильт'р-прессовой технологии, но с 
немодифицировэнными заполнителями, 
имеют более низкие прочностные свой
ства.

Как показывают результаты сравни
тельного анализа, известный способ 
по приведенным техническим показате
лям уступает предлагаемому, в част
ности, по износостойкости и высоким 
энергозатратам.
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Компонент и физико- Композиция по предлагаемому способу.мае.ч . в образцах Композиция контрольных образцов
механические показа

тели 1 2 I3 8 9 10 11 12113 14 15 16 17 18 19 20 21

Заполнитель 3,7 7,0 10,0 3,0 11,0 3,7 10,0 ы и 
1

^
 

1 1

3,7 10,0 3,7 - — ' - - - 3.7

Стекловолокно 5 4 3 4 3 6 2 5 5 3 5 - - - - «и 5

Строительный гипс 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - - 100 100

Пигмент минеральный 1 1 1 1 1 1 1 6 0 — - - - 0,5 1

Кармамидвая смола 0,04 0,04 0,Г 0,03 0,12 О V О <£«• 0,04 0*04 0,1 0,1 0,04 - - - - - -

Латекс СКС-65 ГП 3 2 1 3 1 4 0 3 1 1 3 - - - - - -

Гидроокись кальция 3 3 3 3 3 2 2 0 2 2 6 - - - - 5 5

Тартрат калия и 
натрия 2 4 6 2 6 1 1 2 1 7 0 - - - - -

Вода 60 70 80 60 80 60 80 60 80 80 60 - - - - - -

Портландцемент "400" 60 -  -  ~ ~

Асбест с. I  7 -  -  -  ~ ~ ~

Цааелевая кислота lOZ—ная 0,004 0,01 0,01 0,003 0,012 0,004 0,004 0,004 0,01 0,004

Прочность при сжатии,
МПа: 28

черев 5 ч 55 25 20 29 17 25 18 25 28 ‘ 20 19 17 12 - 19 28 18

черев 2В дней 6,0 53 52 58 48 52 48 51 50 S3 51 48 46 31 49 56 48

Прочность при нагибе, 
МПа:

чарав 5 ч
12,0
7,0 5,5 4,7 6,5 4,0 5,6 5,6 4,2 5,6 4,7 3,9 4,5 4.0 4,7 з ,о 3,8

чарая 28 дней 0,76 10,2 8,5 13,2 7,9 10^2 8,2 8,1 11,5 8,5 Ю,5 7,8 8,4 7,0 8,4 7,0 7,2

V/I
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Продолжение таблицы

Компонент н физико- Композиция п о предлагаемому способу.мае.ч. в образцах ДДРВ
механические показа

тели 1 2 3 8 9 10 |  11 J  12 J  13 J14 15 16 17 18
”  м »

Водрпоглоцение че
рез 28 дней, Z 15 6,6 6,5 7,1 7,0 7,1 7,0 7,1 7,3 6,5 7,2 7 7.2 11 7,2 7,5 7,6

Коэффициент размяг
чения, Кр II 0,76 0,77 0,76 0,78 0,76 0,76 0,71 0,75 0,78 0,72 0,75 0,70 0,71 0,70 0,55 0,50

Остаточная влажность 
после формовки 

черев S ч 15 17 18 15 18 19 17 19 18 15 20 15 18 21 18 20 19

черев 1 сут 11 12 13 11 13 13 12 14 13 II 15 II 13 16 15 15 14

Время изготовления, ч 
(ро эксплуатации) S 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Истираемость, г/см* 0,8 0,6 0,5 0,9 0,9 0,8 0,6 1,0 0,9 0,5 0.9 0,9 0,9 I ,0 1,0 1.4 1,0
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