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(54)(57) НАМАГНИЧИВАЮЩЕЕ : УСТР0ЙСТ-' 
ВО ДЛЯ МАГНИТОГРАФИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ 
изделий, содержащее основной электро
магнит, расположенный между его по
люсами вспомогательный электромаг
нит, и блок питания, о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что, с целью повыше
ния чувствительности контроля изде
лий сложного профиля, оно снабжено 
дополнительным вспомогательным элект
ромагнитом, идентичным первому, под
ключенными к блоку питания, соеди
ненными последовательно элементом 
задержки и импульсным генератором 
сигналов с низкочастотными спектром, 
выход которого соединен с обмотками 
вспомогательных электромагнитов, а 
оба вспомогательных электромагнита 
установлены в межполюсном промежутке 
основного электромагнита симметрич
но относительно его продольной оси 
симметрии с возможностью изменения 
расстояния между ними.
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Изобретение относится к нераэру- 
шающим методам, а именно к магнито
графическим методам дефектоскопии 
изделий сложного профиля, и может 
быть использовано для обнаружения 
нарушений сплошности металла изделий 
во всех областях машиностроения.

Целью изобретения является повы
шение чувствительности контроля из
делий сложного профиля.

На фиг.1 показано устройство и 
функциональная схема блока питания; 
на фиг.2 - разрез А-А на фиг.1.

Намагничивающее устройство со
держит основной П-образный двухполюс
ный электромагнит С с манитопроводом 
2 и токовой катушкой 3 индуктивности, 
подключенной через реостатный выклю
чатель (не показан) к блоку 4 пита
ния. По обе стороны между полюсами 
основного электромагнита 1 , в зонах 
с увеличенной толщиной контролируемо
го изделия, расположены вспомогатель
ные электромагниты 5 и 6 симметрич
но относительно его продольной оси с 
возможностью изменения расстояния 
между ними, подключенными к блоку 4 
питания, соединенными последователь
но элементом 7-задержки и импульс-; 
ным генератором 8 сигналов с низко
частотным спектром, выход которого 
соединен с обмотками вспомогатель
ных электромагнитов 5 и 6 . Между 
полюсами электромагнитов расположе
на магнитная лента 9.
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Намагничивающее устройство раз
мещают на изделии в зоне контроля 
совместно с магнитной лентой.

Вспомогательные электромагниты 
5 и 6 устанавливают в межполюсном 
пространстве электромагнита 1 так, 
чтобы их полюса находились в начале 
■зоны участка контроля с увеличиваю
щимся сечением. Включая основной 
электромагнит 1 с помощью блока 4 
питания и реостата, производят намаг
ничивание участка изделия вместе-с 
магнитной лентой.

После установления квазистацио- 
нарного режима в исследуемой зоне че- 
.рез 2-3 с с помощью элемента 8 за
держки, например реле времени, про
изводят включение импульсного гене
ратора 8 сигналов, соединенного с 
обмоткой катушек вспомогательных 
электромагнитов 5 и 6. В контролиру
емом участке создается дополнитель
ный магнитный поток, приводящий к 

25 {Магнитному насыщению металла в зо
нах изделия, тем самым исключая утеч
ку основного магнитного потока в 
зону большой толщины С металла, обес
печивая режим максимальной чувстви
тельности .

Магнитный поток основного электро
магнита 1 в момент включения вспомо
гательных электромагнитов 5 и 6, про- 
магничивает исследуемый участок и вы
водит магнитную ленту на линейный 
участок ее рабочей характеристики.
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