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(57) Изобретение относится к области 
строительства, в частности к контролю

изготовления образцов строительных 
изделий. Цель изобретения - снижение 
трудозатрат при определении чувстви
тельности к сушке керамических об
разцов полусухого прессования. Спо
соб включает прессование образцов, 
определение прочности' на изгиб, суш
ку, определение объема и массы образ
цов до и после сушки и определение 
критерия Т. Критерий Т зависит от 
прочности на изгиб образцов до сушки, 
плотности материала сухих образцов и 
влагосодержания образцов до сушки. О 
чувствительности образцов к сушке 
судят по отношению { ТI к Т, где 1Т| - а 
минимальное значение параметра Т, 
соответствующее разрушению образцов с 
критическими характеристиками при за
данном режиме сушки в конкретной су
шилке.
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Изобретение относится к строитель
ству, в частности к контролю изготов
ления образцов строительных изделий.

Цель изобретения - снижение трудо
затрат при определений чувствитель
ности к сушке керамических образцов 
полусухого прессования.

Способ реализуется в следующей 
последовательности операций.

Прессуют четыре партии образцов 
или плиток по 40 штук в каждой пар
тии, которые упаковывают в полиэтилен 
новые мешки. Каждая партия плиток 
изготавливается из формовочных масс 
одинакового состава, но различного 
влагосоДержания. Первую партию пли
ток прессуют с ориентировочным влаго- 
содержанием 7 < Ю -2 кг/кг, а каждую 
последующую партию - с влагосодержа- 
нием на (0,2-0,3)•10‘2 кг/кг большим, 
чем влагосодержание, предыдущей пар
тии. По 30 плиток каждой партии ук
ладывают на конвейер и производят 
их сушку. После выхода плиток из 
сушильных камер контролируют их це
лостность. Характеристики плиток одной 
из партий признаются критическими, 
если после сушки в плитках этой пар
тии обнаруживается их взрывообразное 
разрушение, а незначительного пониже
ния температуры в сушилках к 5-10 К 
достаточно, чтобы эти разрушения ис
чезли. Используя оставшиеся 10 плиток 
партии с критическими характеристика- • 
ми,определяют уточненное их влагосо- . ^35 
.держание по 4 плиткам при сушке их в 
сушильном шкафу при 373-383 К, По 
массе этих сухих плиток и их объему, 
определяемому с помощью штангенцир
куля, находят плотность материала су
хих образцов. Параллельно сушке четы
рех плиток, предназначенных для оп
ределения начального влагосодержаНия 
и плотности сухих плиток, определяют 
прочность на изгиб 6 плиток, не про
шедших сушку. Далее определяют 1 Т ) - 
минимальное значение параметра Т, со
ответствующее разрушению образцов с 
критическими характеристиками при 
заданном режиме сушки в конкретной $О
сушилке по формуле
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1Т 1 = 4,812 • 1 0 (у/'зз^- 3633.U/824,
55где 0" '- прочность на изгиб образцов 

до сушки, Па;
Рс“ плотность материала сухих 

v образцов, кг/м3;

U - влагосодержанир образцов до 
сушки, кг/кг.

В процессе работы сушилки с задан
ным режимом сушки периодически прово
дят проверку параметра Т. С этой це
лью от прессов отбирают партию плиток 
в количестве 10 штук и упаковывают в 
полиэтиленовые машки. Далее в описан
ном порядке определяют влагосодержа- 
ние образцов до сушки, их прочность 
на изгиб и плотность сухих плиток и 
определяют,параметр Т по той же 
формуле

Т = 4,812. 3633 Uc +824

О чувствительности к сушке кон
кретной формовочной массы в конкрет
ной сушилке судят по отношению 
ITI „ ITI---. Если --- 4 1, то утверждают,
что керамическая формовочная.масса 
•не чувствительна к сушке при задан
ном режиме в конкретной сушилке,

|Т)Если -“  ^ 1, то утверждают, что ке
рамическая формовочная масса чувстви
тельна к сушке при заданном режиме в 
конкретной сушилке и следует прини
мать меры к изменению состава или 
характеристик массы так, чтобы вели
чина Т возросла. Это означает, что 
необходимо уменьшить влагосодержание 
образцов до сушки или увеличить проч
ность образцов до сушки, или умень
шить плотность сухих образцов, либо 
изменить в совокупности несколько ха
рактеристик одновременно. В случае,
если отношение Ш

Т оказывается зна
чительно меньше единицы, то это сви
детельствует о том, что данную кера
мическую формовочную массу можно'су
шить при более жеелких режимах, неже
ли заданный, т.е. при более вы
соких температурах в секциях су
шилки.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ определения чувствитель
ности керамических формовочных масс 
к сушке, включающий прессование об
разцов, сушку и определение объема 
и массы до и после сушки, о т л и 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
снижения трудозатрат при определении 
чувствительности к сушке керамичес-
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ких образцов полусухого прессования, 
определяют прочность образцов на кз- 
гиб до сушки, а о чувствительности 
керамических формовочных масс к суш
ке судят по отношению Ш

Т ’ где Т -
параметр, определяемый для данной 
серии образцов по выражению

5

где O',,

U

I т-1

Т=4,812 • 1034( - -^ - j j g - /~3633и0 + 824, 10
С

прочность на изгиб образцов 
до сушки,.Па; 
плотность материала сухих 
образцов, кг/м3 ; 
влагосодержание образцов до 
сушки, кг/кг;
минимальное значение пара
метра Т, соответствующее 
разрушению образцов с крити
ческими характеристиками 
при заданном режиме сушки 
в конкретной сушилке.
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