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(57) Изобретение относится к магни
тографическому контролю ферромаг
нитных изделий и их сварных соедине

ний на наличие несплошностей. С 
целью повышения надежности контроля 
за счет выбора режима магнитной за
писи предварительно перед проведени
ем намагничивания изделия 3 с разме
щенной на его поверхности магнитной 
лентой 4 и считывания полученной 
магнитограммы на участок контролируе
мой зоны ненамагниченного изделия 3 
наносят магнитную жидкость Заключа
ют намагничивающее поле, изменяют 
его величину, одновременно измеряют 
искривление поверхности жидкости, 
фиксируют величину намагничивающего 
поля, обеспечивающего максимум ис
кривления поверхности жидкости, й за- с 
тем намагничивание изделия с разме
щенной на его поверхности магнитной 
лентой осуществляют полем фиксиро
ванной величины. 1 ил.
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Изобретение относится к неразру- 

шающему контролю изделий магнитогра
фическим методом и может быть ис
пользовано для обнаружения дефектов  ̂
ферромагнитных изделий, в частности 
сварных соединений во всех областях 
машиностроения»

Целью изобретения является повыше
ние надежности контроля за счет вы- jq 
бора режима магнитной записи.

На чертеже представлена структур
ная схема устройства для осуществле
ния способа.

Устройство для осуществления спо- 1.5 
соба содержит приставной электромаг
нит 1 , питаемый от блока питания 
(не показан), магнитную жидкость 2, 
нанесенную на участок изделия 3, маг
нитную ленту 4, размещенную в меж- 20 
полюсном пространстве электромагни
та 1.

Способ осуществляют следующим об
разом.

На участок контролируемой зоны из-25 
делия.3, например, площадью 2 мм, 
наносят капельным способом магнитную 
жидкость 2 и включают электромагнит 
1, создающий намагничивающее поле.

Изменяют величину намагничиваю- 30 
щего поля и одновременно измеряют 
искривление поверхности жидкости.За
тем фиксируют величину намагничиваю
щего поля, обеспечивающего максимум 
искривления поверхности жидкости 2 
и полем фиксированной величины про
водят намагничивание изделия 3 с раз
мещенной на его поверхности магнит
ной лентой 4.

При выбранной величине намагничи- 
вающего поля лента работает в опти
мальном режиме записи. Поле дефектов 
записывается на ленту без искажений 
на линейном рабочем участке магнит
ной характеристики ленты.

П р и м е р .  На участок зоны 
контроля наносили капли магнитной 
жидкости диаметром 4 мм, представ
ляющей собой коллоидный раствор маг

нита Fe30^, средний диаметр монодис- 
персных частиц которого равнялся! 
d 10 нм.

В качестве основы был взят керо
син, а стабилизатором частиц в раст
воре являлась олеиновая кислота.За
тем совместно с магнитной жидкостью, 
расположенной в локальной зоне изде
лия с неоднородностью типа "трещина"- 
и глубиной залегания ее от 05 до 
2 мм, намагничивали. Максимальная 
высота вспучивания магнитной жидкос
ти над дефектом типа "трещина" сос
тавляла 3 мм. Величина намагничиваю
щего поля, зафиксированная при этом, 
составляла Н = 160 А/см. Поле удале
ния магнитной жидкости накладывали 
магнитную ленту типа МК-1, прижимали 
ее к исследуемому изделию и намагни
чивали тем же полем (т.е. Н =
= 160 А/см).

Считывание магниграммы производи
лось на магнитографическом дефекто
скопе МДУ-2У,

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ магнитографической дефекто
скопии, включающий намагничивание из
делия совместно с размещенной на его 
поверхности магнитной лентой и считы
вание полученной магнитограммы, о т- 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения надежности контроля 
за счет выбора режима магнитной за
писи, предварительно на участок конт-' 
ролируемой зоны ненамагниченного из
делия наносят магнитную жидкость,из
меняют величину намагничивающего по
ля, одновременно измеряют искривле
ние поверхности жидкости, фиксируют 
величину намагничивающего поля, 
обеспечивающего максимум искривле
ния поверхности жидкости, и намаг
ничивание изделия с размещенной на 
его поверхности магнитной лентой осу
ществляют полем фиксированной вели
чины.
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