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(54) (57) 1. ДОРН ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ПОЛЫХ И ЗД ЕЛ И Й , содерж ащ ий ци
линдрический корпус, образованный 
установленными с возможностью отно
сительного аксиального перемещения дву
мя элементами, имеющими наклонную 
плоскость разъема, проходящую через оба 
основания корпуса и пересекающую про

дольную ось корпуса, и средство для раз
борки корпуса, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью облегчения обслуживания дорна, он 
снабжен средством для взаимного центри
рования элементов корпуса, выполненным 
в виде призонного болта, установленного по 
центру корпуса и контактирующего цент
ральной цилиндрической частью с обоими 
элементами, причем в первом из элементов 
выполнено коническое гнездо, а во вто
ром -  резьбовое отверстие.

2. Дорн по п.1, о т л и ч а ю щ и й с я тем, 
что средство для разборки корпуса выпол
нено в виде болта, устанавливаемого по 
центру корпуса вместо призонного болта и 
контактирующего с дополнительным резь
бовым отверстием, которое выполнено в 
первом элементе между основанием корпу
са и коническим гнездом, сл

Изобретение относится к изготовлению 
полых изделий и может быть использовано 
для изготовления плоскозубчатых ремней.

Целью изобретения является облегче
ние обслуживания дорна за счет упрощения 
процесса точного взаимного расположения 
элементов корпуса и разборки дорна.

На фиг.1 изображен дорн в собранном 
положении; на фиг.2 -  то же, в процессе 
разборки.

Дорн для изготовления полых изделий 
содержит цилиндрический корпус, обра
зованный установленными с возможностью 
относительного аксиального перемещения 
элементами 1 и 2, имеющими наклонную 
плоскость 3 разъема, проходящую через 
верхнее 4 и нижнее 5 основания корпуса, и

средство для взаимного центрирования эле
ментов 1 и 2 корпуса. Средство для взаим
ного центрирования элементов корпуса 
выполнено в виде призонного болта 6, уста
новленного по центру корпуса и контактиру
ющего центральной цилиндрической 
частью 7 с обоими элементами 1 и 2. В эле
менте 1 выполнено коническое гнездо 8, а в 
элементе 2 -  резьбовое отверстие 9. При- 
зонный болт 6 имеет коническую часть 10, 
расположенную между головкой болта 6 и 
его центральной цилиндрической частью 7. 
В элементе 1 между основанием 4 корпуса 
и коническим гнездом 8 выполнено допол- 
нительное-резьбовое отверстие 11.

Дорн имеет средство для разборки кор
пуса, которое выполнено в виде болта 12,
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устанавливаемого вместо лризонного болта 
6 и контактирующего с дополнительным 
резьбовым отверстием 11.

Дорн работает следующим образом.
На призонном болте 6 собираются эле

менты 1 и 2 корпуса. При этом взаимодейст
вие конической части 10 болта с коническим 
гнездом 8 предотвращает взаимное сме
щение элементов 1 и 2 во время затяжки 10

призонного болта. Затем на дорне произво
дится сборка и вулканизация полого изде
лия известными способами. После этого 
выкручивается призонный болт 6 и вместо 

5 него устанавливается болт 12, при вворачи
вании которого в дополнительное резьбо
вое отверстие 11 происходит аксиальное 
перемещение элемента 2 относительно эле
мента 1 за пределы изделия. Затем послед
нее легко снимается с элемента 1.
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