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(54) (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ДОВОДКИ 
ШАРИКОВ между неподвижным прижимным 
диском и вращающимся диском с кон
центрическими канавками V-образного 
профиля, в основании которых выпол
нены пазы, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем» что, с целью повышения произво
дительности и точности обработки

за счет увеличения стойкости дис
ков и стабилизации условий доводки, 
между канавками вращающегося диска 
выполнены дополнительные концентри
ческие пазы, а на опорной поверх
ности прижимного диска - кольцевые 
выступы, расположенные напротив 
канавок вращающегося диска, при 
этом ширина дополнительных пазов и 
выступов выбраны из условий

а = (0,2 -0,5)t} 
с = (0,4 -0,8)Ь ;

где .3. - ширина паза между канавка
ми;

t - шаг нарезки канавок;
С - ширина выступов на прижим

ном диске;
Ь- ширина паза в основании 

канавок.
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Изобретение относится к абра

зивной обработке и может быть ис
пользовано для доводки шариков.

Цель изобретения - повышение 
производительности и точности об- 5
работки за счет увеличения стой
кости дисков и стабилизации условий 
доводки,.- , . . ,

• На'чертеже Изображено предлага
емое устройство, ...разрез, W

Устройство содержит вращающий
ся 1 и неподвижный £ диски, между 
которыми обрабатываются шарики 3.
На вращающемся диске 1 нарезаны ка
навки 4 симметричного V-образного 15
профиля с углом при вершине 90°, 
имеющие в основании пазы 5. Шаг на
резки канавок. t= 1,2cf (d - диа
метр обрабатываемых шариков), ши
рина паза в основании канавок 20
Ь- 0,5с), глубина паза f = 0,3d.
Между канавками прорезаны дополни
тельные пазы 6 шириной с\ = 0,3t 
и глубиной 2= 0,3d . На. опорной по
верхности неподвижного диска 2 вы- 25
полнены кольцевые выступы 7 шири
ной С= 0,5Ь и высотой Н = 0,4с1 .

Устройство работает следующим 
образом.

В процессе доводки шарики 3 об- 30 
рабатываются в канавках 4 нижнего 
доводочного диска 1,при этом давле
ние на шарики 3 передается кольцевы

ми выступами 7 верхнего доводочногр 
диска 2. После приработки рабочих 
поверхностей доводочных дисков 1 
и 2, поперечный профиль канавки не 
изменяется и создаются постоянные ус
ловия доводки шариков. Так как шири
на кольцевого выступа 7 верхнего 
доводочного диска 2 меньше ширины па
за 5 нижнего доводочного диска 1, то ис
ключается двухточечный контакт ша
риков 3 с доводочными дисками, что 
способствует повышению точности об
рабатываемых шариков.

Ширина паза между канавками пре
вышает расстояние между шариками, 
находящимися на соседних канавках, 
поэтому минимальная ширина ограни
чивается величиной 0,2t,' Увеличение 
ширины паза более 0,5t нецелесооб
разно, так как это приводит к быст
рому износу вращающегося диска 
вследствие малой площади контакта 
обрабатываемых шариков со стенками 
канавки, .

Ширина кольцевых выступов на не
подвижном диске не должна превы
шать 0,81? | так как при ее увели
чении контакт шариков с инструмен
том приближается к двухточечному и 
точность обработки снижается. При 
ширине кольцевых выступов менее 
0,41? наблюдается быстрый износ не-' 
подвижного диска.
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