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(57) Изобретение относится к установ
кам для безопалубочного формования 
бетонных и железобетонных, преимуще
ственно стеновых панелей. Использо
вание изобретения позволяет повысить 
качество панелей со средним крупнопо
ристым слоем путем укрепления боковых 
граней фактурным слоем благодаря то
му, что установка снабжена бункером 7 
для цементно-песчаного раствора со 
шнековым питателем 8 и мундштуками 9 
и 10, причем мундштуки 9 и 10 направ
лены на боковые скользящие борта 4 и 
5 . 2 ил.
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Изобретение относится к оборулова- 

нию ,'У1 Я произпоцс;тва бетонных и желе
зобетонных, преимущественно стеновых, 
панелей.

Цель изобретения - повышение каче
ства панелей со средним крупнопо
ристым слоем путем укрепления боковых 
граней фактурным слоем.

На фиг.1 изображена предлагаемая 
установка, общий вид, на фиг.2 - раз
рез А-А на фиг.1.

Установка состоит из линейного 
стенда 1 с направляющими, на которых 
установлена подвижная рама 2 с фор
мовочным блоком 3 для укладки и виб
роуплотнения нижнего, среднего и 
верхнего слоев бетона с боковыми 
скользящими бортами А и 5, имеющими 
привод 6 их возвратно-поступательного 
перемещения.

Установка снабжена бункером 7 для 
цементно-песчаного раствора со шне
ковым питателем 8 и мундштуками 9 и 
10, направленными на боковые скользя
щие борта А,и 5.

Установка работает следующим об
разом .

Из бункеров формовочного блока 3 
последовательно подается и уплотняет
ся бетонная смесь, образуя три слоя 
панели, из которых средний является 
крупнопористым. Одновременно из бун
кера 7, расположенного между бунке
рами верхнего и среднего слоев фор
мовочного блока 3, шнековым питателем

1Б

76

30

ЗГ)

39 ?

8 с пр1:)ТИвоположио направпенными спи- 
рачями подается цементно-песчаный 
раство[), который через мундштуки 9 и 
10 нап;)авляется на внутреннюю поверх
ность бортов А и 5, которые, совершая 
воз вра гно-поступательное движение, 
зат1фают подаваемый на их поверхность 
раствор в открытые поры крупнопорис- 
'юго бетона, создавая тем самым на 
боковых гранях вертикальные слои бе
тона любой структуры. Толщина верти
кальных слоев определяется количест
вом подаваемого раствора и регулиру
ется скоростью вращения вала шнеково
го питателя 8, связанного кинемати
чески с проходом подвижной рам1ч.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Установка для безопалубочного фор
мования па!1елей, содержащая стенд, 
формовочный блок для укладки и вибро
уплотнения нижнего, среднего и верх
него слоев бетона с боковыми сколь
зящими бортами, имеющими привод их 
возвратно-поступательного перемеще
ния, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, 
что, с целью повышения качества па
нелей со средним крупнопористым слоем 
путем укрепления боковых граней фак
турным слоем, она снабжена бункером 
для цементно-песчаного раствора со 
шнековым питателем и мундштуками, 
причем мундштуки направлены на боко- 
вь!е скользящие борта.
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