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1
Изобретение относится к порошковой 

металлургии.
Известно устройство для прессо

вания длинномерных изделий йз порош
ковых материалов, вктючающее матри
цу, тодвижный «узнсон-иглу и уАор[1],

Однако данное устройство не «шсет 
быть применено для прессования длин-, 
номерных изделий с равномерным рас
пределением плотности по длине;

И а и ^ т е  близким к изобретению 
по техническс^ с^чдности и достига
емому эффекту является устройство 
для прессования изделий из порош
ка, состоящее из матрицы, вала- 
иглы, опорной плиты, центрирующей 
втулки, по^зушек и клиньев (Я).

Недостатком известного устройства 
является то, что длина прессуемых 
изделий ограничена прочностью пресс- 
инструмента, так как перемещение 
вала-иглы осуществляется за счет 
тяги от привода и при этом она ра- 
,6отает на растяжение.
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Целью изобретения является уве
личение длины получаемых изделий 
и повышение надежности работы устрой
ства.

Эта цель достигается тем, что 
устройство для прессования ̂ изделий 
из порошка, состоящее из матрицы, 
вала-иглы, опорной плиты, центрирую
щей втулки, ползушек и клиньев , 
снабжено силовой рамой, выполненной 
в виде продольных стержней, жестко 
соединенных поперечными планками, 
двусторонним захватом и толкателем 
с шаровой опорой.

Опорная плита выполнена с отвер
стиями для стержней, захват установ
лен в одной из планок, толкатель 
смонтирован в другой, а клинья за
креплены на стержнях.

На чертеже показано предложенное 
устройство, общий вид.

Устройство для прессования порош
ковых материалов состоит из матрицы 
:1. в полости которой установлена
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вал-игла 2. Матрица фиксируется 
в обойме 3 и гнезде опорной плиты 
1». ^ пазах опорной плиты установлены 
ползушки 5 1 удер*живак»цие центрирур- 
щую втулку 6. В отверстиях опорной 5 
плиты установлена силовая рама, со
стоящая из продольных стержней 7, 
жестко соединенных поперечными план
ками 8 и 9. В планке 8 расположен 
жестко закрепленный двусторонний «о
захват 10, в планке 9 - подвижный 
толкатель П  с шаровой опорой 1 2 .
На стержнях 7 силовой рамы закрепле
ны клинья 13 й ограничители хода Й.

Устройство работает следующим об- 15 
разом.

В полость между матрицей и вал- 
иглой 2 загружается порошок, после 
чего на вал-игЛу надевают центри
рующую втулку 6. Матрицу вводят в 29
гнездо плиты к, жестко связанной со 
станиной силового устройства, напри
мер протяжного станка (на фиг, не 
показан). РЬсле этого устанавливают 
ползушки 5. Толкатель 1 ! с шаровой »  
опорой 12 подводят к валу-игле и 
фиксируюУ в задней планке 9, а хвос
товик захвата 10, жестко закреплен
ный в передней планке 8 силовой ра
ны, фиксируют в тяговом механизме 30 
привода. Затем осуществляют пере
мещение силовой рамы, в процессе 
котсфого осуществляется прессование 
порошка, при этом tягo8oe усилие 
через стержни рамы, заднюю планку 
и толкатель с шаровой опорой переда
ется на вал-иглу.

Процесс прессования заканчивает
ся после того, как клинья, установ
ленные на стержнях силовой рамы, 49
входят в пазы опорной плиты и сдви
гают толзуш'ки 5 , освобождая центри
рующую втулку 6. Яри дальнейшем 
перемещении силовой рамы осуществля
ется выпрессовка готового изделия, ^

Благодаря применению силовой ра
мы усилие на вал-иглу передается 
через толкатель 11 с шаровой опорой 
12, При этом вал-игла работает на 
сжатие, что обеспечивает увеличение 
воспринимаемой пресс-инструментом 
нагрузки и повышает надежность уст
ройства. Это позволяет прессовать 
изделия, длина которых в 1 ,5-2 раза 
больше длины прессовок таких же раз
меров, изготавливаемых в известном 
устройстве.

формула изобретения

Устройство для прессования изде
лий из порошка, состоящее из матри
цы, вала-иглы, опорной плиты, цент
рирующей втулки, ползушек и клиньев, 
о т л и ч  а ю щ е е с я  тем, что, 
с целью увеличения дт 1ны получаемых 
изделий и повышения надежности ра
боты устройства оно снабжено сило
вой рамой, выпояменной в виде про
дольных стержней, жестко соединен
ных поперечными планками, двусторон
ним захватом и толкателем с шаровой 
опорой, причем опорная плита выпол
нена с отверстиями для стержней, 
захват установлен в одной из планок, 
толкатель смоитирован в другой, э 
клинья закреплены на стержнях.
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