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(71) Белорусский ордена Трудового 
Красного. Знамени политехнический 
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(53) 621.745.4(088.8)
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Авторское свидетельство СССР 
№ 910777, кл. С 21 С 1/00, 1982.

(54)(57) СМЕСЬ ДНЯ ОБРАБОТКИ ЧУГУНА, 
содержащая углеродсодержащий мате
риал, карбид кремния и ферросилиций 
75%-ный, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью повышения износо
стойкости обрабатываемого чугуна, • 
она дополнительно содержит окислы 
ванадия при следующем соотношении 
компонентов, мас.%: 

Углеродсодержащий 
материал 10-30
Карбид кремния 1-5
Окислы ванадия 10-30
Ферросилиций 75%-ный Остальное
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Изобретение относится к литейному1, 

производству, в частности к составам 
смесей, применяемых'при производст
ве чугуна с повышенными механичес
кими и эксплуатационными свойствами, 5 

и может быть использовано при массо
вом производстве машиностроительных 
отливок.

Целью изобретения является повы
шение износостойкости обрабатываемо-,10 
го чугуна за счет его модифицирова
ния углерод-и кремнийсодержащими 
добавками с одновременным введением 
в расплав ванадия, восстанавливаемо
го при обработке из окислов. 15

Чугун выплавляется в печи и пере
гревается до температуры 1400°С, по
сле чего выпускается в разливочный 
ковш, на дно которого загружалась 
предлагаемая смесь с различным содер-20 
жанием компонентов. Составы смеси 
и модификатора представлены в табл.1.

Расход смеси и модификатора > 
в опытных плавках составлял 2% от ве 
са обрабатываемого металла. После 
выдержки и перемешивания металла 
в ковше в течение 30 с заливались 
пробы-30 мм и высотой 300 мм, из 
которых вытачивали образцы 10 мм 
и высотой 20 мм для испытаний на из
нос. Испытания на износ проводились 
на машине СМТ1 в паре с серийным ма
териалом фрикционной наладки 
(пластмасса 143—63).

Величина износа оценивалась ве
совым методом.

Результаты испытаний представле
ны в табл. 2.

Как видно из табл. 1 и 2, приме
нение предлагаемой смеси для обра
ботки серого чугуна позволяет повы
сить износостойкость чугуна на 30- 
55%.

. Т а б л и ц а !

Модификатор Пределы’содержа
ния ингредиентов

Состав, мас.%

Углерод
содержа
щий ма
териал

Карбид
кремния

Окислы
вана
дия

Ферросилиций 
7 5%-ный

Известный Среднее 4,5 7,5 - Остальное

Предлагаемый Нижний 10 1 10 Остальное

Средний 20 3 ,20 Остальное

Верхний 30 5 30 Остальное

Ниже нижнего ' 5 0,5 , 5 Остальное

Выше верхнего 40 7 40 Остальное
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Т а б л и ц  а 2

Модификатор Пределы содержания ингредиен
тов

Относительная износостой
кость, %

Известный Средний 1

Предлагаемый Нижний 1,3

Средний М

Верхний 1,55

Ниже нижнего 1,2

Выше верхнего 1,5
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