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1Изобретение относится к  металлургии, а именно к химико-термической обработке титановых сплавов, в частности к составам для диффузионного силицирования. Состав может быть использован для гювышения из-  ̂

HOCO- и жаростойкости изделий из титана и его сплавов на предприятиях авиационной, химической , приборостроительной, машинострои­тельной и других отраслях промышленности.Наиболее близким по техтгаческой сущности и достигаемому результату является состав для силицирования титановых сплавов, содержащий, мас.%: двуокись кремния 70, порошок алюми­ния 30; активатор процесса; фтористый натрий 
5. Процесс силицирования в известном составе осуществляют при 900-1000°С , в течение 2 6 ч в зависимости от требуемой толщины.Так при силидировании титанового сплава ВТ1 при 1000° С в течение 6 ч формируется диффузионный слой толпщной 40 мкм [1].Недостатком известного состава для снли- . ¡ювания титановых сплавов является его низкая насыщающая способность и высокая тем
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пература насыщения, приводящая к росту зерна в сплаве и снижению механических ха­рактеристик сплава.Цель изобретения -  повышение насыщающей способности состава.Поставленная цель достигается путем ис­пользования в известном составе, содержащем двуокись кремния, порошок алюминия и акти­ватор, дополнительно порошка меди, порошка олова и окись алюминия, а в качестве актива­тора - фтористого алюминия при следующем соотношении компонентов, мас.%;Двуокись кремния 24 -30Порошок алюминия 12-14Порошок меди 30 34Порошок олова 14-18Фтористый алюминий 1 3Окись алюминиял ОстальноеПроцесс диффузионного силипи|>овапии в предлагаемом составе проводят при 750 в течение 2-6 ч (в зависимости от требуемой толщины диффузионного слоя).Проводят обработку изделий из титановых сплавов при 900°С в течение 4 ч.
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Сравнительные данные по насыщающей Из' таблицы видно, что насыщающая способ-

способности предлагаемого и известного составов ность предлагаемого состава для силицирования 
представлены в таблице. титановых сплавов в 3 раза.вьппе,чем известного'

Компоненты Содержание Толщина диффузионного слоя, м кмкомпонентов, 
1 мас.% •Сплав ОТ4 ! Сплав ВТ2

Известный состав
Окись кремния 70 25-30 20-25Порошок алюминя 30Фтористый натрий 5 Предлагаемый составДвуокись кремния 2'4 95-100 90-95Порошок алюминия 12Порошок меди 34Порошок олова 18Фтористый алюминий 3Окись алюминия 9
Двуокись кремния 27 95-115 95-110Порошок алюминия 13Порошок меди 32Порошок олова 16Фтористый алюминий 2Окись алюминия 10
Двуокись кремния 30 100-120 90-100Порошок алюминия 14Порошок меди 30Порошок олова 14Фтористый алюминий 1Окись алюминия 11

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  его насыщающей способности, он дополнительноСостав для силицирования изделий из титака содержит порюшок меди, порошок олова ии его сплавов, содержащий двуокись кремния, окись алюминия, а в качестве активатора -порошок алюминия и активаюр, о т л и ч а - фтористый алюминий при следующем соотно- ю щ и й с я тем, что, с целью повышения шении компонентов, мас.%:
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Двуокись кремния 2 4 -3 0
Порошок алюминия 12-14
Порошок меди 3 0 -3 4
Порошок олова 14-18
Фтористый алюминий .1-3
Окись алюминия Остальное
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