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(54) (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПРЕССОВАНИЯ 
ПОРОШКОВ, включающее перфорированную

вращающуюся матрицу, эластичные втул
ки, размещенные в формообразуюшцх 
отверстиях матрицы, верхний и ниж- 
НІШ прессующие валки, охваченные 
эластичными лентами, прижимную план
ку, натяжной ролик, бункер и накопи
тель, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, 
что, с целью повышения производитель
ности устройства, матрица вьтолнена 
в виде полого барабана, установлен
ного с возможностью вращения вокруг 
горизонтальной оси, рабочач поверх
ность прижимной планки выполнена ци
линдрической, а НИЖН1Й  валок, натяж
ной ролик, прижимная планка и нако
питель размещены в полости барабана.

т

о
ф

СД



1097450

10

Изобретение относится к порошко
вой металлургии, в частности к уст
ройствам для прессования порошковых 
материалов.

Известен брикетный пресс, содержа- 5 
пдий вращающееся прёссовое кольцо с 
радиальными коническими матричными 
отверстиями, взаимодействующие с на
ружной и внутренней поверхностями 
кольца опорный и ведущий валки, на 
цилиндрических поверхностях которых 
выполнены равномерно расположенные 
углубления, совпадающие с матричными 
отверстиями в зоне прессования, и 
расположенный внутри кольца цилиндри- 15 
ческий выталкиватель .

К недостаткам устройства относят
ся неравномерное распределение плот
ности по брикету из-за сил контакт
ного трения на стенках матричного 20 
отверстия и невозможность изгото- 
товления цилиндрических брикетов, 
поскольку при выталкивании такого 
брикета из матричного отверстия его 
торцовая поверхность будет разрушать-25 
ся под действием выталкивателя.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигаемо
му результату является устройство 
для прессования порошков, включающее 
перфорированную вращающзпося матрицу, 
эластичные втулки, размещенные в 
формообразующих отверстиях матрицы, 
верхний и нижний прессующие валки, 
охваченные эластичными лентами, при
жимную планку, натяжной ролик, бун
кер и накопитель.. При этом матрица 
выполнена в форме горизонтально 
расположенного диска, вращающегося 
вокруг вертикальной оси, а рабочая 
поверхность прижимной планки выпол
нена плоской 1̂2] .
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Недостатком известного устройства 
является низкая производительность, 
а также значительный износ эластич
ных лент вследствие различия линей
ных скоростей валков й матрицы и 
связанного с этим их взаимного про
скальзывания.

Различие линейных скоростей можно 
устранить за счет значительного 
увеличения радиуса окружности, на 
которой расположены формообразующие 
отверстия, но при этом существенно 
увеличатся размеры матричного диска 
и, следовательно, металлоемкость 
устройства в целом.
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Повысить производительность из
вестного устройства можно за счет 
увеличения числа рядов формообра
зующих отверстий на матричном диске, 
но при этом увеличивается ширина 
рабочей части диска, а следовательно, 
увеличивается различие линейных 
скоростей формообраэзтощих отверстий, 
расположенных на неодинаковом рас
стояния от оси вращения диска. 
Вследствие этого износ эластичных 
лент повышается.

Цель изобретения - повышение про
изводительности устройства.

Поставленная цель достигается 
тем, что в устройстве для прессова
ния порошков, включающем перфори
рованную вращающуюся матрицу, элас
тичные втулки, размещенные в формо
образующих отверстиях матрицы, верх
ний и нижний прессующие валки, ох
ваченные эластичными лентами, при
жимную планку, натяжной ролик, бун
кер и накопитель, матрица выполнена, 
в виде полого барабана, установлен
ного с возможностью вращения вокруг 
горизонтальной оси, рабочая поверх
ность прижимной планки выполнена 
цилиндрической, а нижний валок, на
тяжной ролик, прижимная планка и 
накопитель размещены в полости бара
бана.

На фиг. 1 схематично представлен 
общргй вид предлагаемого устройства, 
поперечный разрез; на фиг. 2 - раз
рез А-А на фиг. 1.

Устройство содержит верхний 1 
и нижний 2 прессующие валки, ох
ваченные эластичньпчи лентами 3 и 4 
соответственно, матрицу, выполнен
ную в виде перфорированного бараба
на 5, эластичные втулки 6, которые 
размещены в перфорированных отвер
стиях барабана 5, натяжной ролик 7, 
прижимную планку 8, накопитель 9 
и загрузочный бункер 10 с порошком,

Кижний прессующий валок 2, натяж
ной ролик 7, прижимная планка 8 и 
накопитель 9 расположены в полости 
перфорированного барабана 5, а сна
ружи находятся, верхний прессующий 
валок 1 и загрузочный бункер 10 с 
порошком,

Прижичная планка 8, рабочая по
верхность которой выполнена цилинд
рической, позволяет плотно прижимать 
верхнюю ветвь эластичной ленты 4 к 
внутренней поверхности перфорирован-
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ного барабана в зоне загрузки формо
образующих отверстий порошком.

Устройство работает следующим 
образом.

Из бункера 10 во внутреннюю по
лость эластичных втулок 6, находя
щихся в формообразующих отверстиях 
перфорированного барабана 5, враща
ющегося вокруг своей горизонтальной 
оси за счет сил трения от прессующих 
валков, поступает порошок. При про
хождении стенки перфорированного 
барабана между вращающимися валками 
1 и 2, охваченными эластичными лен
тами 3 и 4, происходит прессование 
порошка, находящегося во внутренней 
полости эластичных втулок 6, как 
за счет осевых усилий, передаваемых 
эластичными лентами 3 и 4, так и за 
счет радиальных’усилий, возникающих 
при сжатии эластичных втулок при 
воздействии на них эластичных лент, 
внедряюЕЩхся в формообразующие от
верстия. На выходе из зоны прессова
ния после снятия снижимающих усилий 
Эластичные втулки восстанавливают 
свою первоначальную геометрию и раз-
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меры, вследствие этого внутренний 
диаметр каждой втулки достигает сво- 

, его первоначального размера, и спрес
сованные брикеты падают в накопитель, 

5 Количество рядов формообразующих 
отверстий в предлагаемом устройстве 
неограничено и зависит только от 
ширины барабана. Поэтому производи
тельность устройства мЬжет быть весь- 

fO ма большой, без отрицательного воз^ 
действия на долговечность эластичных 
лент. Последнее объясняется отсутст
вием проскальзывания рабочей поверх
ности эластичной ленты по боковой 

(5 поверхности перфорированного бараба
на в результате равенства их линей
ных скоростей.

Испытания показали, что произве
ло дительность предлагаемого устройства 
*- пропорциональна количеству рядов 
формообразующих отверстий барабана. 
При этом увеличение производитель
ности не сопровождается, в отличие 

25 от известного устройства, ни повыше
нием износа эластичных лент, ни по
вышением металлоемкости устройства.
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