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Изобретение относится к очистке 

сточных вод в электрокоагуляторах 
и может быть использовано в у строй 
ствах  для очистки Природных и сто ч 
ных вод, а также в устройствах  для 
электрохимической переработки различ
ных веществ.

Известны электроды для электрокоа
гулятора, которые выполнены в виде 
засыпных и включают в себя каркас 
из стали или алюминия, и растворимого 
измельченного электродного материа
ла -  стружки. Эти засыпные электро
ды позволяют получать в качестве 
коагулянта двухвалентное железо и 
алюминий {lll)£ l

Однако более эффективен коагулянт 
на основе железа (III), которое нель
зя  получить на известном электроде.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и дости гае 
мому результату является электрркоа- 
гулятор , содержащий пластинчатые 
растворимый и нерастворимый аноды.
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Электрокоагулятор содержит корпус с 
размещенными в нем растворимым и не
растворимым анодами, патрубки вво
да и вывода очищаемой воды. Аноды вы
полнены из пластин, не соединены ме-- 
ханически в одно целое, а очищаемая 
вода омывает наружную поверхность 
анодов [^2].

Недостатками это го  электрокоагу
лятора являются, низкая производи
тельность, низкий выход коагулянта 
в виде соли трехвалентного железа.

Целью изобретения является повыше
ние производительности аппарата за 
счет увеличения выхода коагулянта в 
виде соли трехвалентного железа.

Поставленная цель достигается 
тем, что в, электрокоагуляторе, с о 
держащем корпус с  размещенными в ’ нем 
растворимым и нерастворимым анода
ми,- патрубки ввода и вывода очищае
мой воды, аноды механически соедине
ны в один электрод, выполненный из 
слоев частиц нерастворимого и р а ст -
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воримого материалов, причем соотноше
ние слоев по толщине составляет 
1 :0 ¿5 -5 ) , и установленный та к , что 

• патрубок ввода очищаемой воды нахо
дится со стороны нерастворимого слоя 
электрода.

Часть (по объему) засыпного порис
то го  электрода выполнена из нераст
воримого материала, например дроб
ленного графита, а другая часть э т о 
го  же электрода выполнена из раство
римого материала, например из стапь - 
нь1х стружек. __

Нерастворимая и растворимая части 
электрода соединены между собой меха
нически и электрически, т .е .  предс
тавляют собой одно целое, причем 
электрод выполнен пористым и раствор 
(очищаемая вода)проходит через элект
род со стороны нерастворимого мате
риала.

Такое техническое решение позволя
ет получать в процессе очистки воды 
коагулянт в виде соли трехвалентного 
железа, которое является более эф
фективным коагулянтом, чем соль двух
валентного железа.

Соотношение толщин растворимой и 
нерастворимой частей электрода опре-

Электрокоагулятор имеет корпус 1, 
патрубки ввода 2 и вывода 3 очищаемой 

' воды и электрод из нерастворимого 
и растворимого 5 материалов.

5 Для очистки сточных вод (или при
родных) электрод подключает к положи
тельному полюсу источника тока , а к 
отрицательному полюсу -д р у г о й  элект
род (катод из пористого или компакт- 

10 ного металла). Затем электроды поме
щают в очищаемую воду и включают 
то к . Сточную { и т  природную) воду 
пропускают через электрод со стороны 
нерастворимого материала и .

15 Сравнительные данные получены
при применении электрокоагулятора с 
электродом при сооотношении толщин 
растворимой и нерастворимой частей 
1:3 и устройства-прототипа с анода- 

20 ми'ИЗ стали и графита. Опыты прове
дены 'в  одинаковых условиях: темпера
тура 25‘̂ С, pH 2 ,6 ,  электролит -0 ,5  н.
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раствор хлорист-^го натрия, ^габарит- 
(Ная плотность тока 500 А/м* при 
расходе электролита 12 м /м -ч . Га 
баритные размеры растворимых частей 
одинаковы. При использовании элект
рокоагулятора выход трехвалентного 
железа 7б,1^Й, расход электроэнергии

fienHetcH выходом требуемого продукта, 2 , k  кВт-ч/м  . При использовании
т .е .  долей (в %) ионов железа в трех 
валентном состоянии ко всему раст
ворившемуся железу. Соотношение р а ст 
воримой и нерастворимой частей элект 
рода по толщине целесообразно изме
нять в пределах от 1 :1 ,5  до 1:1».

Влияние соотношения растворимой 
и нерастворимой частей электрода по 
толщине на выход трехвалентного желе
за , еледующее:

35

40

Соотношение толщин 
растворимой и не
растворимой частей 
электрода 

1:1 
1:1 ,5  
1:3.
1 :k 
1:5

Выход трехва
лентного же
леза

65
69
76
90
92

45

устройства-прототипа выход трехва
лентного железа 6,3^ , расход элект
роэнергии 1 0 ,7 'кВ т-ч /м ?

Применение изобретения позволя
ет получить -коагулянт в виде соли 
трехвалентного железа, доля раство
ренного железа в форме трехвалент
ного возрастает с 6,3^ до б5-92^, 
прекратить расход дефицитного прока
та на изготовление листовых элект
родов, утилизировать отходы произ
водства - стружки, повысить эффект 
очистки , увеличить производитель
ность очистных сооружений.

Кроме то го , применение пористых 
электродов снижает расход электро
энергии по сравнению с прототипом 
в 3-6 раз.

Из приведенных данных следует, 
что практически приемлемый выход 
трехвалентного железа (выше-,70%) мо
жет быть получен при условии, >1то не
растворимая часть электрода в 1,5-1* 
раза толще растворимой.

На чертеже изображен электрокоа
гулятор , общий вид.
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Формула изобретения

1 . .Электрокоагулятор для очистки 
.сточных вод, содержащий корпус с раз
мещенными в нем растворимым и нераст
воримым .анодами , патрубки ввода и вы
вода очищаемой воды, о т л и ч а ,ю- 
щ и й с я тем, что, с целью повыше
ния производительности аппарата.



аноды механически соединены в один 
электрод, выполненный из слоев час
тиц расТв<римого и нерастворимого 
материалов, причем соотношение ело 
ев по толщине составляет 1: (1 ,5*5 ), 
и установленный так , что патрубок 
ввода очищаемой воды находится со 
стороны нерастворимого слоя элект
рода .

2 . Электрокоагулятор по п. 1, о 
л и ч а ю щ и й с я  тем , что элект

98121»!  6
род выполнен и з  слоев частиц железа 
и гра<{)ита.
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