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(54) П О Ю Ш К О О Б РА ЗН Ы Й  СО СТ А В  Д Л Я  ДИФ Ф УЗИОННОГО ХГОМ ИГОВАН ИЯ И ЗДЕЛ И Й  ИЗ УГЛ ЕРО Д И СТ Ы Х СТАЛ ЕЙ
1Изобретение относится к металлургии, в частности к обработке металлов и сплавов в порошковых насыщающих средах, а именно к диффузионному хромированию, и может быть использовано в машиностроительной, судостроительной и других отраслях промышленности.Известен состав порошковой насыщающей среды, содержащий окись алюминия, окись хрома, железо, сурьму, алюминий, хлористый аммоний. Химико-термическую обработку в известной среде осуществляют при 950—ПОСРС, следствием чего является необходимоеть проведения последующего процесса нормализации деталей из углеродистых сталей (1 ] .Однако обработка из известного состава при 800*^0 позволяет получать неравномерны-; карбидные слои на сталях 45 и У 8 толщиной до 5 м км , что недостаточно для внедрения его в производство.Наиболее близким к  предлагаемому является состав [2 ]> содержащий, мас.%: Сг^Оз 16,8+ + А1 7,2 + 5Ь 9 Си 1 + А Ь О з  63 + Н Н^С! 3.Однако известный состав позволяет получать карбидные слои толщиной только до
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5 мин при 800^^С, что также является-недостаточным для внедрения его в производство.Цель изобретения — увеличение толщины диффузионного слоя на средне- и высокоуглеродистых сталях при снижении температуры процесса до 8О0Рс. Это необходимо для снижения ртсхода электроэнергии, а также устранения необходимости проведения после- дупощего процесса нормализаций детмей.Поставленная цель достигается тем, что в известную порошковую смесь для хромирования, содержадотю окись xpoMa,v ад!омин1Ш, окись ^ ю м ш и я , сурьму , медь, хлористый аммоний, дополнительно вводят цинк при следующем соотношении компонентов, мас.%: Цинк 0 ,1 -1Медь 1 - 3Сурьма 7 —9Алюминий 6,4 -7 ,4Окись хрома 15,6-17,5Хлористьш аммоний 1 —3Окись алюминия 63—65П р и м е р .  Хромирование деталей осуществляют в контейнерах как с плавким за-



голиншой 2 0 -3 0  мкм , г. е. в 4 -1 0  раз больно.3 908938
Отвором, так и без н его, при 800 С  в течение

6 ч. ше при 8 0 0 'С. Это позволит проводить болееДанные по обработке приведены в таблице. экономичный процесс низкотемпературногоИз данных таблицы следует, что хроми- хромирования деталей из средне- и высокоугле-рованне с использованием предлагаемого соста- 5 родистых сталей и устранить необходимость ва позволяет получать диффузионные карбидные проведения последующего процесса нормализа- слои на средне- и высокоуглеродистых сталях ции.
Состав., мае. % Упрочняемый материла

Режим хто

V  ,ч Толщина слоя, мкм
Известный:СГ203 1 6 ,8  + А 1  7 ,2  + 5 Ь 9 - ь С и  1 +  А Ц О з  63 +  И Н 4 С 1 3 У 8 800 6 1 - 5
Предлагаемый: 45 0 - 3

С г ^ О з 1 5 ,6 + А 1  7 , 4 + г п  1 + 5 Ь 9 +  Си 1 + А 1 з О з  63  + МН4С1 3 У 8 800 6 2 2 - 3 045 2 0 - 2 5
С г з  О 3 1 6 ,5  + А 1  7 + 2 п 0 , 5  + 5 Ь 8  + С и 2  + А 1 г О з  6 4  + МН4С 1 2 У 8 800 6 22-27

45 18-22
Сг з О э 1 7 ,5  +  А 1  6 ,4 +  г п  0 ,1  +  5 Ь 7  + С и  3 + А Ь О з 6 5  + N4401 1

г -  45 800 6 2 0 - 2 516-20
Ф о р м у л а  и з  о б р е т е н и я  Порошкообразный состав для диффузионного хромирования изделий из углеродистых сталей, содержащий окись хрома, алюминий, окись алюминия, хлористый аммоний, сурьму, медь, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью увеличения толщины диффузионного слоя и снижения температуры обработки, он дополнительно содержит цинк при следующем соотношении компонентов, мас.%:Цинк 0, 1-1Медь *
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Сурьма Алюминий Окись хрома Хлористый аммоний Окись алюминия
7 - 9  6 ,4 -7 ,4  15,6-' 17,6 1-3 63-65Источники информации, принятые во внимание при экспертизе1. Авторское свидетельство СССР № 700562, кл. С 23 С 9/22, 1979.2. Авторское свидетельство СССР по заявке И" 2«903ОЗ/О2, 06.03.80.
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