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мущественно из инструментальных ста
лей, содержащий карбид бора, углерод
содержащее вещество и активатор, 
о т  л И ч а ю щ и й с я тем, что, 
с целью повышения износостойкости ' 
обрабатываемых изделий в условиях 
сухого трения скольжения, он допол
нительного содержит карбид кремния, 
в качестве углеродсодержащего вещест
ва - графит, а в качеістве активато
ра - тетрафТОроборат калия при сле
дующем соотношении компонентов, 
мае.%: ■
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Карбид кремния 
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Изобретение относится к металлур

гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по
рошковых средах, й может быть исполь
зовано для повышения эксплуатационных 
характеристик изделий, из инструмен
тальных сталей, применяемых в метал
лургической , машиностроительной и 
других отраслях промышленности.

Известен порошковый состав для 
борирования на рснове карбида бора, 
содержащий, мас.%! ВцС 97J KBf^ 3. В 
результате обработки в нем при 9 70* С 
в течение 3,5 ч на Ст, 20 формирует
ся борированный слой толщиной 
108 мкм 111.

Однако износостойкость деталей, 
изготовленных из инструментальных 
сталей, после обработки в этом сос
таве недостаточно высока и не удов
летворяет требованиям, предъявляемым 
современным уровням техники.

Наиболее близким по Технической 
сущности и достигаемому эффекту к 
предлагаемому является состав для 
борирования 121, содержащий карбид 
бора, древесноугольный карбюризатор 
и калий марганцовокислый, мас.%; 

Карбид бора 82-88
Древесноугольный 
карбюризатор 10-15
Калий марганцо
вокислый 0,5-3
Однако инструментальные стали, 

обработанные в указанном составе 
при 950*С в течение 4ч, имеют невы
сокие показатели износостойкости в 
условиях сухого трения скольжения. 
После испытаний с удельной нагрузкой 
2 МПа, скорость вршцения 0,05 м/с
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и пути трения 1000 м она составляет 
19,8x10'® г/Slj».

Целью изобретения является повы
шение износостойкости обрабатываемых 
изделий в условиях сухого трения 
скольжения.

Указанная цель достигается тем, 
что порошкообразный состав для бори
рования стальных изделий, содержащий 
карбид бора, углеродсодержащее ве
щество и активатор, дополнительно со
держит карбид креімнйя, в качестве 
углеродсодержащего вещества - графит, 
а в качестве активатора - тетрафторо- 
борат калия при следующем соотношении 
компонентов, мае.%:

Карбид бора 16-20
Карбид кремния 23-25
Тетрафтороборат 
калия 2-4
Графит остальное
Борирование в предлагаемой порсяа- 

ковой среде осуществляют в контейне
рах с песочным затвором при 900*С в 
течение 4ч.

Сравнительные данные по износо
стойкости борирован ной Ст. У8 с ис
пользованием известного и предлагае
мого составов в условиях сухого тре
ния . скольжения при нагрузке 2 МПа, 
скорость вращения 0,05 м/с и пути 
трения 1000 м представлены в таблице.

Как видно из приведенных данных, 
использование предлагаемого состава 
позволяет повысить износостойкость 
борированных инструментальных ста- ’ 
лей в условиях сухого трения скольже
ния в 1,9-2,2 раза, что расширит об
ласть применения процесса борирова
ния.

ВНИИПИ

Состав насьаданщей среды, 
■мас.%

Износостой
кость , • 
xlCf® г/м®

Известный
88 ВцС + 10 ДУ+ 2 KMnOi, 19,8
Предлагаемый
18 Ві,С-̂ 55 Графит + 23SiĆ
+ 4 КВР^ 10,4
20 в,С+ 53 І^афйт + 
+ 25sic,;t 2 кврц : 9,1
15 В^С -ł- 57 Іізафйт 
■f 24 SiC 3 КВРц 10,3

Заказ 77/22 Тираж 900 Подпи СНОГ
Филиал ППП "Пат€«нт^, г. Ужгород, ул.Проектная,4




