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(5 4 )  (5 7 )  (Х С ТА В  ДЛЯ ХИМИКО-ТЕР» 
МИЧБёКОЙ ОБРАБОТКИ НИКЕЛИРОВАН
НЫХ СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, включающий 
окись хрома, окись алюминия, по
рошок алюминия, порошок меди и

активатор, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, Ь цепью повышения коррозион
ной стойкости обрабатываемых взцепий, 
он дополнительно соцерисит окись маг
ния и окись молибцена, а в качестве 
активатора -  тетрафтороборат калия при 
спецующем соотношений ингредиен
тов, мае %;

Окись хрома 37 -  41
Окись молибдена 2 -  6
Порошок алюминия 15-17
Порошок меди 2 — 6
Окись магния 1 -  3
Т етрафтороборат
калия 1 - 3
Оксись алюминия Остальное
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Изобретение относится к метаппур- 
гии, в частности к химико-термический 
обработке метаппов и спиавов в порошков 
вых насыщенных средах, и может быть 
использовано в химическом маиганостроо- j  
НИИ, приборостроительной, метаппургичео- 
кой и других отраслях промышленности 
для повышения коррозионной стойкоРти 
деталей машин, инструмента и технологи
ческой оснастки., 10

Известен состав для получения на 
углеродистых сталях коррозионноустой
чивых диффузионщ>1х покрытий с использо
ванием в качестве насыщающей среды 
порошков электролитического хрома или J5 
феррохрома, окиси алюминия и хлористо
го аммония П ] .

Наиболее близким к изобретению по 
технетеской сущности и достигаемому 
эффекту является состав, соцерйащий 20 
алюминий, окись хрома, окись алюминия, 
порошок меди и хлористый аммоний при 
следующем соотношении компенонтов, 
мае. %;
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Окись хрома 
Порошок алюминия 
Порошок меди 
Хлористый аммоний 
Окись алюминия!
Однако обработка в 

никелированных'сталей 
получить высокий уровень коррозионной 
стойкости, вследствие чего невозможно 
применение состава для обработки изде
лий, изготовленных из никелированных 
углеродистых сталей, работающих в усло
виях воздействия агрессивных сред.

Цель изобретения -  повышение кор
розионной стойкости обрабатываемых 
изделий.

Указанная цепь достигается тем, что 
состав для химико-термической обработки 
никелированных сталей, включающий окись 
алюминия, окись хрома, порошок алюминия, 
порошок меди и активатор, дополнительно 
содержит окись магния и окись молиб
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дена, а в качестве активатора -тетра» 
фтороборат калия при следующем соотно 
шении компонентов, мас.%:

Окись хрома 3 7 -4 1
Окись молибдена 2 - 6
Порошок алюминия 1 5 -17
Порошок меди 2 - 6
Окись магния 1 - 3
Т етрафтороборат 
калия 1 - 3
Окись алюминия Остальное
П р и м  е р  1, Процесс диффузионного 

насыщения при использовании предлагае
мого состава осуществляют в контей
нерах с плавкими затворами при 9 0 0 - 
1050 °С  в течение 4—6 ч.

Введение в насыщенную смесь окиси 
магния и тетрафторобога калия способ
ствует резкому улучшению качества по
верхности обработанных никелированных 
сталей, что приводит к повышению кор
розионной стойкости. Легирование диффу
зионного слоя молибденом осуществля
ется введением в смесь окиси молибде
на.
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Насыщение из известного и предпага&- 
(ого состава осуществляется на угперо- 
истый стали 45  с предварительно на

несенным слоем толщиной 12-14  мкм 
при 1000 С в течение 4 ч. Продолжи
тельность испытания диффузионно упроч
ненных образцов 2 50  ч..

Сравнительные данные по коррозиок^ 
ной стойкости в 10%- ном водном раст
воре соляной кислоты диффузионно обра^ 
ботанных никелированных сталей представ- 
; пены ^ таблице.

Приведенные і^анные показывают, что 
Iиспользование предлагаемого состава 
позволяет в шесть раз повысить корро
зионную стойкость никелированных угле
родистых сталей по сравнению с коррози
онной стойкостью никелированных ста
лей, обработанных в известном составе.
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Состав насыйіаюшей среды, мае. %

Известный состав
I- Потерт? с

массы,' г/м

39 СГ2О2 + 16 АР+ 5 Си + 2 N H 4C 0 + 28 А 8263 
Прецпагаемый

100-120

17

16

17

37 СГ2О3 + 2 М0О3 + 17 Ае + 5 Со + 3 M<ęo + 3 KBF^ + 32

39 СГ2 О3  + 4 ЛІоО̂  + 16 Н  + 4 Со + :2 М^О + 2 KBF^ + 33 AP^Oj

41 Сгр^ + 6 ,МрОз+ 15 AQ + 2 С и  + 1 М<^0 + 1 KBF^ + 34 Af^O^
....................... - -  -  . ...  . . .  ^

П р и м е ч а н и е .  Низкий уровень коррозионной стойкости никелированных
сталей, обработанных в известном составе, объясняется 
наличием на поверхности обработанных образцов боль— 
сошо количества налипов и точечных дефектов, которые 
являются очагами разрушения диффузионного покрытия 
при воздействии раствора соляной кислоты.
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