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(5 4 ) (5 7 ) СОСТАВ ДЛЯ БОРОМОЛИБ- 
ДЕНИРОВАНИЯ СТАЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ, 
содержащий карбид бора и фтористый нат­
рий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с цепью повышения его насышакяаей спо­
собности, он дополнительно содержит окис­
лы молибдена при спедукяцем соотноше­
нии компонентов, мае, %:

Карбид бора 6,0-75
Фтористый натрий 5 -10
Окислы молибдена Остальное
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Изобретение относится к метаппургни, 

а именно к химико-термической обработ­
ке, и может быть использовано цпя повы­
шения нацежности и долговечности изде­
лий из сплавов на основе железа. j

Известен состав цпя боромолибцениро- 
вания, насыщение из которого проводится 
в расплаве при спецукяцем соотношении 
компонентов мае, %: бура 1 0 -9 0  и мо­
либденокислый натрий 9 0 -1 0  C l J *  fO

Опнако(данный состав предназначен 
для осуществления жидкостнот'о эпект 
ропизного процесса насьпдения бором и 
молибденом, т. е, требует применения 
дорсйгостояЩего специального оборудования, 15 
и йспопьвования источников постоянного 
тока. Кроме того, состав сложен в эксп- 
луатациис

Наиболее близким к иэофетению по 
технической сущности и положительному 
эффекту является состав цпя боромопиб- 
денирования, содержащий спедукядйе ком­
поненты, %: карбид бора 40 -6 0 , молиб­
ден 10-15, фтористый натрий 4 -6  и же­
лезная окалина остальное.

Известный состав позволяет ос;^еств- 
пять процесс насыщения в обмазках в 
условиях окислительного печного нагрева 
под термическую обработку без использо­
вания специального оборудования и осца- 
стки [2  3 ,

Оінако при насьпцении из известного 
состава формируются боромолибденирован- 
ньге слои относительно небольшой толщи­
ны. Кроме того, состав содержит дефицит­
ный дорогостоящий порошковый молибден.
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Цель изобретения -  повышение насы­
щающей способности состава.

Поставленная цепь достигается тем,
что состав цпя бс^омопибденировання ста­
льных деталей^ содержащий карбид бора 
и фтористый натрий, дополнительно содер­
жит окислы молибдена при следующем 
соотношении компонетов, мае, %;

Карбид бора 6 0 -7 5
Фтористый натрий 5 -1 0
Окислы молибдена Остальное
Окислы мопи&еиа (в  основном 

вводятся в виде окалины молибдена, явпя- 
кяцейся отходом производства.

Используя предложенный состав, можно 
осуществлять цйфііузйонное насыщение в 
окислительной печной среде без использо­
вания специального оборудования в усло­
виях высокотемпературных выдержек. 
Взаимодействие карбида бора с окислами 
молибдена (M 0 j ,M 02) приводит к образо­
ванию активных атомов молибдена, 
причем интенсивность диффузионного насы­
щения повышается вследствие протекания 
в смеси экзотермических реаішйй.

П р и м е р .  Г^овоцят боромопибдени- 
рование образцов стали ~45 размерами 
10x 10x 10 мм в предложенной и извест­
ной смесях . Образцы обсыпают увлажнен­
ной смесью споем нб̂ '̂Кіенее 5 мм. Поддон 
с образцами помещают в электропечь с 
температурой 900^С. Продолжительность 
диффузионного насыщения составляет 4 ч. 
После осуществления процесса боромолиб- 
денирования образцы подвергают исследо­
ваниям, реаугьтаты которых представлены 
в таблице.

Состав смеси, % ■ Толщина боромо- 
либденированного

Смесь карбид бора фтористый
натрий

мопи&ден окислы
молиб­
дена

желез­
ная ока­
лина

слоя, мкм

Предлага­
емая

1 60 5 35 , 142

2 65 7 - 28 - 148

3 75 10 - 15 - 162

Известная 55 5 . 12 - 28 108

Приведенные данные показывают, что шеюиие/ в 1 ,3—1,5 раза большую тол-
при насыщении из предлагаемого состава 
образуются боромопибценированные спои,

щи1̂ ,  чем в случае использования в тех 
же условиях известного состава.

ВНИИПИ Заказ 8365/29  Тираж 956 Подписное

Филиал ППП 'Патент"', г. Ужгород, ул. Проектная, 4


