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содержащий окись алк»«иния, окись хро
ма, порошок срюминия, никельсодержа

щее вещество и тетрафторборат калия,! 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, ' 
с целью повышения насыщающей способ
ности состава, он дополнительно со
держит окись вольфрама, а в качест
ве никельсодержащего вещества хромо
никелевый порошок ПХІ8Н9Т при следую
щем соотношении компонентов, мас.%:
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Изобретение относится к метал

лургии, в частности к химико-терми
ческой обработке металлов и сплавов, 
•и может быть использовано в машино
строительной , приборостроительной 
и электронной промышленности для ’ 
поверхностйого упрочнения деталей 
машин, инструмента и технологичес
кой оснастки, изготовленных из ни
келя и его сплавов.

Известен состав порсяиковой насы
щающей среды для диффузионного хро
моалитирования на основе порошков 
хрома и алюминия или их лигатуры, 
содержащий, кроме того, окись алюми
ния и активатор. Температура и вре
мя термодиффузионной обработки при 
использовании известных составов, 
как правило, находится в пределах 
900-1100°С и 2-20 ч Cl ].

Недостатком данного состава 
является высокая теміература про
ведения процесса насыщения, что 
приводит к, повышенной энергоемкос
ти процесса и увеличению себестои
мости диффузионно-упрочненной про
дукции.

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому положительному эффекту к предлагаемому явля
ется состав [2J для хромоалитирова
ния изделий из никеля и его сплавов, 
содержащий окись алюминия, окись 
хрома, порошок алюминия, хромони
келевый порошок ПХ20Н80, порошок 
железа и тетрафторборат калия при 
следующем соотношении компонентов 
насыщающей среды, мас.%:

Окись алюминия 36-40
Окись хрома 15-19
Порошок алюминия 23-27
Хромоникелевый, 
порошок ПХ20Н80 14-16
Порошок железа 1-3
Тетрафторборат
калия 2-4
В результате термодиффузионной
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800°С в течение 3 ч на никелевом 
сплаве №К 02 формируется диффузион
ный слой толщиной І0-14 мкм.

Недостатком известного состава 
является его низкая насыщающая спо
собность .

Целью изобретения является повы
шение насыщающей способности сос
тава.

Поставленная цель достигается 
тем, что состав для хромоалитирова
ния изделий из никеля и его сплавов, 
содержащий окись алюминия, окись хро
ма, порошок алюминия, никельсодер- 
жащее вещество и тетрафторборат 
калия, дополнительно содержит окись 
вольфрама, а в качестве никельсодер
жащего вещества хромоникелевый поро
шок ПХ 18Н9Т при следующем соотно
шении компонентов, мас.%:
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Окись хрсма 16-22
Порошок алюминия 31-33
Хромоникелевый
порошок ПХІ8Н9Т . 22-24
Тетрафторборат
калия 3-5
Окись вольфрама 2-4
Окись алюминия Остальное
Присутствие в смеси хромоникеле

вого порошка ПХІ8Н9Т оказывает ката
литическое действие на поверхность 
изделия, активизирует процесс насы
щения. Введение окиси вольфрама спо
собствует интенсификации і'вердофаэных 
реакций, что в конечном счете приво
дит к повышению насыщающей способ
ности состава.

П р и м е р .  Хромоалитирование 
при использовании предлагаемого сос
тава осуществляют в контейнерах с 
плавкими затворами при 800°С в 
течение 3-4 ч.

Сравнительные данные, полученные 
45 при проведении процесса хромоалити

рования в известном и предлагае
мом составах при 800°С в течение 
3 ч на никелевом сплаве НК 02, 
приведены в таблице.
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Состав насыщающей среды, мас.% Толщина диффузионного 
слоя, мкм

.Известный
38-40А КО,+25-27А1+15-19Сг ,0^+14-16ПХ20Н80+1-3 Fe +

j!  3 / 3
+2-4KBF.^

Предлагаемый
18А1 2 0з,+31А) +2 2Ct-2 0j+24nXl8H9T+3KBF^+2V/0^

19A1 2О3+З2АІ +19Cr203+23nX18H9T+4KBf^+3W03 
•20 AJ2O3 + 33 A 1 +16Cr203 + 22nXl8H9T+5KBF^+4W0,3
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Из приведенных данных следует, 

что хромоалитироваиие из предлагае
мого состава дает возможность увели
чить толщину диффузионного слоя в

1,4-1,8 раза по сравнению с толщиной 
хромоалитированного слоя, получен- ' 
■ного при использовании известного 
состава.
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