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(54)(57) СОСТАВ ДЛЯ КОМПЛЕКСНОГО НА
СЫЩЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ, содержасдий окись 
хрома* окись титана, окись алюминия, 
порошок алюминия и хлористый аммо
ний, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью увеличения износостой
кости обрабатываемых изделий, он до
полнительно соі(ержйт окись ванадия 
при следующем соотношении компонен
тов, мас.%:

Окись хрома 8-12
Окись титана 12-18
Окись ванадия 8-12
Порошок алюминия 14-15
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
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Изобретение относится к металлур
гии, в частности к химико-термичес
кой обработке металлов и сплавов в 
лорошковых средах и может быть исполь
зовано в машиностроительной, горно
добывающей и других отраслях промыва- 5 
ленности, использующих твердосплав
ный инструмент,

Известен состав для хромотитакиро- 
вания сталей с использованием чистых 
металлов или ферросплавов fil. 10

Недостатком этого состава являет
ся высокая стоимость смеси из-за ис
пользования чистых металлов или фер
росплавов и сравнительно невысокая 
износостойкость обрабатываемых сталь- 5 
ных изделий и твердосплавного инстру
мента, , обработанных в смеси данного 
состава.

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигаемо- 
му эффекту является состав для хро- 
мотитанирования твердосплавного ин
струмента, содержащий, мас.%: окись 
хрома 12-37; двуокись титана 12-37; 
алюминий 
аммоний

Недостатком состава является срав
нительно невысокая износостойкость 
изделий, обработанных в смеси указан
ного состава.

Ь ł f у  г*. D  X  ІЛ Л. CltiCL J- ^  I f

Ч (порошок) 18-21; хлористый 
1-3; окись алюминия 27-32 f2].

Целью изобретения является увели 
чение износостойкости обрабатываемых 
изделий.

Поставленная цель достигается тем, 
что известный состав для комплексно

_ 30

го насыщения изделий> содержащий 
окись хрома, окись титана, окись 
алюминия, порошок алюминия и хлорис
тый аммоний, дополнительно содержит 
окись ванадия, при следуЯадем соотно- . 
шении компонентов, масі%:

Окись хрома 8-12
Окись ванадия 8-12
Окись титана 12-18
Порошок алюминия 14-15
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
Процесс диффузионной обработки 

в предлагаемом составе проводят при 
lOOO-lOSO^C в течение 4-6 ч в кон
тейнерах с плавким затвором без ис
пользования вакуума или защитных 
атмосфер. При этом на поверхности 
твердосплавного инструмента и сталей 
формируется слой карбидов хрома 
{Сг^зРв)/ титана (ТіС) и ванадия (VC).

П р и м е р  1. Проводят обработ
ку изделий из стали У 8 и твердосплав
ных пластин ТІ5К6 при 1050 ®С в тече
ние б ч.

В табл. 1 и 2 приведены результа
ты исследований износостойкости твер
досплавных пластин ТІ5К6 на токарном 
станке с бесступенчатой коробкой пе
редач .

Условия испытаний:скорость абра
зивного круга 60 об/мин; продольная 
подача 1 мм/об; нагрузка 9,55 кт/сгл 
(ГОСТ 17367-71).



Т а б л и ц а  1

Результаты испытаний. Повышение стойкости.
Состав Компоненты насыщакядей смеси, мас.% количество оборотов К^т

Известный А2^0з 28, Al 20, Cr^O^ 30, Tio^ 20, NH^Cl 2 25 1

Предлагаемый
1 АІ^О^ 48, Al 15, Cr^0^8, TiO^ 18, y^Oę- 8 , NH4CI 3 100 4

2 ,Al,0, 48, 
NH^Cl 2

5, Al 14,5, Сг^О^ 10, Ti02_ 15, V ^ 0 ę  10,
75 3

3 АІ^О^ 49, 
NH^^Cl 1 .

Al 14, Cr^O, 12, TiO^ 12, 12,
85 3 ,6

Т а б л и ц а  2

Состав 1 Компоненты насыщающей смеси, мас.% Результаты испытания, 
затупления, мин

Коэффициент 
стойкости, Kę^̂

Известный АІ^Оз 28, Al 20, Cr^O^ 30, TiO^ 20, NH^.Cl 2 180 1

Предлагаемый
1 АІ^О^ 48, 

NH^Cl 3
Al 15, Cr^O^ 8, TiO^ 18, ŷ Oę. 8_,

,230 1,27

2 AliOł 48, 
NH^Cl 2

5, Al 14,5 , Crj_0^ 10,', Ti02_ 15, V ^ 0 ę  10,
210 1,2

3 Al^O^ 49,
NH4 C I 1

ki 14, Сг^О^ 12, ТІО^ 12, У^О^ 12,
220 1,25

П р и м е 4 a H и e . Условия испытания: скорость резания 100 м/мин, продольная подача 0,2 мм/об,
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t = 1 мм. Критерий износа - лунка износа по задней грани 0,5 мм; Обрабатываемый 
материал; сталь 40Х. '
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Таким’образом, использование д а н - : 
ного состава позволяет увеличить из- 
ностойкость сталей в 3-4 раза и повысить

стойкость твердосплавного инструмента 
из пластин ТІ5К6 на 20-30%, по сравнению 
с обработкой в известном составе.
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