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(71) Белорусский ордена Трудового
Красного Знамени политехнический
институт
(53) 621.785.51.06(088.8)
(5б) 1. Авторское свидетельство СССР 
№ 528350, кло С 23 Z 3/Ok, 197^. .

Zo--Авторское свидетельство СССР 
№ 865969, кл. С 23 С 9/0^, 1981. .

(5̂ ») (57) СОСТАВ ДЛЯ БОРОМАРГАНЦИРО- 
ВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ СПЛАВОВ НА ОСНОВЕ 
ЖЕЛЕЗА, содержащий карбид бора, мар
ганецсодержащее вещество и фтористый 
натрий, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью увеличения активности 
насыщающей смеси, в качестве марга
нецсодержащего вещества он содержит 
окислы марганца при следующем соот
ношении компонентов, «ас.

Карбид бора 60-75
Фтористый натрий 5"Ю
Окислы марганца 15*35

(О

(Л



f 1044673
Изобретение относится к металлур

гии, а именно к химико-термической 
обработке, и может быть использованс 
для повышения надежности и долговеч
ности изделий из сплавов на основе 
железао

Известен состав 1  ̂для боромар- 
ганцирования, насыщение из которого 
проводится в обмазках, при следующем 
соотношении компонентов, маеД: 10

Норная кислота 
Мелезо
Ферромарганец 
Карбид бора 
Борный ангидрид 
Окись кремния

10 -1 2
2б-б9.
19-22
15-18
10-12
Остальное

15

Однако указанный состав имеет низ
кую насыщающую способность.

Наиболее близким к предлагаемому 
по теЯнической сущности и достигаемо- 2о 
му эффекту является состав t2l, содер
жащий следующие компоненты, мас.1: 

Карбид бора 45-60
Ферромарганец 5"20
Фтористый натрий 5-10 . 25
Железная окалина 25"40
Известный состав позволяет -осу

ществлять процесс насыщения в обмаз
ках в условиях окислительно-печного 
нагрева под термическую обработку без 
использования специального оборудова
ния и оснастки, -однако при насыще
нии из, этого состава формируются 'бо- 
ромарганцированные слои относительно 
небольшой толщиныо■

Цель изобретения - повышение ак- 
тивности насыщающей смеси«

Поставленная цель достигается тем, 
что в состав для боромарганцирова- 
ния изделий из сплавов на основе же
леза, содержащий карбид бора, марта- 
нецсодержащее вещество и фтористый 
натрий, в качестве ма.рганецсодержаще- 
го вещества вводят окислы марганца 
при следующем соотношении компонен
тов, маСо%: 45

Карбид бора 60-?5
Фтористый натрий 5“10
Окислы марганца 1^-35
Используя предлагаемый состав, мож

но осуществлять диффузионное насыще- 50 
ние в окислительной печной среде без 
использования специального оборудова
ния в условиях длительных высокотем-.

пературных выдержек. Взаимодействие 
карбида бора с окислами марганца 
приводит к образованию активных ато
мов марганца, причем интенсивность 
диффузионного насыщения повышается 
вследствие протекания в смеси экзо
термических реакций.

П р и м е р .  Проводят боромарган- 
циров'ание образцов из Ст.45 размера
ми 10 X 10 X 10 мм в предлагаемой и 
известной смесях. Образцы обсыпаются 
увлажненной смесью слоем не менее 
5 мм. Поддон с образцами помещают в 
электропечь с температурой 900°С. 
Продолжительность диффузионного на
сыщения составляет 4 ч„ После осущест
вления процесса боромарганцирования 
образцы подвергают исследованиям.

В таблице приведены результаты 
исследований.

Содержание, мас,^ Толщина 
боромар- 
ганциро- 
ванного 
.слоя,мкм

Карбид Фторис- 
бора ' тый

натрий

Окиель 
мар
ганца

60 5 35 185

65 7 28 190

75 10 15 195

Про-
тотип,?;
карбид 
бора 55'; 
фторис
тый
натрий 
5; фер
ромар
ганец 12‘, 
железная, ■ 
окалина .28 145

Приведенные данные показывают, . 
что при насыщении из предлагаемого * 
состава образуются боромарганциро- 
ванные слои, имеющие более чем 1,3 
раза большую толщину, чем в случае 
использования в тех же условиях из
вестного состава, что свидетельству
ет о существенном увеличении актив
ности насыщающей смеси.
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