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НАСЫЩЕНИЯ СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, содер

жащий окись хрома, окись алюминЬя 
порошок алюминия и активатор о т - 
'ли ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью интенсификации процесса насы 
щения'и увеличения износостойкости 
обрабатываемых изделий, он дополни
тельно содержит окись ванадия и 
окись марганца, а в качестве акти
ватора - хлористый аммоний при сле
дующем соотношении компонентов, 
мас.%:

Окись хрома 12-18
Окись ванадия 9-11
Окись марганца 9-11
Порошок алюминия 13-15
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия 48-50
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Изобретение относится к металлур
гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по
рошковых среда*:, и может быть ис
пользовано в машиностроительной про
мышленности.

Известен состав' для диффузионно
го хромирования сталей, содержащий 
окись хрома, наполнители и актива
тор [ 1 ].

Наиболее близким к предлагаемо
му по технической сущности и дости
гаемому результату является состав 
для хромирования стальных изделий, 
содержащи й, ма с.%:

Окись хрома 55-60
Алюминий (порошок) 10-15
Алюминий фтористый 3-5
Окись алюминия Остальное
При насыщении в указанном соста

ве стали "У8 при 1100°С в течение ; 
8 ч формируется диффузионный слой 
толщиной 15 мкм С2 3. . .

Недостатками известного способа 
являются малая толщина и износостой
кость формирующихся в нем диффузи
онных слоев.

Целью изобретения является интен
сификация процесса насыщения и уве
личение износостойкости обрабатыва
емых изделий.

Поставленная цель достигается 
5 .тем, что состав для комплексного на

сыщения стальных изделий, содержа
щий окись хрома, окись алюминия, по
рошок алюминия и активатор, дополни

ла тельно содержит окись ванадия, окись 
10 марганца, а в качестве активатора - 

хлористый аммоний при следующем со
отношении компонентов, мас.%: •

Окись хрома 12-18
Оксиь ванадия 9-11

15 Окись марганца • 9-11
Алюминий ( порошок ) 13-15
Хлористый аммоний 1 - 3
Окись алюминия 48-50 •
П р и м е р .  Процесс диффузион- 

2о ной обработки в предлагаемом составе 
проводят при 1000 и 1050°С в тече
ние 4 и 6 ч в контейнерах с плавким 
затвором без использования вакуума 
или защитных атмосфер. При этом на 

25 поверхности стали формируется слой 
карбидов ванадия (VC), марганца 
(МпэС) и хрома (Cr&iC^).

Состав насыщающей смеси, мас.%
Толщина 
слоя, мкм

Износ,Ямм3-
Повышение
скорости

Известный .
30% At103+18%C.r203+14% АЕ+5% AiF3 .15 0 , 1 0 0 1

Предлагаемый
1. 50% A:ez03+18% Cr.203 +9%V„0c+ ’ 
+9% Mn02+13% A2+1%NH4.C£ 27 0,017 6

2. 49% А2203+15% Cr203+10% V20,-+ 
+ 10%”мп02+ 14% А.£+2% NH^CB 1 22 0 , 0 2 0 . 5

3. .48% АЕ203 +12% СТу 03 + 11% V.,0t+ 
+ 11% Mn02+15% Afc+3% NH4C2 24 0,019 5,6

' Вчтаблице приведены сравнительные 
данные по насыщающей способности 
известного и предлагаемого составов, 55 
а также результаты испытаний изно
состойкости образцов из стали У8 Ha, 
машине типа Шкоды-Савина. (темпера
тура насыщения 1050°С, время 6 ч, 
условия ирпытания-: материал контр- • 60

тела ВКЗ, скорость вращения контр
тела 1 1 0 0 об/мин.).
. Таким образом, приведенные данные 
показывают, что при обработке в 
предлагаемом составе толщина слоя 
увеличивается в 1,5-1, 8 раза, а из
носостойкость возрастает в 5-6 раз.
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