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2. Авторское свидетельство СССР 
N9 9 00 08 2 , кл. В 22 F 3/02, 1980.
(5 4 )  (5 7 ) УСТАНОВКА ДЛЯ ПРЕССО
ВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ПОРОШКА, содер-

жашая протяжной станок с  измерителем 
давления в виде электроконтактного ма
нометра, блок прессования в'вице матри
цы, вала—иглы, опорной втулки и поворота 
кого устройства, передний клиновой ме
ханизм с попзушками и механизм рас
крытия ползушек, о т п й ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью упрощения конст
рукции и повышения надежности работы, 
механизм раскрытия ползушек выполнен 
в вице .электромагнитных катушек, элек
трически связанных с электроконтактным 
манометром, причем попзушки выполнены 
в виде сердечников электромагнитных 
катушек,
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Изобретение относится к порошковой 

металлургии, в частности к установкам 
цля прессования изделий из порошка.

Известно устройство цля формования 
порошка, состоящее из матрицы, крышки, 5 
пуансонов, протяжки и опорно-выходного 
узла, установленного в матрице. Устрой
ство позволяет получать длинномерные 
изделия цилиндрической формы из различ
ных порошковых материалов [ 1 1 . 10

Недостатком устройства является н и ^  
кая производительность, связанная со 
сложностью загрузки порошка и выгрузки 
готового изделия.

Наиболее близкой к изобретению по 15
технической сунщости и достигаемому 
результату является установка для прессо
вания изделий из порошка, содержащая 
протяжной станок с измерителем давления 
в виде электроконтактного манометра и 20 
блок прессования в виде матрицы, вала- 
иглы, опорной втулки и поворотного уст
ройства, передний клиновой механизм с 
ползушками и механизм раскрытия ползу- 
шек. Передний клиновой механизм выпол- 25 
нен в виде дополнительных гидроцилинд- 
ров, а ползушки -  в виде их штоков'[ 2 ],

Однако известная установка не обла
дает достаточной надежностью, поскольку 
срабатывание золотников может произой- зд 
ти неодновременно, что приводит к полом- 

' ке опорной втулки, полэушек, вала-иглы 
и. всего устройства в цепом. Кроме того, 
гидравлическая система устройства о б - ' 
падает определенной инерционностью, 
поэтому срабатывание золотников и рас
крытие попзушек, выполненных в виде 
штоков дополнительных гидроцилиндров, 
происходит неодновременно. Это требует 
дополнительной наладки установки для 
получения изделий заданного типоразмера 
и усложняет конструкцию установки.

Цель изобретения -  упрощение конст
рукции и повыщение надежности работы.

Указанная цель достигается тем, что 
в установке для прессования изделий из 
порошка, содержащей протяжной станок с 
измерителем давления в виде электро— 
контактного манометра, блок прессования 
в вице матрицы, вала-иглы, опорной 0̂
втулки и поворотного устройства, перед
ний клиновой механизм с ползушками и 
механизм раскрытия ползушек, последний 
выполнен в виде электромагнитных кату
шек, электрически связанных с электро- 55 
контактным манометром, причем ползуш- , 
ки выполнены в вице сердечников электро 
магнитных катушек.

35

На чертеже изображена предлагаемая 
установка.

Установка состоит из протяжного 
станка, включающего станину 1 , сило
вой гидроцилинцр 2 главного движения, 
связанный через шток поршня 3 с салаз
ками 4 и патроном 5, насосную стан
цию 6. На приставном столе 7 протяж
ного станка установлен блок прессования, 
включающий матрицу 8 , вал—иглу 9, 
опорную втулку 10 , передний клиновой 
механизм с ползушками 1 1 , электромаг
нитные катушки 1 2 , которые связаны с 
электрической системой ̂ протяжного стан
ка через электроконтактный манометр 13, 
непосредственно соединенный с рабочей 
полостью силового гидроцилинцра. Уста
новка содержит также поворотное уст
ройство 14 блока прессования и щиток 15 
электрической системы протяжного'стан
ка.

Установка работает следующим обра
зом.

Матрица 8 блока прессования, уста
новленного на приставном столе 7, ко
торый крепится на станине 1 протяж
ного станка, с помощью поворотного 
устройства 14  устанавливается в верти
кальное положение (не показано). В 
матрицу вставляется вал-игла 9, Затем 
в полость между матрицей и валом-иглой 
засыпается порошок и устанавливается 
опорная втулка 10. После этого мат
рицу на роликах поворотного устройства 
переводят в рабочее горизонтальное по
ложение и перемещают до упора в перед
ний клиновой механизм с ползушками 1 1 .

При этом ползушки 11 переднего кли
нового ме.ханизма, выполненные в вице 
сердечников электромагнитных катушек 12 
находятся в закрытом положении и удер
живают опорную втулку 10. Хвостовик 
вала-иглы 9 крепится в патроне 5 про
тяжного станка. После этого включается 
рабочий ход станка. При перемещении 
штока поршня 3 и салазок 4 станка, с 
закрепленным в них патроном 5' и валом- 
иглой 9, осуществляется процесс прессо
вания порошка. При достижении заданного 
давления в силовом гицроцилиндре 2 
главного движения срабатывает электро
контактный манометр 13, который вклю
чает электромагнитные катушки 12  в 
электрическую систему станка. При этом 
ползушки 1 1 , выполненные в вице сер
дечников электромагнитных катушек, 
открываются и освобождают опорную 
втулку 10. Затем происходит выпрессов-
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ка из иацепия полости матрицы. Детали и 
узлы возвращают в исходное положение и 
установка готова к следующему циклу 
прессования.

Благодаря применению электромагнит
ных катушек, электрически связанных 
через электроконтактный манометр си
лового гицроцилинцра с системой электро 
оборудования станка, обладающей безыне{>

ционвостью работы, обеспечивается стро
го одновременное открытие ползушек, 
что обеспечивает надежность работы уст
ройства. Кроме того, срабатывание 
электроконтактного манометра и электро
магнитных катушек происходит также 
одновременно, что облегчает наладку 
установки и обеспечивает стабильность 
размеров изделий.
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