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соииАлистичеачих
РЕСПУБЛИК

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР 
ПО ДЕЛАМ ИЗОБРЕТЕНИЙ И ОТКРЫТИЙ

(19)'SU„ 1019014
3 ( 5 1 ) £ З З С 9 М

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
Н АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(21) 3^027^8/22-02 
(2 2 ) 2 6 .0 2 .8 2  
(ifó) 23 .05.83 . Бюл. 19 
(72) М, В. С иткезич  
(7 ^ ) Белорусский  ордена Т р уд ового  
К р асн о го  Знамени политехнический  
и н с ти ту т
(53 ) 621 . 7 8 5 .5 1 ,0 6 ( 0 8 8 . 8 )
(56 ) 1. А в торское  сви д е те л ьство  СССР 

7 184 26 , кл. С 23 С 9/04 , 1978.
2. А в то р ско е  сви д е те л ьс тв о  СССР 

8 1 9 2 1 6 ,  кл . С 23 С 9 / 0 4 , 1980.
(54) ( 5 ? )  СОСТАВ ДЛЯ БОРОСИЛИЦИРОВА- 

НИЯ' СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ, содержащий

карбид б ор а , фтористый натрий и пы- ' 
левидный ква р ц , о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, ч то , с ,целью  увеличения сце п - 
ляем ости  боросилицирующей обмазки 
с упрочняем ой поверхностью , он д о ­
полнительно  содержит бентони т  при 
следующем соотношении ком понентов, 
м ас.% :

Карбид бора 5 0 -7 0
Фтористый н а т ­
рии
Пылевидный 
кварц • 
Бентонит

4 -  8

2 1 -3 5
5 -  15
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И зобре  т еі-ійе о т н о с и  гея к г 'е т а л л у р "  
ГИИ, в ч а с т н о с т и  к х и м и к о - т е р н и -  
^ iecкoй о б р а б о т к е ,  и может бы ть  пр и -  
м енено  для повышения д о л г о в е ч н о с т и  
нздслн^ій и з  с п л а зоы  на  о с тю ве  ж елеза .  

И з в е с т е н  с о с т а в  11 ,аля б о р о с и -
л й ц й р о в ан і - ія , содержащий следующие
КОНПОНЗІ ГГЬ! , %•.

К а р б и д  б о р а  Д 5 ~ б 0
Персйіл .пл'Т'г 1 5 “ 30
С г л з о :  13 “30
!:ЛС;,ч^' :.'й “ІЗТ -
рИЙ 3 ~ ‘ 0
О днако  данный с о с т а в  не о б е с п е ч и ­

вае т  дьк:;г}кой с к с 'р о с ти  диффуз.ионного 
насьтеекия , При и с п о л ь з о з а н и и  о б м а зо к  
на _ -е п р и в е д е н н о го  с о с т а в а  не 
о б е с п е ч ! !з а е т с я  в ы с о кая  с ц е п л яе м о с т  ь 
обм азки  с у п р о ч н я е м о й  п о в е р х н о с т ь ю ,  
ч т о  затр:;ч.;аяет дййф уз ітонное  насы-- 
iiieHjse в е р - и к а л ь н ы х  с т е н о к  и т „ п .

‘’ о и б с л е е  с;лизкиг^ к  и з о б р е т е н и ю  
ис т е х н и ч е с к о й  с у а ч н с с ти  и д о с т и г а е -  

Эффгногу я в л я е т с я  с о с л а в  [фа _]і (л я  
б с р о с г іл л і і й р о в з г і ч я  , с о д е р ж а щ и й  е л е -  
дую'цие к см п оне іт ты . Z :

П ьілегк / ін ьгй  к а а р '5  3 3 - р З  ,
Ф тоои сты й  н а т ­
рий ' 2 - 1 0

гуіоб'уе бор з

Й з в е с т і й і й  с о с т а в  п о з в о л я е т  п р о -  
водили,' о о р о с й і і і  i ЦП регз ан ие  в о к і т с -  
п й т е і й е ю й  с р е д е  б у с л о е л я х  д л и т е л ь -  
ных з ь л о к о r c f - ' Г л р а т у р пых вы д ер тил ;.  Од- 
гга ко  и с . ' о іь 'з о в а іт й е  о г о  н е  п о з в о л я е т  
о о в с т с ч г г г ч  в ы с о к о й  с в е л г ія е м о с т й  
сытіЗТ}!цей с-'Гзеи с у лром ітяо м ой  п о в е р х ­
н о с т ь ю .  йр;; -іС ';ОЛЬЗОВа’Л'!М о б м зЗ Ч И  
н а  О С !ю з е  и о в а с т н о - о  с о с т а в а  н е - ,  
в о з м о ж н о  у п р о ч н и .т ь  н а к л о н н ы е  п о в е р х ­
н о с т и  и “ ем бьутее з е р т й к э т іь н ь іе  с т е н ­
ки и в е р х ж т е  у -а в с - 'к и  в н у т р е н г - ій х  п о ­
л о с т е й  и з д е л и й ;  т е к  к а к  и з - з а  н и з ­
к о й  с ц е п л я е м о е - и  о б м а з к а  с п о л з а - -  
е т  или  о т е а ь т и з а е т с я  о т  Уіірочьіяе.мых  
п о в е р х н о с т е й .

, Целью и з о б р е т е н и я  я в л я е т с я  у з е л и -  
ч е н и е  с ц е г г п л е м о с т и  боросилици|:) .ую щей  
о б м а з к и  с у п о о ч н я е м о й  п о в е р х і т о с т ы о .

П о с т а в л е н н а я  ц е л ь  д о с т и г а е т с я  
т е м ,  ч т о  с о с т а в  д л я  б о р о с и л и ц и .р о в а -  
н и я  с т а л ь н ы х  и з д е л и й ,  с о д е р ж а и -и й  
к а р б и д  б о р а ,  ф т о р и с т ы й  н а т р и й  и 
п ы левид ны й к в а р ц ,  д о п о л н и т е л ь н о  с о ­
д е р ж и т  б е н т о н и т  п р и  с л е д у ю щ е м  с о -  

■отнош енімй к о м п о н е н т о в ,  м а с Д ;
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Карбид бора 5 О -70
Фторйстьій н а т ­
рий k ~ 8

Пылевидный
кварц 2 1 “35
Бентонит 5 ” 15
Бентонит “ высококачественная  

г.'ійна, состоящая в основном из ми- 
нералоа (АЙ^Оз'І-і S i 02'n И^О) и 
(ЛЕзОфЗ S iO ^n  Н^О) .

Г1редлагаемь!Й соста в  позволяет  
гтчоводить процесс бороейлицирова- 
I в обмазках в обычной печной 
счэеде при длительных высокотемпе­
ратурных выдержках без и сп о л ьзо -  
Е.эни-Я специа.пьного оборудования и 
о сн а с тки .  Связующим для обмазки 
служит техн и ческая  вода. Повышен­
ная сцепляемость  обмазки с у п р о ч ­
няемой FioaepxHocT ьга обеспечи вается  
е р е з у л ь т а т е ' образовани я  коллоидной 
с;у'спензии при взаимодействии б е н то -  
ні'іта совместно с другими компо- 
нетпла.чи с о с та ва  с водой. Суспензия 
Слістро твердеет при тем пературах  
НІ--ІІКС 100°С, обеспечивая  повышенную 
с г.еп.пнсмость обмазки с у п р о ч н я в - 
-Г.1МИ поверхностями. Это дает в о з -  
м'Т'ні'ость упр о ч н ять  не тол ько  гори -  
зонтальные и слабо  наклоненные п о ­
верхности ,  как в 'Случае примене­
ния известног(5 с о с та ва ,  но и ве р ти -  
тлліліьіе стенки , а также верхние 
у іасткй внутренних  полостей изделий, 

ІІ Р и м е р . Проводят диффузи-’ 
с - и о е  насыщение образцов  стали  АО 
размерами 10x40x10 мм с и с п о л ь зо в а -  
-TiGM предложенного с оста ва  и и з -  
Е э с тн о го ,  Составы го то в я т  смешива- ■ 
нием ііорошкозых компонентов (р а з -  
■ мер фракции не более 0 ,3  мм). В 
IГ,риготовленную смесь вводят воду 
до об е сп е че н и я  те с то о б ра зн о й  к о н - 
c.четенции, Полученную обмазку н ано - 
c. тт на образцы слоем 5 мм. Поддон 
с образца.ми гюмещают в э л е к тр о ­
печь с температурой  9 3 0 ° С . Продолжи­
те л ьн о с ть  насыщения со с та вл я е т  А ч, 

Дл р. оценки уровня  сцепляемости 
обмазки с упрочняемой поверхностью  
образцов  обмазка  толщиной 5 мм н а ­
н осится  на марлю, наложенную на 
с 'бразец. Затем осущ ествляется  суш­
ка об ііазкй при 100*^0 в течение 
30 мин и после э т о г о  с помощью дина- 
мо.четра определяется  усилие по о т ­
рыву марли с обм азкой  от упр о ч - 

'•няемой поверхности .  По величине 
усилия по отры ву обмазки от у пр о ч -



3 1 0 1 9 0 U  *
няемой п о в ер хн о сти  можно суд ить  об урог. Р езул ьтаты  иссл ед о в ани й  п р е д с т а в -  
вне с ц е гш я е м о с ти . лены в т а б л и ц е .

Содержание ком понентов  в со ст а в е , % Толщина б о р о -  
силицированно- 
г о  с л о я , мкм

Усилие по отрыву.

С о став КарбйдІФ т ори ст ый 
бор а  ін а т р й й

ПылевидныйгБёнтонит 
квар ц  1

и им азки  от у п р о ч н я ­
емой п о в е р х н о с т и , Н

П редла­
гаемый 70 Ił 21 5 200

50 8 27 15 190 1 6 ,5
50 7 35 8 • 180 9 ,5
60 5 25 10 190 1 2 ,2

И з в е с т -
ный 60 k 36 *• 190 0

Для диф ф узионного насыщения 
применяют т е х н и ч е с к и й  карбид  бора  
^ГОСТ 5 7 ^ ^ -7 б  ) , фтористый н атр и й  20
(ГОСТ ‘*♦ ^ 6 3 -7 6 ) , пылевидный кварц  

и б е н то н и т  (порошковые ком поненты , 
ш ироко используемы е в промышленно­
с т и )  .

Приведенные в та б л и ц е  данные 25
показы ваю т, ч то  сцепл яем о сть  о б ­
м азки  с упрочняем о й поверхностью

на о сн о в е  и з в е с т н о го  с о с та в а  н а ­
х о д и тся  п р а к ти ч е с к и  на нулевом  
у р о в н е . С цепляем ость о бм азки  на  о с ­
нове п р ед л ож енного  с о с та в а  р е з к о  
в о з р а с т а е т , ч то  п о зв о л я ет о с у ­
щ ествлять  у п р о ч н ен и е  п р а к т и ч е с ­
ки любых у ч а с т к о в  и зд е л и я . При этом  
а к ти в н о с т ь  боросилицирую щ ей с р е ­
ды н а хо д и тся  на д о с т а т о ч н о  вы­
соком у р о в н е .

С о став и тел ь  Л . Чиликина
Р ед акто р  0 .  Половка Т е хр ед  М .К о ш тур а . К о р р е к т о р е . Шекмар

З а к а з  3 6 ^ 1 /2 2  Тираж 9 5 6  Подписное
ВНИИПИ Г о с у д а р с тв е н н о го  ко м и тета  СССР 

по делам и зо б р е те н и й  и откр ы тий  
1 1 3 0 3 5 , М о с кв а , Ж -3 5 , Рауш ская н а б , ,  д .  i ł /5

Филиал ППП "П а т е н т ” , г .  Уж город, у л . П роектная , ił


