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(54) (57 )'ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОСТАВ ДЛЯ 

ДИФФУЗИОННОГО ЦИНКОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ 

АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ содержащий окись 

алюминия, алюминий, цинк и хлористый 

аммоний, о т л и ч а ю щ и й с я  

тем, что, с целью увеличения кратно­

сти использования насыщающей смеси, 

он дополнительно содержит окись маг­

ния при следующем соотношении ингре­

диентов, мас.1:

Окись алюминия 35~44

Алюминий 20-35

Цинк 20-30

Хлористый аммоний 1-3

Окись магния 3~7

>
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Изобретение относится к металлур­

гии, а именно к химико-термической 

обработке алюминия и его сплавов 8 

порошковых средах, и может быть 

использовано для повышения эксплуата­

ционных характеристик изделий из алю­

миния и его пластов, применяемых в 

приборостроительной, авиационной, 

машиностроительной и электронной про­

мышленностях .
Известен состав для диффузионного 

цинкования алюминия и его сплавов, 

содержащий цинк и активатор (Л ].

Однако повторное использование 
этого состава приводит к резкому па­

дению толщины диффузионного слоя на 

изделиях, что сдерживает его промыш­

ленное использование.

Наиболее близким к изобретению 

по технической сущности и достигае­

мому эффекту является состав ^2 ] для 

диффузионного цинкования алюминия и 

его сплавов, содержащий, м ае.!:
Цинк 20-30

Алюминий ч0-50 
Хлористый 

алюминий 3-5 

Окись

алюминия Остальное 

В результате термодиффузионной 
обработки сплава Д16 в известном сос­

таве при р00°С в течение Ц ч фор­

мируется диффузионный слой толщиной 
280 мкм. При повторном использова­
нии известного состава толщина слоя 

резко уменьшается (до 150-180 мкм),

что сдерживает его промышленное ис­
пользование .

Целью изобретения является увели­

чение кратности использования насыщаю
5 щей смеси.

Указанная цель достигается тем, 

что порошковый состав для диффузи- 

.'онного цинкования изделий из алюми­

ниевых сплавов, содержащий окись 

,0 алюминия, алюминий, цинк и хлористый 

аммоний , дополнительно содержит 

окись магния при следующем соотно­

шении ингредиентов, м ае .!:

Окись алюминия 3 5- Л

Алюминий 20-35

Цинк 20-30

Хлористый

аммоний 1-3
Окись магния 3-7

П р и м е р  Цинкование в предла-

гаемой порошковой среде осуществляют 

в контейнерах с плавким затвором 

при 500°С в течение А ч. Срав­
нительные данные по толщине диффузи- 

25 онных слоев, формирующихся при много­

кратной обработке из известного 

,и предлагаемого составов на сплаве 

Д16 приведены в таблице.

Из данных таблицы следует, что 

30 цинкование с использованием предла­

гаемого состава позволяет увели­

чить кратность использования насы­

щающей смеси в 5 раз.
Это значительно расширит обла- 

сти промышленного применения цинкова­

н и я  алюминиевых сплавов.

Состав насыщающей смеси Режим XT0 Т олщина с ло я , мкм , прь неоднократ--

t , ° C ' t , ч
ном 

си ,

использовании насыщающей сме- 

количество обработок |

л
1 2 Т з 5

Известный:

20$ Zn +h0% АЕ +37 АЕ2 0 ,+

+ 3%NH4X E 5 0 0 k 2 8 0 1 8 0 1 5 0 1 2 0 1 0 0

Предлагаемый:

1 . Л !  АЕ2 0 3 +20! Zn +3Q% АЕ+ 

+ UNH 4 CB +5* MgO 5 0 0 Ц 2 8 0 2 8 0 275 270 270

2 .33 *  АЕ2 О3 +2 5 * Zn+35% АЕ+ 

+2% NH4 CE +3% MgO '+3* MgO 5 0 0 ц 2 8 0 2 8 0 2 8 0 275 275

З Л О ! АЁ2 Оэ+3 0 ! Zn +20! AE+ 

+3* NH^C1+7% MgO 5 0 0 k 285., 285 2 8 0 2 8 0 2 8 0
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