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(54) (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАЗГРУЗ
КИ ИЗДЕЛИИ, включающее расположен
ные между подающим и приемным приспо
соблениями подпружиненные поворотные ры
чаги с захватными губками и кулачки раз- 
движения рычагов, отличающееся тем, что, с 
целью повышения производительности, пода
ющее приспособление выполнено в виде кон
вейера с подвижными носителями и установ
ленными на них <; позможностью взаимодей
ствия с захватными губками подпружинен
ных поворотных рычагов упорами, при этом 
подпружиненные поворотные рычаги выпол
нены в виде шарнирных параллелограммов, 
а кулачки раздвижения имеют привод.
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Изобретение относится к устройствам раз

грузки изделий при их сортировке, в частно
сти при автоматической сборке изделий элек
троники.

Известное устройство для разгрузки изде
лий, включающее расположенные между по
дающим и приемным приспособлениями под
пружиненные поворотные рычаги с захвата
ми, при этом подающее приспособление вы
полнено в виде конвейера с упорами и паль
цами, взаимодействующими с поворотными 
рычагами [1].

Однако разгрузка изделий в данном уст
ройстве осуществляется путем переталкива
ния изделия по направляющим, что не исклю
чает повреждения изделий.

Известно устройство для разгрузки изде
лий, включающее расположенные между по
дающим и приемным приспособлениями под
пружиненные поворотные рычаги с захва
тными губками и кулачки раздвижения ры
чагов [2].

Недостатком данного устройства явля
ется применение дополнительных приводов 
для поворотных рычагов, что требует согласо
вания их работы. Кроме того, поворотные ры
чаги совершают сложное перемещение, что 
увеличивает время на передачу изделий.

Цель изобретения — повышение произво
дительности.

Поставленная цель достигается тем, что в 
устройстве для разгрузки изделий, вклю
чающем расположенные между подающим и 
приемным приспособлениями подпружинен
ные поворотные рычаги с захватными губка
ми и кулачки раздвижения рычагов, пода
ющее приспособление выполнено в виде кон
вейера с подвижными носителями и установ
ленными на них с возможностью взаимодей
ствия с захватными губками подпружинен
ных поворотных рычагов упорами, при этом 
подпружиненные поворотные рычаги выпол
нены в виде шарнирных параллелограммов, 
а кулачки раздвижения имеют привод.

На фиг. 1 изображено предлагаемое уст
ройство, общий вид; на фиг. 2 — то же, 
вид сверху.

Устройство для разгрузки изделий (ча
сов) 1 включает расположенные между пода
ющим и приемным приспособлениями 
подпружиненные пружиной 2 поворот
ные рычаги с захватными губками 3 и

кулачки раздвижения 4 поворотных рычагов. 
Подающее приспособление выполнено в ви
де позиционного конвейера 5 с подвижными 
носителями 6, на которых смонтированы 
упоры 7 и 8 для изделий 1, взаимодейству
ющие с захватными губками 3. Поворотные 
рычаги установлены по бокам конвейера 5 и 
выполнены в виде двух пар параллельных 
рычагов 9, образующих шарнирные парал
лелограммы и установленных на осях 10 под
пружиненных пружиной 11 дисков 12, смон
тированных с возможностью скольжения на 
неподвижных осях 13.'В диски 12 упирают
ся кулачки 4 раздвижения рычагов 9, име
ющие электромагнитный привод 14. Свобод
ные концы рычагов 9 связаны осями 15 с 
захватными губками 3. В нерабочем сос
тоянии пары рычагов 9 раздвинуты и при
жаты возвратными пружинами 2 к неподвиж
ным пальцам 16. Над конвейером 5 утсанов- 
лено приемное -приспосбление в виде кассе
ты 17 для бракованных изделий, снабжен
ной приводом 18 шагового перемещения кас
сеты, а также подвижный блок измерения 19.

Устройство работает следующим обра
зом.

При поступлении электрического сигна
ла с блока 19, который подходит на позицию 
замера параметров часов 1, а затем отхо
дит вверх, на привод 14 кулачки 4 отходят 
и пружины 11 смыкают губки 3 на бракован^ 
ном изделии. Одновременно губки 3 входят 
в контакт с базовым упором 7. После нача
ла движения конвейера 5 упор 7 воздей
ствует на губки 3, увлекая их, а рычаги 9 
разворачивают изделие поступательно и вво
дят его в кассету 17 на следующей позиции. 
Затем кулачки 4 разводят диски 12, а пру
жины 2 прижимают пары рычагов 9 к паль
цам 16. Происходит повторение цикла.

Использование предлагаемого изобрете
ния позволяет за счет установки каждого упо
ра на подвижном носителе конвейера и при 
контактировании их с губками, установлен
ными на рычагах с возможностью поступа
тельного разворота, а также снабжение ку
лачков раздвижения рычагов приводом, - 
обеспечить быструю транспортировку бра
кованного изделия в кассету одновременно с 
движением годных изделий от одного при
вода. Это уменьшает рабочий цикл в 2-3 ра
за и увеличивает производительность.
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