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(54) (57) СОСТАВ ДЛЯ ХР0М0АЛПМ0СИШ- 
ЦИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ УГЛЕРОДИСТЫХ ; 
СТАЛЕЙ, содержащий порошок алюминия, 
окись алюминия, окись хрома, кремний
содержащее вещество и активатор,о т- 
л и  ч а ю щ и й с я  тёМ, что,“с це- 
лью повышения жаростойкости обраба
тываемых изделий и снижения темпера
туры проведения процессам в качест
ве кремнийсодержащего вещества он 
содержит лигатуру Сце М и м  . -2, а в 
качестве активатора - борфтористый 
калий при следующем соотношении ком
понентов, мас.%:

Порошок алюминия 
Окись хрома 
Лигатура СцеМиы 
Борфтористый калий 
Окись алюминия

-2

14-17
24-26
21-22

1-3
Остальное.
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С
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Изобретение относится к металлур

гии, а частности химико-термической 
обработке углеродистых сталей в по
рошковых насыщающих средах, а именно 
к диффузионному хро^моалюмосилициро- 
ванию, и может быть использовано в 
машиностроительной, авиационной и 
химической отраслях промышленности.

Известен способ диффузионного 
хромоалюмосилицйрования углеродистых 
сталей £fj для. повышения их жаростой
кости с использованием порошковых 

' насыщающих смесей на основе чистых 
элементов или содержащими их вещест
вами (в частности, ферросплавами) 
окиси алюминия и хлористого аммония 
или фтористого алюминия

95 ?30А I* 6,+70 {ЗО-^ОА 1 +70-60 (8'5С ra 0-+ 
+155rc2)]^+5AIF3 . .

Использование известного способа 
предполагает проведение процесса хро- 
моалюмосилицирования при 950®С. и выше 
Снизить температуру проведения про
цесса невозможно из-за ухудшения 
защитных свойств получаемых диффу
зионных слоев.

Наиболее близким к изобретению 
техническим решением по технической ’ 
сущности и достигаемому эффекту яв- t 
ляется состав для хромоалюмосилици- 
рования углеродистых сталей [2], со
держащий окись алюминия, алюминий, 
окись хрома, .окись кремния и фторис- ' 
тый алюминий, маеЛ: .

100 СзОА1*Оа+30А1 +*»0(85С г. 0++15$ I0* )1+ 
+5A!F3 . ; * ’

В результате термодиффузионного 
насыщения в известном составе стали 
У8 при ,1000*С в течение 6 ч; ̂  пока
затель ее жаростойкости при темпера
туре испытаний 900°С и длительности , 
38 ч составляет 19,7 г/м^.

Недостатком известного состава 
является отсутствие возможности по
высить показатель жаростойкости хро- 
моалюмосилицированной стали без даль 

5 нейшего повышения температуры прове
дения хромоалюмосилицирования. Повы
шение температуры проведения процес
са нецелесообразно из-за ухудшения 
свойств матрицы обрабатываемого из- 

10 делия, увеличения энергоемкости про
цесса и повышенного расхода техноло
гической оснастки.

Цель изобретения - повышение жаро 
стойкости обрабатываемых изделий и 

15 снижение температуры проведения про
цесса.

Указанная цель достигается тем, 
что coctsi'b для хромоалюмосилицирова
ния изделий из углеродистых сталей, 

20 содержащий порошок алюминия, окись 
алюминия, окись хрома, кремнийсодер
жащее вещество и активатор, в каче- 

' стве кремнийсодержащего вещества он 
содержит лигатуру Сце Мин -2, а в 

25 качестве активатора - борфтористый 
калий при следующем соотношении ком
понентов, м'ас.%:

Порошок алюминия 1*1-17
Окись хрома .. 2*»-2б

30 Лигатура Сце М ш - 2 21-22
Борфтористый калий 1-3 
Окись- алюминия Остальное .
Сце Миш -2 содержит, мае Л: 

редкоземельные элементы 30; алюми- 
- ний 8; кремний 55; железо 7.

П р и  м е р. Хромоалюмосилициро-, 
вание в предлагаемой порошковой сре
де осуществляют в контейнере с плав
ким затвором при 900вС в течение *1 ч, 

40 Результаты испытаний на жаростой
кость стали У8, хромоалюмосилициро- ' 
ванной с использованием известного 
и предлагаемого составов, приведены 
в таблице.

Состав насыщающей среды, 
масЛ

Обраба 
тываемый 
материал

Известный
100 &0А ljCU-ЭОА 1 < В5С г- ft-
+15fiOf)J+5A1Ff 

Предлагаемый

35А1,0*+2§С г-0.-И 7.0А) * 
#21,0СцеМиыФ1К8Р4

я» *  ее да № ж* юг т

У8

Т© же

Режим
ХТО

Условия
испытания Привес, 

г/м^

■1 •  Ж « Р  Ч» 1* P * « ‘

Темпера
тура, °С

Время, 
ч

да да да да да да ■

Темпера
тура, °С

Время, 
ч

i дадада дадада

1000 6 900 36 19,7

, 900' <♦ 900 36 15,0
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Продолжение таблицы

Состав насыщающей среды, 
мас.З;

Обраба
тываемый

/ Режим
хто

Условия-
испытания Привес,

г/м*материал
Темпера
тура, ®С

Время,
ч

Темпера- 
тура,°С

Время, 
ч

ЗбА1201+25Сг4 0?+15,5А1+ 
+21,5СцеМиы +2KBfy . и ш 300 k 900 36 16,0

37Ai2a,+2i»cr5aj+ii»toAi+ 
+22,0 Сце Ми IH+3KBF « *< -■ 300 900 36 16,0

Из приведенных в' таблице данных сле
дует, что хромоалюмосилицированиес ис
пользованием предлагаемого состава поз
воляет повысить показатель жаростойко
сти обработанной стали У8 в 1,2-1 /З раза 20

по сравнению с показателем жаростой
кости стали У8, хромоалюмосилициро- ■ 
ванной с использованием извертногб 
состава при одновременном снижении 
температуры процесса на 100°С.
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