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(5 4 ) (5 7 ) СОСТАВ ДЛЯ ДИФФУЗИОННО
ГО БОРИРОВАНИЯ, содержащий окись 
алюминия, алюминий, борный ангидрид, 
фтороборат калия и никельсодержащее 
вещество, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения коррозионной стой
кости углеродных сталей в растворах сер»- 
ной кислоты, в качестве никельсодержа
щего, вещества он содержит порошок хро
моникелевого сплава при следующем со
отношении компонентов, вес. %:

Алюминий 10-12
Борный ангидрид 15-20
Фтороборат калия 3 -5
Порошок хромони
келевого' сплава 2 6 -30
Окись алюминия Остальное
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Изобретение относится к химико- 

термической обработке металлов и сплавов 
из порошковых насыщающих сред, в част
ности к диффузионному борировакию, и 
может быть использовано в машиностро- 5  
ительной, металлургической-, приборострои
тельной и химической промышленности.

Известны составы порошковых сред для 
диффузионного борирования на основе аморф-» 
ного бора, карбида бора, окиси бора, со— W 
держащие, вес, % например: А б? 0 ^ 4 9 ;
В 20^ 2 9 ,4 ;  А е  19,6 ', N a F 2 f l l .

Однако изделия,борированные в извест
ных порошковых средах, характеризуются 
невысокой стойкостью при воздействии на (5 
них агрессивных сред.

Наиболее близким по технической сущ
ности и достигаемому результату к пред-.
лагаемому является состав \2Л для 
борирования, содержащий, вес, %: 20

Окись бора 24 -28
Окись никеля ' 3 -5
Алюминий 24 -26
Фтороборат калия 5 -15
Окись алюминия Остальное 25
Однако коррозионная стойкость изделий 

из углеродиетыхсталей после обработки в
известном составе не является достаточной 
при их эксплуатации в высокоагрессивных 
средах химической промышленности, в зо 
частности в растворах серной кислоты.

Целью изобретения является повышение 
коррозионной стойкости углеродистых ста
лей в растворах серной кислоты.

Поставленная цель достигается тем, ^  
что в составе для диффузионного борирова
ния, содержащем окись алюминия, алюми
ний, борный ангидрид, фтороборат калия и 
никельсодержащее вещество, в качестве 
последнего используют порошок хромони-

келевого сплава при следующем соотноше
нии компонентов, Вес. %:

Алюминий 
Борный ангидрид 
Фтороборат калия 
Порошок хромони
келевого сплава 
Окись алюминия 
Порошок хромоникелевого сплава содер

жит 19-23% хрома, остальное -  никель.
Использование в предлагаемом составе 

для борирования в качестве никельсодержа
щего порошка хромоникелевого порошка 
ПХ20Н80 приводит к изменению характера 
твердофазных реакций в порошковой среде, 
а в конечном итоге -  к образованию на 
упрочняемой поверхности изделий из уг
леродистых сталей однофазного боридного 
покрытия, состоящего из Ре^В, характери
зующегося повышенной коррозионной стой
костью, в отличие от гетерогенного 
(двухфазного) покрытия, состоящего из бо- 
ридов Ге В и Ге2В, образующегося на 
упрочняемой поверхности при обработке в 
известном составе.

Борирование в предлагаемом составе 
осуществляется при 8 0 0 -1 0 0 0 °  С в тече
ние 4 -8  ч в контейнерач с плавким затво
ром. Сравнительные данные коррозионной 
стойкости борированных углеродистых ста
лей У 8  в 1 н. растворе серной кислоты 
при использовании известного и предлагае
мого составов приведен^: в таблице.
| Коррозионная сгрйкость оценивалась по 
электрохимическим характеристикам: крити
ческому току пассивации ( ) и току кор
розии в пассивном состоянии ( i n ). Чем 
меньше эти величины, гем, соответственно, 
выше коррозионная стойкость исследуемого . 
материала.

10-12
15-20

3-5

26-30
Остальное

Состав насыщающей 
среды, вес. %

Обрабаты
ваемый .

Режим х т о Фазовый
состав

Коррозионная 
стойкость в

материал t ° c* t , Ч слоя 1 н. Н2 5 O4

’ кр.О 1 п. а

Известный 
В2©з 24 •, А I  24 i 
Hi О 3 j КВ Р, 3- 
АБг0 3 46

Предлагаемый

У 8 950 4 F еВ
F е2В 6,4 • 10~ ”  1 - 1 0 '

ВгО̂  15', АС 10;
ПХ20Н80 26 ;
кв F д з  ; А е 2 о 3
остальное У 8 950 4 F е^В 6,2 *10 5 -10"
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Продолжение таблицы

Состав насыщающей Обрабаты— Режим х т о Фазовый Коррозионная стой-
среды, вес. % ваемый состав кость в 1 Н. H jS O ^  ,

материал t f c ^ V. слояL,4
4«ср.а ’ 4 п. а

B jjO^ 17 * А 6 11; 
ПХ20Н80 2 8 ‘,
KBR4;  А О
остальное У8 950 4 F е 2в б . г - ю ' ^ 3 * 10 “ 4

в 20 ,  20 ; А е 1 2 ; 
ПХ20Н80 з о ;
КВ F  4 5 ; Аг  0 3 
остальное У8 950 4 • F  еВ 6 2 .1 0 ~ 2 2 ,5 -1 0 “ 4

Из приведенных данных в таблице видно 
что использование в качестве насыщающей 25 
среды для вотирования предлагаемого суста
ва действительно позволяет увеличить *' 
коррозионную стойкость в 1 н. растворе

серной кислоты . борированных изде
лий из углеродистых сталей в 2-4 
раза по сравнению с углеродисты», 
сталями, борированными в известно
составе.
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