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I
Изобретение относится к химико­

термической обработке металлов в по^ 
рошковых насыщающих средах, в част­
ности к диффузионному насыщению алю­
миния и его сплавов, и может быть 
использовано в машиностроительной, 
металлургической, приборостроитель­
ной и других (Отраслях промьшленности.

Известно использование в качестве 
плавких затворов различных силикатов 
с температурой плавления в интерва­
ле 600-900®С и малой скоростью испа­
рения при температуре насыщения 
(950-1200®С) Со.

Однако эти плавкие затворы не 
обеспечивают герметичность тиглей 
при температурах химико-термической 
обработки алюминиевых сплавов (400- 
500°С).

Наиболее близок по технической 
сущности к предлагаемому состав плав­
кого затвора, состоящий из борного 
ангидрида (В̂ О,̂ ), имеющего температу­
ру расплавления 600°С Г21.
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Однако использование борного ан- 
'гидрида в качестве плавкого затвора 
обеспечивает необходимую герметиза­
цию тигля при 600°С и выше, что не 
позволяет использовать его для хими­
ко-термической обработки алюминие­
вых сплавов (400-500°С).

Цель изобретения - улучшение гер­
метичности тигля при химико-терми­
ческой обработке алюминиевых сплавов.

Указанная цель достигается тем, 
что состав плавкого затвора, содержа­
щий борный ангидрид, дополнительно 
содержит окись свинца (РЬО) при сле­
дующем соотношении ингредиентов, 
мае.%:
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Борный ангидрид 40-60
Окись свинца 40-60

Предлагаемый состав плавкого за­
твора приготавливают либо путем 
смешения ингредиентов в необходимых
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количествах в порошковом состоянии, 
либо путем предварительного выплав­
ления .

П р и м е р .  Проводят процесс цин^ 
кования в смеси, содержащей, %: 2п

30, А! 20, А!^©^ 49, МН^С1 1 с исполь­
зованием известного и предлагаемого 
состава плавкого затвора. Сравни­
тельные результаты приведены в таб­
лице.

Состав плавкого 
затвора, мас.%

Матери­
ал

Режим цинкования 
алнминиевьпс спла­

вов

Толщина 
слоя,мкм

Поведение
затвора

Известный
100% BjOj Ак-4 400 4 Нет слоя Не расплав-

550 4 ляется

Предлагаемый
40% BqO^ +
+ 60% РЬО АК-4 400 4 50 г ерметичность

550 4 210 обеспечивает-
ся при 400-

40% Bq,0̂ + 50% РЬО АК-4 400 4 50 550«С

550 4 210

60% В:̂ 0з+ 40% РЬО АК-4 400 4 50
550 4 210

В результате применения предлагае­
мого состава плавкого затвора обес­
печивается необходимость герметизации 35 
тигля для осуществления химико-терми- . 
ческой обработки алюминиевых сплавов.

Формула изобретения

Состав плавкого затвора, содержа­
щий борный ангидрид, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что, с целью улучше­
ния герметичности тигля при химико- 45 
термической обработке алюминиевых 
сплавов, он дополнительно содержит

окись свинца, при следующем соотно­
шении ингредиентов, мас.%:

Борный ангидрид 40-60
Окись свинца 40-60
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