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включающий окись циркония, порошок,- 
алюминия, окись  алюминия, вещество - 
активатор , о т л и ч a io щ и й с я 1 
тем, что , с целью повышения е го  н а - 1 
сыщающей способности и износостой 
кости диффузионных слоев, он допол
нительно содержит порошок меди, а 
в качестве  активатора - хлористый 
аммоний при следующем соотношении 
компонентов, мае . %:
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1 1Q44671
Изобретение относится  к металлур-' 

гии , а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов, в 
частности  к составам  для диффузион
ного  цирконирования, и может быть 5 
использовано в маш иностроительной, 
приборостроительной, химической и 
других  отраслях промышленности для 
повышения эксплуатационной стойко с
ти деталей машин и технологической 10 
о снастки , изготовленных из нержавею
щих сталей .

Известен состав  для диффузионного 
цирконирования из .порошковых смесей 
на основе циркония [ l  J . 15

Недостатками указанного  состава  
для цирконирования являются его  низ
кая насыщающая способность и -сравни 
тельно невысокая износостойкость  
обрабатываемых изделий. . 2 0

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и д о сти га е 
мому эффекту является  со став  [ 2  ] для 

1цирконирования, содержащий, м ае .? :
Окись циркония 16-24 25
Алюминий 1 6 - 2 4
Фтористый
алюминий 3 "5
Окись алю
миния Остальное зо

Толщина диффузионного слоя на нер
жавеющих сталях после обработки в 
известном  со ставе , а также износо 

стойкость не являются достаточными^ 
во время работы деталей химических 
производств .

Цель изобретения - повышение на
сыщающей способности и износостойкое-, 
ти диффузионных слоев.

Для достижения указанной цели в 
состав для диффузионного циркониро
вания стальных изделий содержащий 
окись циркония, окись алюминия, поро
шок алюминия и активатор , дополнитель 
но вводят порошок меди, а в качестве 
активатора - хлористый аммоний п р и - 
следующем соотнош ении.компонентов, 
м ае .? :

Окись циркония 26-29
Порошок алю
миния 1 5 - 1 7
Порошок меди 4 -6
Хлористый
аммоний 1 - 3
Окись алю
миния Остальное. ,
Для диффузионного цирконирования 

обрабатываемые изделия помещают в 
контейнер и засыпают предварительно 
восстановленным составом . Диффузион
ное цирконирование проводят с исполь
зованием плавкого  затвора .

П р и м е р  . Проводят обработку, 
при 1000°С в течение 4 ч.

В таблице приведены' сравнительные 
данные по насыщающей способности 
составов для. диффузионнцх слоев.

I

Содержание м а е .? , в составе
Толщина циркопирован
ного слоя, мкм

;Износ, мм5

0 2 ' А1 Си МН4 С1 А12 03 12Х18Н10Т ЮХ17Н13М2Т 12X18Н1ОТ ЮХ17Н13М21
■ i

Предлагаемом

26 15 4 1 54 60 40 0,51 0 ,52

28 16 5 2 49 65 39 0,50 0 ,54

29 17 6 3 45 63 41 0 ,52 0,53

Известном

• 35 25 - 4A2F-J, 46 40 20 1,20 1,26



Таким образом, приведенные данные-, увеличивается в 1 , 6 - 1 , 9  раз, а изно
показывают, что при обработке в состойкость  возрастает в 2-2,1
предлагаемом составе  толщина слоя раза.
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