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1
Изобретение относится к химико

термической обработке алйминия и его 
сплавов в порошковых средах и может 
быть использовано для повышения экс
плуатационных характеристик изделий 
из алюминия и его сплавов, применяе
мых в приборостроительной, авиацион
ной, машиностроительной областях тех
ники.

Известен состав порошковых насыща
ющих сред, содержащий цинк и окись 
кремния [1 ].

Химико-термическая обработка в из
вестной среде позволяет получить на 
алюминиевом сплаве ЛК4-1 диффузионный 
слой толщиной не более 1̂ +0 мкм.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав [^2] для диффузионного 
цинкования алюминия и его сплавов, 
содержащий, масД: 2п 25; А1 25;
А120^ 47; ИНдС! 3.

8 результате термодиффузионной об
работки алюминия марки ЛД1 в извест
ном составе при 500®С в течение 4 ч

to
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20

формируется диффузионный слой- то/щи- 
ной не более 210 мкм.

Цель изобретения - увеличение тол
щины диффузионного слоя.

Для достижения указанной цели в 
известную порошковую смесь, содержа
щую окись алюминия, цинк, алюминий 
и хлористый аммоний, дополнительно 
вводят силохром 120 ^СХ120) при сле
дующем. соотношении компонентов,мае.

' Окись алюминия 42-46
Алюминий 15*25
Цинк 25~35
Хлористый ам»«>ний 1-3
Силохром 120 1-3

Цинкование в предлагаемо^порошко
вой среде осуществляют в контейнерах 
с плавкими затворами. При этом на алю
минии марки АД1 формируется диффузион
ный слой толщиной 350*370 мкм.



3 Ч01346 4
П р и м е р .  Осуществляют цинкова- Из приведенных данных следует, что

иие деталей из алюминия марки АД1 при цинкование с использованием предлага- 
500^С в течение  ̂ ч, емого состава позволяет увеличить

Данные по обработке представлены толщину диффузионного слоя на алюми-
в таблице. $ нии в 1,6 -1 ,7  раза.

Состав насыщающей среды , мас.^ Упрочня
емый ма
териал

Режим хто Толщина 
слоя, 
мкм

. / i .
N H ^ C I 1 СХ t , ° c  1

Известный

25 25 ,47 3 - АД1 500 4 210

Предлагаемый

25 25 46 1 3 ЛД1 500 4 340

30 20 44 2 4 АД1 500 4 350

55 15 42 3 5 АД1 500 4 360

Формула изобретения IS Цинк 25-

Состав для диффузионного цинкова
ния деталей из алюминия, содержащий 
окись алюминия, алюминий, цинк, хло
ристый аммоний, о т л и ч а ю щ и й  
с я тем, что, с целью увеличения 
толщины диффузионного слоя, он допол
нительно содержит силохром при следу
ющем соотношении ингредиентов, мас.^ 

Оки.сь алюминия А2-А6
Алюминий 15-25

Хлористый аммоний 
Силохром

1-3
3-5
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