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I
Изобретение относится к химико- 

термической обработке металлов и спла­
вов в порошковых насыщающих средах, 
в частности к диффузионному борирова- 
нию, и может быть использовано в ма­
шиностроительной, металлургической и 
приборостроительной промышленности.

Известен состав порошковой насы­
щающей среды на основе борсодержащих 
веществ и активатора СО-
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Наиболее близким к изобретению 
является состав для борирования, со­
держащий, мас.^: аморфный бор 4-6,- 
окись алюминия 81-83, окись магния

окись никеля 3~5, фтористый нат­
рий 1-3, хлористый аммоний 1-3- В 
результате термодиффузионной обработ­
ки в этом составе стали СтЗ при 
900®С в течение 4 ч формируется диф­
фузионный боридный слой толщиной 
95 мкм [2].

Недостатком состава является низ­
кая насыщающая способность.

Цель изобретения - повышение насы­
щающей способности состава.

Поставленная цель достигается тем, 
что в порошкообразный состав для бо­
рирования стальных изделий,в который 
входит аморфный бор, окись алюминия, 
окись' магния и активатор, дополнитель­
но входит окись никеля, а в качестве 
активатора фтористый натрий и хлорис­
тый аммоний, при следующем соотноше­
нии компонентов, мас.^:
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Аморфный бор к-6
Окись алюминия 81-83
Окись магния Ц-в
Окись никеля 3-5
•Фтористый натрий 1-3
Хлористый аммоний 1-3

П р и м е р .  Борирование в предла-
гаемои порошковом среде осуществля­
ется в контейнерах с плавкими затво­
рами при в течение  ̂ч. Срав­
нительные данные по скорости формиро-
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вания боридных слоев на стали СтЗ емом составах приведены в таб-
при обработке в известном и предлага- лице.

Состав насыщающей среды, мас.% Режим ХТО 

Г ,"̂ с 1 Г  ,ч

Толщина 
слоя, мкм

Известный

5 В+5 МдО+82 А1^0^+5 КВ1^+3 (ЗО̂ .)̂ 900 4 95-100

Предлагаемый

В+81 А1^0^+6 МдО+5 М(0+МаР+3 МН^С1 900 ^ 105

5 8+82 А1 0 +5 Мд0+4 N10+2 МаР+2 МН,С1 2- 5 ^ 4 900 ^ 110

6 В+83 МдО+3 N10+3 МаР+МН^С1 900 105

Из приведенных данных следует, 
мто борирование с использоаанием 
предлагаемого состава позволяет 
увеличить толщину диффузионного слоя 
на 10^ по сравнению с толщиной борид- 
ного слоя, полученного при использо­
вании известного состава.
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Формула изобретения

Порошкообразный состав для бориро- 
вания стальных изделий, включающий 
аморфный бор, окись алюминия, окись 
магния и активатор, о т л и ч а ю ­
щ и й с я  тем, что, с целью повыше­
ния насыщающей способности состава, 
он дополнительно содержит окись нат­
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рия, а в качестве активатора (Ьторис- 
тый натрий и хлористый аммоний при 
следующем соотношении компонентов, 
мае Л г

Аморфный бор
Окись алюминия 81-83
Окись магния ^-6
Окись никеля 3~5
Фтористый натрий 1-3
Хлористый аммоний 1-3
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