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Изобретение относится к металлур
гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в по
рошковых насыщающих средах, в част
ности к диффузионному борированию, и 
может быть использовано в машиностро
ительной, металлургической и приборо
строительной промышленности.

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому эффекту к 
предлагаемому является состав для 
борирования, содержащий, мас.%:■ 98,4% ВцС' 1,б%А1Рз

В результате термодиффузионной об
работки в известном составе стали 
У8 при 900®С в течение 4 ч формиру
ется диффузионный боридный слой тол
щиной 80 мкм [1] .

Недостатком известного состава 
является низкая насыщающая способ
ность . ’

Цель изобретения - повышение на
сыщающей способности состава.

Поставленная цель достигается 
тем, что состав для борирования, в 
который входит карбид бора и актива
тор, дополнительно вводят, окись алю
миния, а в качестве активатора тет
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рафтороборат калия и аммоний никель 
сернокислый (ЫН.^N1 (50^ ) 2 ,при этом 
содержание всех указанных ингредиен
тов должно быть в следующих -соотно
шениях, мас.%:

Карбид бора 42-50
Окись алюминия 42-50
Аммоний никель 
сернокислый 2-4

■ Тетрафторборат 
калия 4-6
П р и м е р ,  Борирование в пред

лагаемой порошковой среде осуществ
ляют в контейнерах с плавкими затво
рами при 900^С в течение 4 ч.

Сравнительные данные по скорости 
формирования боридных слоев на стали 
У8 при обработке в известном и пред
лагаемом составах приведены в таб
лице . .

Из приведенных данных следует, что 
борирование с использованием пред
лагаемого состава позволяет увели
чить толщину диффузионного боридно- 
го слоя в 1,3 раза по сравнению с 
толщиной боридного слоя, получен
ного при использовании известного 
состава.
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С о с т а в  н а с ы щ а ю щ е й  с р е д ы ^  в % п о  м а с с е Р е ж и м К Т О Т о л щ и -

г , ° с 1 ^ , ч а с м к м

И з в е с т н ы й
9 8 , 4 !  В д С  +1,6! А 1 Г ^ 900 4 80

П р е д п а г а е к ы й

5 0 ! В д С  + 4 2 ! А 1 , 0 , +  бгкВР.+ 
N 1 ( 5 0 4 ) ^

2 (NN4 >2
900 4 105

4 6 1 В 4 С  + 4 6 ! А 1 , 0 , +  5 1 К В Р 4 +  
N 1 ( 3 0 4 ) ^  ^  *

3 ( N H 4 ) 2
900 4 110

42! В4С + 50и1201+4!КВР,+
N1(804 )1

4(МН4)2 900 4 105

П р и м е ч а н и е . В  качестве плавкого затвора исполь
зуют борный ангидрид с температурой 
размягчения 450°С.

Формула изобретения
Состав для бориро1зания' стальных 

изделий, содержащий карбид бора и 
активатор, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения насыща
ющей способности, он дополнительно 
содержит окись алюминия, а в ка
честве активатора - сернокислый ам
моний никель и тетрафтороборат ка
лия при следующем соотношении ком
понентов, мас.%:
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Карбид бора 42-50
Окись алюминия 42-50
Сернокислый
аммоний
никель 2-4
Тетрафтороборат ■ 4-6к^ия
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