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1
Изобретение относится к порошко

вой металлургии, в частности к уст
ройствам, служащим для непрерывного 
формования труб из порошков.

Известно устройство для непрерывно
го формования прутков из порошка, со
держащее матрицу и формующий пуан
сон [1]*

Однако данное устройство не обес
печивает достаточно прочного соеди
нения отдельных порций.порошка между 
собой.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигаемо
му эффекту является устройство для не»15 
прерывного формования трубных загото
вок из порошка, содержащее пуансон, 
матрицу и справочный стержень.

Операции прессования порошка в мат
рице выполняют экструдированием пос- 20 
ледовательно отдельными порциями, 
вместе со стержнем, а последугацее пе
ремещение стержня осуществляют перио
дически и в направлении, обратном 
направлению прессования Ц2 3. "

Недостаток известного устройства 
состоит в том, что оно не обеспечива
ет достаточно прочного соединения от
дельных порций порошка, периодически' 
подаваемых в матрицу, так как Кс1ждая 30

последующая порция засыпается на зна
чительно уплотненную пуансоном пре- 
двдущую часть формуемой заготовки, 
поверхность которой имеет частично : 
сглаженные им макронеровности. Это 
затрудняет образование зацеплений и 
контактов уплотненной части с новой 
порцией порошка в процессе формова
ния и часто приводит к разрушению 
в этих местах получаемой трубной за
готовки .

Цель изобретения - обеспечение 
прочного соединения отдельных порций 
порошка, периодически подаваемых в 
матрицу.

4Поставленная цель достигается тем, 
что в устройстве для непрерывного фор
мования трубных заготовок из порошка, 
содержащем пуансон, матрицу и спра
вочный стержень , пуансон снабжен приг 
водом, выполнен с рифлениями на рабо
чем торце и установлен с возможностью 
вращения вокруг своей оси.

Рифления на торце цуансона и его 
вращение позволяют разрыхлить слой 
формуемой трубной заготовки, контак- 
тируияций с очередной/дозой порошка, 
и обеспечить прочное соединение от
дельных порций в процессе уплотнения.
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На чертеже изображено устройство, 
общий вид, разрез.

Устройство содержит матрицу 1, 
пуансон 2 и оправочный стержень 3.
На торце пуансона 2, уплотняющем по
рошок, выполнены рифления. Пуансон 
снабжен приводом (не показан),обес
печивающим вращательное движение его 
в кавдый конечный момент перемещения 
оправочного стержня в направлении, 
обратном направлению экструдирования.

Формующий пуансон 2 и оправочный 
стержень 3 вставлены в матрицу 1. 
Свободная полость матрицы заполнена 
порошком.

Устройство работает следующим об
разом.

При перемещении пуансона 2 с рабо
чим усилием порошок вместе с сп
равочным стержнем 3 экструдируется 
в мундштучную полость матрицы 1. Пос
ле этого движением оправочного стерж
ня. 3 с усилием в направлении, об
ратном направлению экструдирования, 
происходит окончательное уплотнение 
находящегося в мундштучной полости 
порошка. Затем на пуансоне 2 создают 
крутящий момент Т. Пуансон, вращаясь 
разрыхляет некоторый слой формуемой 
трубной заготовки, после чего пуан
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сон извлекают из рабочей полости, 
формование.повторяют в той же после
довательности .

Использование изобретения позволя- 
'ет обеспечить прочное соединение от
дельных порций порошка в процессе фор
мования и повысить качество получае
мых трубных заготовок.

Формула изобретения

Устройство для непрерывного формо
вания трубных заготовок из порошка, 
включающее пуансон, матрицу и опра
вочный стержень, о т л и ч а ю щ е е -  
с я тем, что, с целью обеспечения 
прочного соединения отдельных порций 
порошка, периодически подаваемых в 
матрицу, пуансон снабжен приводом, 
выполнен с рифлениями на рабочем тор
це и установлен с возможностью вра
щения вокруг своей оси.
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