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(54) (571 УСТРОЙСТВО ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕ
НИЯ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ пары изношенных 
зубчатых колес лентами из металличес
кого порошка, скрепленного пластифи-.

катором, содержащее источник нагре
ва, зубчатую передачу синхронизации 
вращения восстанавливаемых зубчатых 
колес и привод, о т ' л и ч  а ю щ е -  
е с я тем, что, с целью повышения 
качества восстановления профиля за 
счет обеспечения равномерного нане
сения лент на восстанавливаемый про
филь , оно снабжено свободно установ
ленными на осях барабанами с лента
ми 'из металлического порошка и гра
фитовыми наконечниками для нанесения 
смазки, установленными с возможно
стью радиального перемещения в на
правлении осей вращения барабанов, 
подпружиненными в - этом направлении ^ 
и оснащенными индивидуальными узламиg 
регулировки их положения.
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Изобретение относится к ремонту и 
восстановлению изделий и может быть 
использовано при восстановлении про
филя зубьев зубчатых колес.

Известно устройство для восстанов
ления изношенных зубчатых колес путем 5 
нагрева и формирования исходного про
филя з,убьев, содержащее механизм на
несения на изношенный участок обмаз
ки шихты из износостойких порошков 
с пластификатором, а также узлы на- 10 
грева, сушки и формирования исходно
го профиля зубьев [1 ].

Недостаток известного устройства- 
низ кая производительность.

Наиболее близким к изобретению по 15 
технической сущности и достигаемому 
результату является устройство для 
восстановления профиля зубьев пары из
ношенных зубчатых колес лентами из ме
таллического порошка,скрепленного 20
пластификатором, содержащее источник 
нагрева,зубчатую передачу синхрониза
ции вращения восстанавливаемых зубча
тых колес и привод [ 2 ] .

Однако для данного устройства ха- 25

30

рактерно низкое качество восстановле
ния профиля из-за невозможности рав
номерного нанесения лент на восста
навливаемый профиль.

Цель изобретения - повышение ка
чества восстановления профиля за 
счет обеспечения равномерного нанесе
ния лент на восстанавливаемый про
филь .

Поставленная цель достигается тем, 
что устройство для восстановления 35 
профиля' зубьев пары изношенных зубча
тых колес лентами из металлического по- 
порошка, скрепленного пластификато
ром, содержащее источник нагрева, 
зубчатую передачу синхронизации вра- 40 
щения восстанавливаемых зубчатых ко
лес и привод, снабженное свободно ус
тановленными на осях барабанами с 
лентами из металлического порошка и 
графитовыми наконечниками для нане- 45 
сения смазки, установленными с воз
можностью радиального перемещения в 
направлении осей вращения барабанов, 
подпружиненными в этом направлении и 
оснащенными индивидуальными узлами 
регулировки их положения.

На фиг. 1 изображено устройство 
для восстановления профиля зубьев

зубчатых колес, общий вид в плане; 
на фиг. 2 - сечение.А-А на фиг, 1 .

Устройство для восстановления 
зубьев колес содержит корпус 1 , в 
котором на осях 2 и 3 установлены 
эталонные зубчатые колеса 4 и 5. Корпус 1 крепится к основанию 6 болтами 
7. Сверху на осях 2 и 3 устанавли
вают восстанавливаемые зубчатые ко
леса 8 и 9. Нагрев зфны спекания про
изводят кольцевым индуктором 1 0 ,

Колеса 8 и 9 восстанавливают ме
таллическими лентами 11 и 1 2 , изго
товленными из твердосплавного метал
лического порошка, скрепленного плас
тификатором, которые намотаны на ба
рабаны 13 и 14. Поверхности лент 11 
и 1 2 , соприкасающиеся между собой в 
зоне зацепления восстанавливаемых 
зубчатых колес, контачат при движе
нии с графитовыми наконечниками 15 
и 16, установленными симметрично от
носительно барабанов 13 и 14 и под
пружиненными пружинами 17, установ
ленными в корпусах 18. Величина уси
лия поджима регулируется винтами 19.

Устройство работает следующим об
разом.

На оси 2 и 3 устанавливают изно
шенные зубчатые колеса 8 и 9, в за
цеплении которых подают две ленты 11  
и 1 2 , поверхности которых, контакти
руя с графитовыми стержнями 15 и 
16, смазываются, что предохраняет от 
последующего 'спекания восстанавлива
емые профили колес 8 и 9.

Одновременно с этим графитовые на
конечники. 15 и 16 обеспечивают тормо
жение барабанов 13 и 14, тем самым 
способствуя плавному натяжению лент 
1 1 и 1 2 ,

Нагрев в зоне спекания ленты с 0 
изношенным колесом составляет 1050 С, 
причем зубчатые колеса' 4 и 5 синхро
низируют вращение восстанавливаемых 
колес 8 и 9, тем самым исключая на- ■■ 
коплен,ные погрешности обката зубча
тых колес.

По сравнению с базовым объектом, 
в качестве которого принят прототип, 
использование изобретения позволяет 
улучшить качество восстановления ‘ 
профиля зубчатых колес.
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