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. ЙЗ ЙИКЁЛЯ И ЕГО СПЛАВОВ, содер­

жащий окись алюминия, окись хрома, 
хромоникельсодержащее вещество, 
тетрафтороборат калия в алюминий, 
о т л  и ч а ю щ и й с я тем, что, с 
целью повышения насыпающей способ­
ности состава, он в качестве хромо- 
никельсодержашего вещества содержит 
хромоникелевую сталь Х18Н 9Т при еле - 1 
дующем соотношении компонентов, мас.%3

Окись алюминия 
Окись хрома 

> Тетрафтороборат калия 
Хромоникелевая сталь 
Х18Н 9Т 
Алюминий

1 8 -2 0
2 0 -2 4
3 -5

2 2 -2 4
Остальное §

>
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Изобретение относится к металлургии, 

в частности к химико-термической обра­
ботке металлов и сплавов и может быть 
использовано в машиностроительной, 
приборостроительной и электронной про­
мышленности для поверхностного упроч­
нения деталей машин, инструмента и 
технологической оснастки, изготовлен­
ных из никеля и его сплавов.

Известны составы порошковых насы­
щающих сред для диффузионного хромоали* 
тировакия на основе порошков хрома 
и алюминия или их лигатуры, содержа­
щие кроме того окись алюминия и 
активатор. Температура и время гермо­
диффузионной обработки при использова­
нии. известных составов, как правило, 
находится в пределах 9 0 0 -1 1 0 0 °С и 
2 -2 0  ч [1 ] ,

Недостаток известных составов -  
высокая температура проведения процес­
са насыщения, что приводит к повышен­
ной энергоемкости процесса и увеличению 
себестонмос ти диффузионно-уп рочне иной 
продукции,

Наиболее* близким к предлагаемому ' 
по технической сущности и достигаемому ■ 
эффекту является порошковый состав для : 
хромоалитирования [2 ] , содержащий 
окись алюминия, окись хрома, железо, 
тетрафторобораг калия, хромоникел^вый 
сплав Х20Н80 и алюминий при следую­
щем соотношении компонентов, вес,%:

Окись алюминия 
Окись хрома 
Железо
Тетрафторбораг
калия
Хромоникелевый 
сплав Х20Н80 
Алюминий

3 6 -4 0
15-19
1- 3

2 -  4

14-16
Остальное

и— , .........._____.................... ..... — - — ——
Состав насыщающей среды

В результате термодиффузионной об­
работки в известном составе при 800°С  
в течение 3 ч на никелевом сплаве НК 02  
формируется диффузионный слой толщиной 

5 10-14  мкм.
Недостатком известного состава явля<п 

егся низкая насыщающая способность.
Цель изобретения -  повышение насы­

щающей способности состава для хромо- 
10 алитирования изделий из никеля и его 

сплавов.
Поставленная цель достигается тем,

■ что в порошковый состав для хромоалиги- 
рования изделий из никеля и его сплавов,

15 содержащий окись алюминия, окись хрома, 
j тетрафтброборат калия, хромокикельсо- 
Iдержащее вещество и алюминий, В качестве 
хромоникельсодержащего вещества со­
держит хромоникелевую сталь Х18Н9Т 

2о при следующем соотношении компонентов,
мае. %:

Окись алюминия 18-20
Окись хрома 2 0 -2 4
Тетрафторобораг калия 3 -5

25 Хромоникелевая сталь
Х18НЭТ 2 2 -2 4

' Алюминий Остальное
Присутствие в составе хромоникеле­

вой стали Х18Н9Т оказывает каталити- 
30 ческое действие на поверхность изделия, 

выполняя роль активизатора процесса 
насыщения,

Хромоалигарование при использовании 
предлагаемого состава осуществляется в 

35 контейнерах с плавкими затворами при 
8 00 ° С в течение 3 -4  ч .

Сравнительные данные, полученные при 
проведении процесса хромоалигирования в 
известном и предлагаемом составах при 

4q 8 0 0 °С, в течение 3 ч на никелевом 
сплаве НК 0 2 , приведены'в таблице.

Толщина диффузион­
ного слоя, мкм

Известный
38-40А Е20^ + 2 5 -2 7А  t + 15 -19  C ^ O j 

Предлагаемый

+ 14 -16  X -20 Н80+1 
-  3 Fe+ 2 -  4КВР4

10-14

18  А ^ О , + 31 АО + 24 С ^ 0 3 +  24X18H9T+3KBF4

19 Аг^0^<+- 32 Ав + 22 Сгг0 5 + 23X18H9T^4KBF4

20 A P jO , + 33 Ар + 20 Сгг 0 3 + 22X18H9T+5KBf4

15

17

16
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Из приведенных данных следует, что 

хромоалитирование из предлагаемого 
состава дает возможность увеличить 
толщину диффузионного слоя в 1 ,2 -1 ,5

раза по сравнению с толщиной хро­
моалитированного слоя, полученного 
при использовании известного сос­
тава.
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