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1
Изобретение относится к металлур

гии, в частности к составам высоко
прочных Чугунов, и может быть исполь
зовано для отливки деталей, работаю
щих в условиях высоких ударных нагру
зок.

По основному авт. св. № 863700 
известен чугун [1 Зеледующего хими
ческого состава, вес.? :

Углерод
Кремний
Марганец
Хром
Никель
Алюминий
Магний
Кальций
Церий
Барий
Железо

3 .0 -3 ,3
1 .8 -3 ,о 
0 ,01-0 ,09  
0 ,01-0 ,05  
0 ,01-0 ,05  
0 , 05- 0,10 
0,03-0 ,05  
0 ,01-0 ,03  
0 , 0 0 5- 0 , 0 2 0  
0 , 01- 0,10 
Остальное ■

Известный чугун обладает высокой 
пластичностью ( ударная вязкость 15*

<0

15

17 кге -м /см ^, относительное удлине
ние 22- 25? ;.

Однако прочность такого сплава 
находится на недостаточно высоком 
уровне (45-46  кге/мм^^. Требуемая кон
центрация элементов в нем обеспечи
вается применением в качестве шихты 
металлизованных окатышей.

Целью изобретения является повы- • 
шение прочности чугуна при сохране
нии высоких показателей пластичности 
и ударной вязкости сплава.

Цель достигается тем, что чугун, 
содержащаий углерод, кремний, марга-< 
нец, хром, никель, алюминий, магний, 
кальций, церий, барий и железо, .до
полнительно содержит медь и имеет сле
дующий состав, вес.?:

20 Углерод
Кремний
Марганец
Хром
Никель

3 .0 -3 ,3  
1 ,8 -3 .о 
0 ,01-0 ,09  
0 ,01-0 ,05  
0 ,01-0,05
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Алюминий
Магний
Кальций
Церий
Барий
Медь
Железо

0,05-0,10 
0,03-0 ,05  
O iO I-0,03 
0,005-0,020 
0 , 01- 0,10 
о , 5 - 1 , 2
OcTaiw,Hoe •

Медь в количестве 0 ,5 -1 ,2 ^ , рас
творяясь в феррите, спосвбствует уп?̂  «0 
рочнению металлической матрицы. Упро
чнение феррита за счет его легирования! 
медью приводит к повышенкно прочности 
чугуна без существенного изменения 
пластических и ударных характеристик 15 
материала. Этому способствует наличие 
чисто ферритной основы, обеспечивае
мой ограниченным в определенных преде
лах содержанием марганца, хрома и ни
келя". Благодаря присутствию кальция, 
церия и бария сплав имеет высокую 
чистоту по неметаллическим включе
ниям и чисто ферритную матрицу после 
термообработки. Пределы концентрации 
меди установлены экспериментально. 
Нижний предел (0 ,5 ^) обусловлен дос
тижением требуемой прочности, верхний 
{ ] , 2%) ограничен ввиду снижения плас
тичности и ударной вязкости при боль
ших концентрациях меди в сплаве.

П р и м е р .  Чугун выплавляют в i 
индукционной печи ЛПЗ-67. В качестве 
шихтовых материалов используют науг-' 
лероженные металлизованные окатыши, 
возврат собственного производства.

30

электродный бой, кристаллический крем35

ний и ферросплавы. Сфероидизатором 
Графита служит комплексная магний
содержащая лигатура. Вначале в печи 
расплавляют металлизованные окатыши, 
затем после скачивания шлака в жид
кую ванну догружают возврат. После . 
расплавления шихты, доводки, сплава по 
химическому составу и перегрева до 
Н20-11»50°С чугун выпускают из печи. 
Модифицирование проводят в разливоч
ном ковше методом "сэндвич".

Химические составы чугуна приведе
ны в табл. 1.

Ферритная структура сплавов получе
на Путем отжига по следунщему режиму: 
нагрев до 920-9^0^0, выдержка при 
данной температуре в течение 3-х ч, 
охлаждение до 720-730® С, выдержка 
при 720 -  730*^С -  7 ч, охлаждение в 
печи до 550-б00°С, охлаждение на воз
духе.

Результаты механических испыг^аний 
представлены в табл.' 2.

Как видно (̂ 3 табл. 2, введение в 
состав чугуна меди повышает прочность 
при сохранении высокой ударной вязкос
ти и относительного удлинения. Опти
мальная концентрация меди 0,8% при ; 
среднем содержании остальных компо- : 
нентов.

Использование предлагаемого спла
ва для отливки нагруженных деталей, 
работающих в условиях высоких ударных 
нагрузок, позволяет повысить их на
дежность. Экономический эффект 5- 
10 руб На 1 т годного литья.



Т а б л и ц а  1

Чугун
‘

Содержание элементов, вес.%

С 5? Мп Сг N1 А1 Мд Са Се Ва Си Ре

Извест
ный 3,15 2.5 0,03 0,02 0,015 0,07 0.04 0,02 0,01 0,05 - Осталь

ное

Предла
гаемый

1 3,0 1,8 0,01 ' 0,01 0,01 0,05 0,03 0,01 0,065 0,01 0,5 .  И ^

2 3,15 2,5 0,03 0,02 0,015 0,07 0,64 0,02 0,01 0,05 0,8 •

3 3,3 3,0 о.оэ 0,05 0.05 0.1 0,05 0,03 0,02 0,1 1,2 -  <1 ^ .

\л»
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Т а б л и ц а  2

Чугун . Об , ;Нпа| 1̂ % а^, кгс»м /см ^

Известный 1*50 22,0 17,0

Предлагаемый

1 1*70 21,5 16,8V
2 1*82 22,0 17,0

3 501 21 ,0 16,1*

Источники информации,Формула изобретения 
Чугун по авт. св. № 863700, р т -  го принятые во внимание при экспертизе

л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью повышения прочности, он допол
нительно содержит медь в количестве , 
о ,5 -1 ,2  ве с Д .
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