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Изобретение относится к метал- . 
лургии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов, в част
ности к составам диффузионного хромо-, 
титанирования.Состав для диффузион
ного хромотитанирования может быть 
использован в машиностроительной, 
приборостроительной, химической и 
других отраслях промышленности для 
повышения эксплуатационной стойкос
ти деталей машин и технологической 
оснастки, изготовленных преимущест
венно из нержавеющих сталей.

Известен состав для диффузионно
го хромотитанирования из порошковых 
смесей на основе порошков хрома и 
титана [1].

Недостатками этого состава для 
хромотитанирования являются низкая 
насыщающая способность и сравнитель
но невысокая износостойкость.
I Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае- 
мому эффекту является состав (2 3 ДЛЯ 
хромотитанирования, содержащий, 
мае.%:

Двуокись титана 10-15
Окись хрома 23-26
Алюминий 9-27

2

Фтористый аммо
ний 3-5
Окись алюминия 30-32

5 ' Толщина диффузионного слоя на нер
жавеющих сталях, после обработки в из
вестном составе, а также износостой
кость не являются достаточными во 
время работы деталей химических прог- 

Ю  изводств.
Целью изобретения является уве

личение насыщающей способности и 
повышение износостойкости обрабатыва
емых изделий.

Цель достигается тем, что!в состав 
для хромотитанирования, содержащий 
Окислы хрома, титана и алюминия, по
рошок алюминия и вещество-активатор, 
дополнительно вводят порошок меди, а 

2 q в качестве активатора используют хло
ристый аммоний, при-этом содержание 
указанных компонентов должно быть в 
следующих соотношениях, мае.%:

Окись хрома 31-42
Двуокись титана 8-10
Порошок алюми
ния 15-18
Порошок меди 4-6
Хлористый аммо
ний 1-3
Окись алюминия 30-32
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П р и м е р .  Для диффузионного 
хромотитанирования обрабатываемые из
делия помещают в контейнер и засыпаг- 
ют предварительно восстановленным 
составом. Диффузионное хромотитани- 
рование. проводят при 1000°С в тече
ние 4 ч с использованием плавкого 
затвора.

I Сравнительные данные по насыща
ющей" способности составов для 'хро

мотитанирования и износостойкости 
диффузионных слоев ^1000°С, 
время насыщения 44.J приведены в 
таблице.

Таким образом, приведенные данные 
показывают, что при обработке в пред 
латаемом составе толщина слоя уве
личивается в 1,4-1,5 раза, а износо
стойкость возрастает в 2-2,, 1 раза.

Состав насыщающей среды, 
мае. %

Толщина хромотитаниро- 
ванного слоя, мкм Износ, мм 3

12Х18Н10Т 10Х17Н13М21

Предлагаемый

1. 30%А.22О3+42%Сг2О3+8%Т1О9+ 
• +15%A£+4%NH4C£+4%Cu 81 62 0,58 0,53

31%A'je203 + 37%Cr2 03+9%Ti02+ . 
+16%A£+2%NH4C£+5%Cu 82 63 0,57 0,54

3. 32%Aj2O3+31%Cr2O3+10%TiO2+ 
+18%A'fc+3%NH4C?+6%Cu 81 62 0,58 0,54

Известный
26%Сго+1 0%Т i 0о + 15%А t+3%A iJFo + 
+46%А£2°3

Формула изобретения 
Состав для хромотитанирования - 

стальных изделий, преимущественно из 
нержавеющих сталей, включающий окислы 
хрома, титана.и алюминия, порошок али> 
миния и ’вещество-активатор, о т л и - 
ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
увеличения его насыщающей способ
ности и повышения износостойкости, 
он дополнительно содержит порошок 
меди, а в качестве активатора - 
хлористый аммоний при следующем 
соотношении компонентов, мас.%:

Окись хрома 31-42
Двуокись титана 8-10

60 40 1,27

Порошок алюминия 
Хлористый аммо-

15-18

45
ний 1-3
Порошок меди 4-6— Окись алюминия 30-32
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