
СОЮЗ СОВЕТСНИХ
СОЦИАЛИСТИЧЕСНИХ
РЕСПУБЛИН „„SLL, 1049564 А

3(5» С 23 С 9 /0 2
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Изобретение относится к металлургии, * 

а именно к химико-термической обработ
ке металлов и сплавов в порошковых 
насыщающих средах, и может быть 
использовано в химическом машинострое
нии, приборостроительной, металлургичес
кой и других отраслях промышленности а ля 
повышения коррозионной стойкости дета
лей машин, инструмента и технологичес
кой оснастки.

Известен состав с использованием в 
качестве насыщающей среды порошков 

( электролитического хрома или феррохрома,
окиси алюминия и хлористого аммония Г О  
V Наиболее близким к изобретению по 
технической сущности и достигаемому 
эффекту является состав, для хромомедне
ния, содержащий порошок алюминия, 
окись хрома и окись алюминия, порошок 
Меди и хлористый аммоний при следующее 
соотношении компонентов, вес.%: окись 
хрома 3 8 -4 0 ,  порошок алюминия 1 5 -1 8 , 
порошок меди 4 -6 ,  хлористый аммоний 
1 -3  и окись алюминия остальное | С 2},

Однако обработка в известном составе 
никелированных сталей не позволяет по
лучить высоких уровней коррозионной 
стойкости получаемых диффузионных слоев, 
вследствие чего невозможно применение 
состава для обработки изделий, работаю
щих в условиях воздействия агрессивных 
сред.

Цель изобретения -  повышение корро
зионной стойкости обрабатываемых изде
лий.

Указанная цепь достигается тем , что 
состав для : хромомеднения: предваритель
но никелированных стальных изделий, 
включающий окись алюминия,| окись хро
ма, порошок алюминия и порошок меди, 
дополнительно содержит окись магния, а 
в качестве активатора -  тетрафтороборат
I • • '

калия при следующем соотношении компо
нентов, мае, %:

Окись хрома 3 9 -4 3
Порошок алюминия 1 6 -1 7
Порошок меди 2-6
Окись магния 1 -3
Теграфторобораг
калия 1-3
Окись алюминия Остальное

to П р и м е р .  Процесс диффузионного
насыщения при использования предлагаемо, 
го состава осуществляют в контейнерах с 
плавкими затворами при 9 0 0 - 1 0 5 0 °  С в 
течение 4 -6  ч,

15 Введение в насыпающую смесь окиси
магния и тетрафторобората калия способ
ствует резкому улучшению качества по
верхности обработанных никелированных 
сталей, что в конечном счете приводит 

2о к повышению коррозионной стойкости полу
чаемых диффузионных слоев.

1 Насыщению подвергают образцы из
углеродистой стали 4 5  с предварительно 
нанесенным никелевым слоем толщиной 

25 1 2 -1 4  мкм. Диффузионную обработку про
водят при 1 0 0 0 °  С в течение 4  ч. Ис
пытания проводят в 10%-ном водном раст
воре соляной кислоты, продолжительность 
испытания 2 5 0  ч. . • -

Сравнительные данные коррозионной 
стойкости диффузионных слоев, полу
чаемых из известного и предлагаемого 
составов, представлены в таблице.

Приведенные данные показывают, что 
•использование предлагаемого состава 
позволяет в 5 -6  раз повысить коррози
онную стойкость диффузионных слоев на 
основе хрома. Это позволяет значительно 
расширить область использования диф
фузионных хромовых покрытий в 

■ условиях воздействия агрессивных 
.сред.

Состав насыщающей среды, мас.% Потеря массы, г /м  2

г
1 2

Известный

3 9 С г ,0 ,  + 16АК + 5С и + 2 NH. Ce  +
+ 3 8 А е 20 3 100 - 120*

Предлагаемый

3 9  Сг20 3 + ' 1 7  А Р + 6 С и +  3 М^О +
+ 3 КВ F4 + 3 2  А« 2 °  з 20
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х Продолжение таблицы

-1

41 O 20 3 + 16 АК + 4 Си + 2 М̂ О +
+ 2 K B F 4 + 3 5  АЕ2 Оэ 18

43 С г20 3 + 15 АС + 2 Си + I М^О +
+ 1 k b f 4 + g.8 А.е2о 3 21

П р и  м.е ч а н и е. Низкий уровень коррозионной стойкости 
диффузионных слоев, формирующихся 
при использовании известного состава, 
объясняется наличием на поверхности 
обработанных образцов большого коли
чества налипов и точечных дефектов, 
которые являются очагами разрушения 
диффузионного покрытия при воздейст
вии агрессивной среды.
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