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ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЙ 
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Изобретение относится к металлургии, 

в частности к химико-термической обра
ботке металлов и сплавов в порошковых . ■ 
средах, и может быть использовано для 
повышения эксплуатационных характерно- 5 
тик изделий из предварительно никелиро
ванных углеродистых сталей, принимав- ' 
мых в приборостроительной, нефтяной, 
машиностроительной, химической и типо
вой отраслях промышленности. 10

Известен состав для диффузионноно 
хромирования из порошковых смесей на 
основе феррохрома [  1 J .

Однако термоцйффузионная обработка 
предварительно никелированных сталей 15
из этих составов не позволяет получать 
на них диффузионные спои с высокой кор
розионной стойкостью из-за неудовлетво
рительного качества поверхности обраба
тываемых материалов после химико- 20
термической обработки.

Наиболее близким к изобретению по 
технической сущности и достигаемому 
эффекту является состав для комплекс
ной химико-термической обработки, соцер- 25 
жаидай мае %: окись хрома 56-60, 
алюминий 1 0 -1 5 , фтористый алюминий 
3 -5  и окись алюминия остальное [2 3  .
, Однако коррозионная стойкость пред

варительно никелированных углеродистых 
сталей после обработки в известном соо- 
таве нр является достаточной при работе 
деталей из этих материалов в высоко
агрессивных средах в химической, нефтя
ной и пищевой отраслях промышленности.

Нель изобретения -  повышение корро
зионной стойкости обрабатываемых из
делий'в винной кислоте.

Указанная цепь достигается тем, что 
порошкообразный состав для комплексной 4Q 
химико — термической обработки изделий 
из предварительно никелированной углеро
дистой стали, включающий окись апюми 
ния, окись хрома и алюминий, дополни
тельно содержит oinicb вольфрама и тетра-^ 
Угороборат калия при следующем соотно- 
1ении ингредиентов, мае. %:

Алюминий 9 -15
Окись
хрома 3 1 ,5 -4 3 ,3 5

Окись воль- .
фрама 7 ,65—13,5
Т етрафторо-
борат калия 1 -4
Окись алюминия Остальное
П р и м е р .  Обработку в предлагав—

, мой порошковой среде осуществляют при 
9 50 °С  в течение 4 ч в контейнерах с 
плавким затвором.

Сравнительные данные по коррозионной 
стойкости предварительно никелированной 

1 углеродистой стали 45 в винной кисло
те при использовании известного и пред
лагаемого составов приведен в таб
лице.

Коррозионная стойкость оценивалась 
по потере массы на единицу площади 
поверхности образца, за 400  ч испыта-
ний.

Состав насыщающей смеси, мае %: Поте
ря
мае
сы л
г/м^

Известный

29 Ае,0,+12 Аб + 56  С г„0 .+
+ з  Мъ 2- 3

32

Предлагаемый 1
38 h i 2 0 3+ 12 А? + 36  0 - 0 , +  
1 2 W 0 3 + 2 KBF4 у 
36 Ае20 ,+  15 М  + 31,5  Сг?0  + 
1 3 ,5 К / 0 3 + 4 KBF4 2 3

6

7
39 АС2Оэ+ 9 АР+ 43 ,35  СГ- 0,+ 
7 ,65  W 0 3+ 1 KBF 4

6

Таким образом, использование пред
лагаемого состава позволяет повысить 
коррозионную стойкость в винной кисло
те предварительно никелированных у г л е 
родистых сталей в 4 ,5 -5 ,5  раз. Это 
позволяет заменить изделия из дорогой 
нержавеющей стали на простые углеро
дистые, обработанные предлагаемым 

'составов.
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