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СТАЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ', ̂ содержащий кар

бид бора, железную окалину, о т л и -  
ч а ю  щ и й с- я тем, что, с целью уве* 
личения активности насыщающей сре
да, он дополнительно содержит латун
ный порошок и фтористый алюминий при , 
следующем соотношении компонентов,
мас.%:Карбид бора 65-75 

Железная ока
лина 13-23
Фтористый алю
миний 5-10
Латунный
порошок 7-10
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Изобретение относится к химико

термической обработке и может быть 
применено для повыиения долговечнос
ти изделий из сплавов на основе же- 
леэа.-

Известен состав для боромеднения, 5 
содержащий следующие компоненты,вес.%; 
карбид бора 95,* окись алюминия 2,5; 
хлористый алюминий 2,5) медь 2,4,
(от общего веса) сп.

Однако данный состав не рассчитан Ю  
на применение в условиях длительного 
, высокотемпературного нагрева без ис
пользования герметических контейне
ров. Кроме того, он характеризуется 
сравнительно низкой насыщающейся 
способностью.

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигаемо
му эффекту является состав, содержа
щий следующие компоненты, мас.% i

Карбид бора 45-65
Медь 3-6
Фтористый натрий 5-10
Железная окалина 25-40
Указанный состав позволяет прово

дить боромеднение в окислительной 25
печной среде без использования за
щитной оснастки в условиях длитель
ных высокотемпературных выдержек[23.

Недостатком известного состава 
является относительно низкая ско- 30
рость формирования боромедненных сло
ев. '■ -

Цель изобретения - увеличение ; 
активности насыщающей среды.

Поставленная цель достигается 
тем, что состав, содержащий карбид 
бора и железную окалину, дополнитель 
но содержит фтористый алюминий и ла
тунный порошок при следующем соотно
шении компонентов, мас.%:

Карбид бора 65-75 
Железная окалина 13-23 
Латунный порошок 7-10 
Фтористый алюминий 5-10
Предложенный состав позволяет про

водить процесс боромеднения в окисли
тельной печной среде в условиях дли
тельных высокотемпературных выдер
жек.

Входящий в предложенный состав 
вместо меди латунный порошок, вклю
чающий кроме медной составляющей по
вышенное количество цинка-, совмест
но с другим фтористым соединением 
(AfcF^)npH новом соотношении карбида 
бора и железной окалины приводят к 
увеличению активности насыщающей 
смеси, по сравнению с прототипом.

П р и м е р .  Проводят диффузион
ное насыщение образцов стали 45 размё 
рами 10 х Ю  х 10 мм. Составы го
товят смешиванием порошковых компо
нентов (размер фракции 0,05-0,25 мм)., 
Приготовленную смесь увлажняют и 
ей покрывают образцы слоем не менее 
5 мм. Продолжительность боромедне
ния составляет 4 ч, при 900°С.

Результаты металлографических ис
следований образцов представлены 
в таблице.

Состав смеси, % fA Толщина диф
фузионного 
слоя, мкмвгс Окалина a«f3 Латунный

порошок

75 . 13 5 7 180

65 15 10 10 175

65 23 5 7 175

70 15 7 - 8 185

Прототип

55 % ВсС + 3% медь + 5% NaF + 27% окалина 135

Для диффузионного насыщения приме- 55 
няют: карбид бора - ГОСТ 5744-74, же
лезная окалина - отходы кузнечных 
и термических цехов, порошок латун
ный Л62 (отходы-механической обработ
ки, образующиеся при изготов- , 
Ленин латунных деталей , фто

ристый алюминий - МРТУ С-09- 
-2633.
’ Приведенные данные показывают, 

что толщина боромедненных слоев, 
полученных из предложенного состава, 
в 1,3-1,4 раза выше, чем в случае исполь
зования состава, взятого за прототип.
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