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1
Изобретение относится к металлур

гии, в частности к химико-тержчес- 
кой обработке высокоу.глеродистой ста
ли в порошковых средах, а именно к 
диффузионному хромированию, и может 
быть использовано для повышения эксп- 5 
луатационных характеристик изделий 
из высокоуглеродистых сталей, приме
няемых в машиностроительной, приборо
строительной и металлургической про
мышленности .

Известно диффузионное хромирова
ние стали У8 с использованием среды, 
содержащей,^ 70 Сг+29 Аб^О^+1 NH^Ct 
в течение 6-12 ч при 1000-Т050°'С, ко
торое позволяет получать карбидные 
хромовые слои толщиной 10-30 м км р ].

Наиболее близким к предлагаемо
му по технической сущности и достига
емому эффекту. является состав для 
диффузионного хромирования, содержа 
щий, мас.%:

52 Сгх 0ъ+18 А£.+27 АЕг 0г +3 NHCfc

2
Процесс осуществляют при 1000- 

1100°С в течение 4-8 ч .
В результате термодиффузионной 

обработки стали марки У8 в извест- ' 
ном составе при 1050-1 Ю0°С в тече
ние 6 ИЙ ч на поверхности упрочняе
мого изделия фоомиоуется диффузион
ный слой на основе .карбидов хрома toi 
щи ной 20т30 мкм (72] .

Однако высокая температура процес
са приводит к значительному росту 
зерна матрицы упрочняемого материа
ла, и в конечном итоге , к падению 
показателей ударной вязкости обраба
тываемого изделия. При этом также 
увеличивается энергоемкость процес
са. , .

Цель изобретения -  снижение темпе
ратуры обработки.

Цель достигается тем, что состав 
для диффузионного хромирования высо- ■ 
коуглеродистой стали, ; содержащий алю
миний, окись хрома, окись алюминия и
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хлористый аммоний, дополнительно вво
дят цинк и железо при следующем соот-
ношении ингредиентов, мае.

Окись" хрома 44-52
Алюминий 13-17
Цинк 3-5
Железо 2-4
Окись алюминия 27-29
Хлористый
аммоний 1-3
Процесс осуществляют при 900°С в 

течение 3-4 ч .
П р и м е р  . Диффузионное хроми*. 

рование в предлагаемой порошковой 
среде осуществляют в контейнерах с 
плавкими затворами при 900°С в тече
ние А ч. При этом формируется диффу

зионный слой л  а . основе карбидов хро-, 
ма с поверхностной твердостью 13500- 
1600 Н/мм3".

5 Данные по обработке полученных ре
зультатов представлены в таблице.

Из приведенных данных следует, 
что диффузионное хромирование с исг/оль 
зованием предлагаемой среды позволяет 

Ю увеличить толщину карбидного слоя в 
1 ,5 -1 ,8  раза по сравнению с толщиной 
хромированного карбидного слоя при ис
пользовании известного состава и сни- 

' жения температуры насыщения на 150°С. 
15 Это значительно расширяет возможность 

использования процесса диффузионного 
хромирования.

Состав насыщающей 
среды,

Упрочняемый 
ма-> зри ал

Режим ХТО ■ Толщина 
слоя,

Поверх
ностная

масД t,°C Т ,  ч мкм твердость, 
Н/мм^

52Сгг О +18А 1+27А Р  0 +  
+ 3 n h 4 C I У 8

И звестны й

1050 6 20 1 6 0 0 0 -1 8 0 0 0

900 8 7

4 4 С 0 ^ + 17 А P+3 Zn+
+4Rj + 2 9 А Ё 1 0^+3  NH+ C t

1

У 8

Предлагаемый

900 4 30
35

13 5 0 0 -
16000

4 8 С г ,0«+15А1+42п+ЗБз+ 
+28АГг 0^+2МН4 сг ч

У8 900 4 3 0 -
35

13 500 - 
• 16000

62С гг 0 ,+ 1  3 A l+ 5 Z n +
+2 Fe+2 7A l I N H ^  C l

У8 900 4 . 30 -
35

1 3 5 0 0 -
16000

Формула изобретения

Состав для диффузионного хромиро
вания высокоуглеродистой стали, со
держащий окись хрома, алюминий, окись5 
алюминия и хлористый аммоний, о т -  
л и  ч а ю щ и й с я  тем, что , с 
целью снижения температуры обрабо+- 
ки, он дополнительно содержит цинк и 
железо при следующем соотношении и н г
редиентов, мае.

Окись хрома 44-52
Алюминий .13"17

Цин к 3-5
Железо 2-4
Окись алюминия 27-29
Хлористый аммоний 1-3
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