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(54 ) (57 ) СОСТАВ ДЛЯ ХРОМИРОВАНИЯ . >
ИЗДЕЛИЙ ИЗ ВЫСОКОУГЛЕРОДИСТЫХ СТАЛЕЙ, 
содержащий; окись хрома, алюминий, 
окись алюминия, цинк и хлористый, 
аммоний., о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения из- ! 
косоетойкости обрабатываемых изде
лий, он дополнительно содержит сви
нец при следующем соотношении ин
гредиентов, мас.%(

Окйсь
хрома 44-52
Алюминий 13-17
Цинк 3-5
Свинец 2-4
Окись
алюминия 27-29
Хлористый
•аммоний 1-3

>

S
U

 „„1030421



1 1030421 2

Изобретение относится к машино
строению, в частности к химико
термической обработке высокОугле- 
родистых сталей в порошковых средах,, 
а именно для повышения эксплуата- , 
ционных характеристик изделий из 
высокоуглеродистой стали, применяе
мой в машиностроительной и метал
лургической промышленностях.

Известен способ диффузионного 
■хромирования стали У8 с использо
ванием среды, содержащей 70% Сг,
29% Аб2°з и 1% ШЬСе, в течение 
6-12 ч при 1000-1050°С, который 
позволяет получать карбидные хро
мовые слои толщиной 10-30 мкм tl/J.

Наиболее близким по техничес
кой сущности и достигаемому эффек
ту является состав для диффузион-. < 
ного хромирования, содержащий,.
Мас.%: Cr2Oi 52; АК 18; AG^O. 27; 
NH4.ce l;Zn 5; Fe 2, t
Процесс осуществляют при 900&С - 
1100°С в течение 4-8 ч.

В результате термодиффузионной, 
обработки стали У8 в известном сос
таве при 900°С в течение 4 ч на , 
поверхности упрочняемого изделия 
формируется диффузионный слой на 
Основе карбидов хрома толщиной’30- 
35 мкм Г2Э. 1

Однако" износостойкость обрабатывав 
емых изделий недостаточно высока.

. Целью изобретения является повыше 
ние износостойкости обрабатываемых 
изделий.

Указанная цель достигается тем,,, 
'что в состав для хромирования изделий 

5 из высокоуглеродистых сталей, со
держащий окись хрома, адюминий, 
окись алюминия, цинк и хлористый 
аммоний, дополнительно вводят сви
нец при следующем соотношении ингре- 

(0 диентов, мас.%:
Окись
хрома 44-52
Алюми
ний 13-17
Цинк 3-5
Свинец 2-4
Окись
алюми
ния 27-29
Хлорис
тый ам
моний 1-3
П р и м е р ! . Диффузионное

20

хромирование в предлагаемой порОш- 
__ ковой среде осуществляется при 
"  900°С в течение 4 ч  в контейнерах 

с плавкими затворами. При этом фор
мируется диффузионный слой на осно- 
 ̂ве карбидов хрома с поверхностной 
/твердостью 13500-16000 Н/мм2.

30 Данные по обработке полученных 
результатов представлены в таблице.

Состав насыщающей средьу 
мае. %

Упрочняемый
материал

Режим
t,6cjr(r

1 
г 

1 
1 

1 
I 

1 
1 

1 О 1 
1 HI 
1 X 

1

Толщина 
слоя, 
мкм

Износ,
ММ 3

Известный__ ...
.52 Ср2Оэ + 13АЕ + 5^п +! 
+-27Aeio3 + 1ин4се У8 900 4 30-35 0,084

Предлагаемый
1) 44Се 20 3 + I7A(J+17A1 +3Zn+ItPb 
+.29а ^2о 3 1 NH4ce У8 900 4 30-35 0,055
2) 48Сг 203 4- 15А? + 
42n + ЗРЬ + 28Ae20s. + 
+ ,2NH2C& У8 900 4 30-35 0,040
З) 52Сг20з 4 13А& + 5Zn + 
+ 2Pb + 27 AC2Oj + INH4.CE У8 900 4 30-35 0,03'3

Из приведенных в таблице данных 
следует, что при использовании пред- 
латаемого состава за сче^ образова
ния структуры.слоя на основе карби
дов хрома с включениями свинца,.Вы

полняющими роль смазки, достигается 
55 повышение износостойкости в 1,5- 

2,5 раза по сравнению с износостой
костью слоевt получаемых из извест
ного состава.
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