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1

Изобретение относится к металлур
гии, а именно к химико-термической 
обработке металлов и сплавов в порош
ковых средах, и может быть исполь
зовано для повышения эксплуатацион
ных характеристик изделий из пред
варительно никелированных углеродис
тых сталей, применяемых в приборо
строительной, нефтяной, химической 
и пищевой отраслях промышленности.

Известен состав для диффузионно
го титаносилицирования на основе по
рошков титана и кремнийсодержащих 
веществ C.l3>

Однако термодиффузионная обра
ботка предварительно никелированных 
углеродистых сталей из этих соста
вов не позволяет получить на них 
диффузионные слои с высокой корро
зионной стойкостью из-за неудов
летворительного качества поверхно
сти диффузионно-упрочненных материа
лов .

2

Наиболее близким к изобретению 
по технической сущности и достигае
мому результату является состав £2} 
для титаносилицирования, содержащий, 
мае. %: А Ы И З О ;  Ав 15; Т10а 37,6;

5 S i0 a b,6, ЫНДС! 2.
Коррозионная стойкость предвари

тельно никелированных углеродистых 
сталей после обработки в известном 

,0 состаёе не является достаточной 
при работе деталей из этих материа
лов в высокоагрессивных средах хими
ческой, нефтяной и особенно пищевой 
промышленности, в частности в яблоч- 

15 ной кислоте.

Целью изобретения является повы
шение коррозионной стойкости изделий 
в высокоагрессивных средах.

Указанная цель достигается тем,
20 что порошковая смесь, включающая 

окись алюминия, алюминий, двуокись 
гитана и хлористый аммоний, допол
нительно содержит силикокальций.тет-
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рафтороборат калия и фтористый каль
ций при следующем соотношении компо* 
нентов, мае. % :

Окись' алюминия 
Алюминий 
Силикокальций 
Двуокись 
титана
Тетрафторобо- 

. рат калия 
. Хлористый аммоний 
Фтористый кальций 
П р и м е р  . Титаносилйцирова- 

ние в предлагаемой порошковой среде 
осуществляется при 950е С в течение 
4 ч в контейнерах с плавким затво
ром.

Сравнительные данные по коррозион
ной стойкости предварительно нике-

31-37
14-16

5,75-7,75

37,25-39,25

1-3
1-3
1-3

to

15

,лированной углеродистой стали 49 в 
5%-ном растворе яблочной кислоты при 
использовании известного и предлагае
мого составов приведены в таблице 
(режим TXT: t=9 ?0eC,'D'=4 ч), .

Коррозионная стойкость оценивает
ся по потере массы на единицу пло
щади поверхности образца за 300 ч ис
пытаний.

Таким образом, использование пред
лагаемого состава позволяет повысить 
коррозионную стойкость в яблочной 
кислоте предварительно никелирован
ных углеродистых сталей в 2-2,5 раза. 
Это дает возможность заменить изде-г 
лия из дорогой нержавеющей стали на 
простые углеродистые, обработанные 
из предлагаемого состава.

Состав насыщающей среды, мас.% Коррозион-

А 4 < 4 • p i - у т ю г |
S i 0 i  | m 4 C l  1 Силикокальций KBF, | Са¥г

Н с(Н  ^

кость, г/м

39 15 37,4
Известный 

6,6 2 - - - 19

37 15 38,25

Предлагаемый 

- 1 6,75 1 1 7,5

34 14 37,25 3 5,75 3 3 7,4

31 16 39,25 2 7,75 2 2 7,2

Формула изобретения
35

Окись алюминия 31-37
Алюминий 14-16

Порошкообразный состав для титано- 
силицилирования стальных изделий,пре
имущественно никелированных, содер
жащих окись алюминия, алюминий, дву
окись титана, хлористый аммоний, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью повышения кЬррозионной стой
кости изделия в высокоагрессивных 
средах, он дополнительно содержит 
силикокальций, тетрафтороборат ка
лия и фтористый кальций при следую
щем соотношении компонентов, мае. %;/

Силикокальций. 
Двуокись титана 
Тетрафторборат калия 
Хлористый аммоний 
Фтористый кальций

5,75-7,75
37,25-39,25

1-3
1-3
1-3
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