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Изобретение относится к металлургии.1 
в частности к химико-термической об­
работке металлов и сплавов, и может 
быть использовано в машиностроительной, 
приборостроительной и электронной про- 
мышпенности для поверхностного упроч­
нения деталей машин, инструмента и тех­
нологической оснастки, изготовленных из 
никеля и его сплавов.

Известен состав порошковой насьпда- ю 
ющей среды для диффузионного хромо­
алитирования на основе порошков хрома 
и алюминия или их лигатуры, содержа­
щий, кроме того, окись алюминия и акти­
ватор. Температура и время химико- 15 
термической обработки при использова­
нии известных насыщающих сред, как 
правило, находятся в пределах 9 0 0 -  
1 1 0 0 °С  и 2 -2 0  ч.

20
Наиболее близок по технической сущ­

ности и достигаемому эффекту к предла­
гаемому состав для хромоалитирования,

- содержащий порошки хрома, алюминия,

2
окиси алюминия и активатора при следу­
ющем соот ношении ингредиентов, мас.%: 

Хром 4 0  — 60
Алюминий 3 — 1 0
Окись алюминия 40 — 45
Активатор 0 ,3  -  0 ,8
Процесс термодиффузионной обработки 

в данном составе ведут в атмосфере во­
дорода при 9 0 0 -1 1 00 °С  в течение 2 -  
20 ч, в качестве активатора использует­
ся хлористый или бромистый аммоний.

Недостатком известного состава явля­
ется высокая температура обработки, не­
обходимость проведения процесса в за­
щитной атмосфере водорода, дополнитель­
ной обработки компонента среды (хрома) 
парами магния. Это приводит к повышен­
ной энергоемкости процесса, увеличению 
износа технологической оснастки и, как 
следствие себестоимости диффузионного 
упрочнения продукции (изделия).

Цель изобретения -  снижение темпера­
туры обработки.
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Для достижения указанной цели в из­

вестный состав, содержащий порошок алю­
миния, окись алюминия, хромсодержащее 
вещество и активатор, дополнительно вво­
дят порошок железа, в качестве хром­
содержащего вещества используют окись 
хрома и хромбникелевый порошок ПХ20Н80, 
в качестве активатора -  гетрафтороборат 
калия при следующем соотношении ком-
понентов, мас.%: 

Окись алюминия 3 6 - 4 0
Окись хрома 1 5 - 1 9
Порошок алюминия 2 3 - 2 7
Хромоникелевый по­
рошок ПХ20Н80 1 4 - 1 6
Порошок железа 1 - 3

. Тетрафторборат калия 2 - 4

Введение в насыщающую среду поро­
шка железа способствует активизации 
процесса хромоалитирования, окись хро­
ма является поставщиком активных ато- 

S мов хрома, а использование в  качестве 
хром содержащего вещества хромоникеле­
вого порошка ПХ20Н80 обеспечивает 
сохранение исходного качества поверхнос­
ти обрабатываемого изделия.

Хромоалитирование при использовании 
предлагаемого состава осуществляют в 
контейнерах с плавкими затворами при 
800®С в течение 3—4 ч.

Сравнительные данные, полученные 
t5 при проведении процесса хромоалитирова- 

кия в известном и предлагаемом соста­
вах, приведены в таблице.

С о с т а в  насыщающей среды , Уп рочн яе­
мый м ат е ­
риал

Реж и м Х Т О Толщ ина диффузи-
мас.% О

 
о ^ *&, ч

0 ИНОГО слоя , 
мкм

И звестн ы й

4 0 A g 2O 3 + 5 0 С 2 + 9 ,5 А е  + 
+ 0 ,5 N H 4C6 НК 02 800 3

Диффузионный 

слой  не обр азу ет ­
ся

Предлагаемый

38АЁ20^ + 23AS + 1 9 С г г 0 3 + 
+ 15XH*+3Fe + 2KBF4

800 3 10

36AS20 3 + 25АВ + 1 7 С 0 2О 3ч 
+ I 6XH +2Fe+4KBF4

t f  ^ 800 3 14

4 0 А 8 2О3 + 2 1 А 2  + 1 5 С 1 20 3 800 3 12  .
+ 14XH + lF e  + 3KBF4

*
ХН хромоникелевый порошок ПХ20Н80.

Из приведенных данных следует, что 
хромоалитирование в предлагаемом соо- 
таве дает возможность снизить темпера ч 
ТУРУ химико—термической обработки до 
8 0 0 °С  и получать диффузионные хромо- ■ 
алитированные слои на никелевом сплаве 
Ж  0 2  толщиной 1 0 -1 4  мкм.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для хромоалитирования изделий 
из никеля и его сплавов, содержащий по­
рошок алюминия, окись алюминия, хром­
содержащее вещество и активатор, о т -

л и ч а ю щ и  й с я  тем, что, с целью 
40 снижения температуры обработки, он 

дополнительно содержит порошок железа, 
в качестве хром содержащего вещества -  
окись хрома и хром о никелевый порошок -  
ПХ20Н80, а в качестве активатора -

45 тетрафтороборат калия при следующем
соотношении компонентов, мас.%:

Порошок алюминия 2 3 - 2 7
Окись хрома 1 5 - 1 9
Хромо никелевый 

50 порошок ПХ20Н80 1 4 - 1 6
Порошок железа 1 - 3
Окись алюминия 3 6 - 4 0
Тетрафтороборат калия 2 - 4
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