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(54) (57) ССХЛ?АВ РАСПЛАВА ДЛЯ 
ХРОМОАЛИТИРОВАНИЯ ДЕТ АЛЕЙ ИЗ НЕМЕТАЛ
ЛИЧЕСКИХ МАТ ЕРИ АЛОВ, содержащих хром * 
и С1ЛЮМИНИЙ,о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения микротвердости 
обрабатываемых деталей, он содержит 
компоненты в следующих соотношениях, 
'мас.%:

Алюминий 85-95
Хром 5-15
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Изобретение относится к металлур
гии, а именно к химико-термической 
обработке материалов в расплавах 
металла и может быть использовано 
для повышения физико-механических 
свойств неметаллических деталей.

Известен способ и состав для 
обработки неметаллических деталей^ 
в расплаве алюминия при 1050-1300 С. 
Указанная обработка повышает проч
ность поликристаллов неметаллических 
инструментальных материалов (куби-» 
ческого нитрида бора и композитов 
на их основе) с 120-130 к г / м м д о  
210-320 кг/мм^ Í17.

Наиболее близким по технической 
сущности и достигаемому эффекту 
является состав { 2 7  расплава для 
хромоалитирования неметаллических 
материалов, содержащий алюминий и 
хром при следующем соотношений 
компонентов, мас.%:

Алюминий 40-75
Хром ^ 25-60.

При обработке при 1500 С прочность 
поликристаллов инструментальных 
неметаллических материалов равна 
350-410 кг/им^.

Недостатком известного состава 
является то, что его можно использо
вать при повышенной температуре, что 
ведет к быстрому выходу из строя 
тиглей и ванн, а также приводит к 
большому расходу электроэнергии.

Цель изобретения - повышение 
микротвердости обрабатываемых 
деталей.

Поставленная цель достигается 
тем, что в составе расплава для 
.хромоалитирования деталей из неме
таллических материалов, содержащем 
хром и алюминий, указанные компо
ненты используются при следующем 
соотношении, мас.%:

Алюминий 85-95
Хром 5-15
Предлагаемый состав позволяет 

вести термообработку неметалли
ческих материалов {алмаз, к бичес- 
кий нитрид бора) при 800-1030‘̂С, при 
этом предлагаемый состав плавится 
и улучшаются условия смачивания 
расплавом по1верхностей неметалличес- 
ких материалов, что приводит к дости
жению нового положительного эффекта - 
повышению микротвердости изделий, 
снижение температуры расплава до 
800-1030' С уменьшает краевой угол 
смачивания хромоалюминиевым распла
вом кубического нитрида*бора и алма
за, который при этих температурах 
составляет 90-70*. При таких углах 
смачивания под действием капиллярных 60 
сил алюминий и хром проникают в посял 
и микротрещины, взаимодействуют со 
смачиваемым материалом, осуществляя .

ВНИИПИ

эффективное их залечивание, в резуль
тате чего повышается микротвердость 
» образующегося поверхностного слоя в по
ликристаллах. Более высокая микро
твердость поверхностного слоя обес
печивает повышение скорости и глубины 
резания, надежность и долговечность 
инструментов, оснащенных поликристал
лами, подвергнутых термообработке. 
Обработка при температурах выше 
1030®С не дает такого значительного 
эффекта, так как при этих температу
рах хромо -алюминиевый расплав плохо 
смачивает кубический нитрид бора и 
алмаз, потому что краевой угол 
смачивания достигает значений свы
ше 100*.

Меньший угол смачивания способ
ствует интенсивному проникновению 
расплава в ыикротрещины и образова- 
нгао боридов и нитридов хрома и 
алюминия. Образующиеся соединения 
хорошо заполняют и залечивают микро- 
трещины, что ведет к повышению мик- 
рОтвердости. Кроме того, снижение 
температуры обработки уменьшает 
коррозию стенок тиглей и ванн, уве
личивает их срок службы, уменьшает 
потребление энергии.

П р и м е р  1. В электропечь 
помещают тигель, содержащий 5 мас.% 
хрома и 95 мас.% алюминия. Доводят 
температуру расплава до 920^0, в 
расплав погружают поликристалличес- 
кие блоки нитрида бора. Время вы
держки в расплаве составляет 10 мин. 
Прочность блоков на сжатие после з 
термообработки составляет 340 кг/мм . 
Микротверлость равна 1400 кг/мм 

П р и м е р  2. Блоки поликрис- 
таллического кубического нитрида 
бора подвергают термообработке 
при 1030®С в течение 15 мин в рас
плаве, содержащем 10 мас.% хрома и 
90 мас.% алюминия. Микротвердость 
1630 кг/мм^.

П р и м е р  3. То же, что в 
примере 2, расплав содержит 15 % 
хрома и 85 % алюминия. Микротвер-  ̂
дость блоков составляет 1850 кг/мм . 
Толщина слоя, образуемого на поверх
ности поликристалла при обработке 
I в течение 5-15 мин, составляет 
20 мкМ.

В известном расплаве при темпера
туре обработки 1050-1500*С и угле 
смачивания свыше 100* микротвердость 

55 находится в пределах 1000-1200 кг/мм .

Таким образом, обработка в предла
гаемом составе позволяет повысить 
микротвердость обрабатываемых 
изделий на 20-30%, уменьшить корро
зию стенок тигля и ванны, увеличить 
срок их службы, уменьшить потребление 
электроэнергии.
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