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Изобретение относится к измеритель
ной технике, а именно к измерению 
деформаций оптическими методами.

Известен способ определения де- j
формаций деталей, заключающийся в 
том, что на деталь наносят координат
ную сетку, деформируют деталь и по 
искажению координатной сетки опреде
ляют величину деформации Cl]. 10Недостатком способа является высо
кая трудоемкости, связанная с нане
сением координатной сетки на поверх
ность детали.

Наиболее близким к изобретению по технической сущности является способ *5 
определения деформации деталей сложной 
формы, заключающийся в том, что изме
ряют координаты исследуемых точек недеформируемой поверхности, измеряют _ 
координаты тех же точек деформируемой 
поверхности й по изменению координат 
судят о величине деформаций, а ме
де формируемую поверхнсоть получают 
путем обработки части поверхности де
формируемой детали _(2 1 .

Недостатком этого способа является г 
невысокая точность измерения,обуслов
ленная механической обработкой детали !

Цель изобретения - повышение точ
ности определения деформаций путем

2
нанесения слоя вспомогательного мате
риала на недеформируемую деталь.

Поставленная цель достигается тем, 
что согласно способу определения де
формаций деталей сложной формы, за
ключающемся в том, что измеряют 
координаты исследуемых точек не
деформируемой поверхности, измеряют 
координаты тех же точек. деформируемой поверхности и по изменению коор
динат судят о величине деформации , 
на недеформируемую поверхность., на
носят слой вспомогательного материа
ла со стороны, противоположной иссле
дуемым точкам, а соотношение площадей 
недеформируемой поверхности и вспо
могательного материала выбирают обратно пропорциональным их коэффи
циентам теплопроводности.

На чертеже изображена деформируемая 
деталь.

Способ определения деформации де
талей сложной формы осуществляет
ся следующим образом.

.Измеряют площадь ^поверхности 
[деформируемой детали 1. На поверх
ность 2 недеформируемой детали 3 со 
стороны 4, противоположной исследуе
мым точкам, наносят слой 5 вспомо
гательного материала, например эпо-
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ксидной смолы или легкоплавкого мате
риала. Площадь Fj, поверхности этого 
материала определяется как величина,! 
обратно пропорциональная коэффициен-* 
там теплоотдачи недеформируемой дета
ли 3 и вспомогательного материала. $ 
Это обеспечивает одинаковую тепло
отдачу и , следовательно; одинако- 
Ьуй Температуру деформируемой и не
деформируемой деталей 1 и 3.

Детали 1 и 3 обрабатывают на одном *п 
станке и сравнивают координаты иссле-. 
дуемых точек деформируемой детали 1 
и недеформируемой детали 3 с помощью 
оптических измерительных приборов, 
например измерительного микроскопа,
(не показан). По изменению коор- 
динат исследуемых точек судят о ве
личине деформаций деформируемой де
тали 1.

Использование изобретения позво
ляет повысить точность определения . 20 
деформаций за счет увеличения жест
кости недеформируемой детали, и, сле
довательно, более высокой точности 
определения координат исследуемых 
точек деформируемой поверхности де- 25 
талей.

Формула изобретения
Способ определения деформаций 

деталей сложной формы, заключающийся 
в том, что измеряют координаты иссле
дуемых -точек недеформируемой поверх
ности, измеряют координаты тех же 
точек деформируемой поверхности и по из
менению координат судят о величине 
деформаций, о т л и ч а ю щ и й -  
с я тем, что, с целью повышения точ
ности, на недеформируемую поверх
ность наносят слой вспомогательного 
материала со стороны, противополож
ной исследуемым точкам, а соотношение 
площадей недеформируемой поверхности 
и вспомогательного материала выби
рают обратно пропорциональным их коэф
фициентам теплопроводности:.
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