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Изобретение откостітся к металлургии, 
а именно к химико-термической обработ­
ке металлов и сплавов в порошковых 
насыщающих средах, в частности к диффу 
знойному борированию, и может быть 
использовано в машиностроительной и 
приборостроительной промышленности.

Известен состав порошковых насыща­
ющих сред для диффузионного борирования, 
содержащий окись алюминия, окись бо ­
ра, порошок алюминия, фтористый натрий, 
характеризующийся относительно невы­
сокой насыщающей способностью [ i j  .

Наиболее близким к предлагаемому 
по технической сущности и достигаемо­
му эффекту является состав [2]  поро­
шковой среды для борирования, содержа­
щий, мас.%: А 62О3 4 7 ,5 ; А 2  21 ,8 ;

2 6 ,7 ; FeO 3 ; Fe S 4 ; 0 ,3
и L i F 1 ,7 .

В результате термодиффузионной об- 
pa6oTKVi стали У 8 в известном составе 
при 900®С в течение 4 ч формируется
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диффузионный боридный слой толщиной 
не более 1 35  мкм.

Однако известный состав характери­
зуется недостаточной насыщающей спо­
собностью.

Повышение температуры процесса 
приводит к увеличению насыщающей спо­
собности состава, но при этом ухудша­
ются физико-механические характеристи­
ки упрочетемого материала, а также 
возрастает расход электроэнергии и на­
блюдается повышенный износ техноло­
гической оснастки и оборудования, исполь­
зуемых для осуществления процесса 
насыщения.

Цель изобретения — увеличение насы­
щающей способности состава.

Для достижения указанной цел'і в из­
вестный состав, содержащий окись алю­
миния, порошок алюминия, окись бора, 
одноокись железа^сульфид железа и ак­
тиватор, в качестве последнего вводят



калий борфтористый при следующем со­
отношении ингредиентов, мас.%:

Окись алюминия 4 6 ,0 -4 7 ,0  
Порошок алюминия 2 1 ,6 -2 2 ,0  
Окирь бора 2 6 ,4 -2 7 ,0  5
Одноокись железа 2 ,0 -4 ,0 
'Сульфид железа 0 ,5 -1 ,5  
Калий борфтористый ,0,5—1 ,5  
П р и м е р .  Проводят борирование 

в предлагаемой порошковой среде при ю  
900®С в течение 4  ч в контейнерах с 
плавкими затворами.

Вводимый в предлагаемый состав 
калий борфтористый имеет более низкую 
по сравнению с известньпии активаторами 15 
температуру плавления, что обеспечивает 
постоянное высокое давление газовой фа­
зы Б контейнере.

&85141 4
Исключение одного из компонентов 

предлагаемой насыщающей среды, а также 
изменение их соотношения не позволяет 
увеличить насыщающую способность coov 

5 тава.

Сравнительные результаты по толщи­
не диффузионных слоев, получаемые при 
использовании известного и предлагае­
мого составов, приведены в таблице.

Из приведенных данных видно, что 
борирование с использованием предлага­
емого состава позволяет увеличить тол- 
шину боридного слоя на 7-11%  по срав­
нению с толщиной боридного слоя, полу­
ченного при использовании известного 
состава.

Состав насыщающей среды,
Упрочняе­
мый мате­
риал

Режим ХТО Толщина

мас.% t , ° C t  ,ч
слоя,
мкм

Известный

4 2 ,5 А б а О з  + 2 1 ,8А б  +2 6 ,7 В 2 0 з +3FeO+ 
+ 4 F e6  +0,3AGF^ + 1 ,7  Li Г . Сталь У 8 900 4 1 35

Предлагаемый

4 7 А е2 0 з  + 2 2 А 6  + 2 7 В2О3 + 
+ 2FeO +0 ,65FeS  + 1 ,5 КВГ4 п 900 4 1 45

46,5A&20?, •^2 1 ,8 А 6 + 2 6 ,78^03 + 
+ 3 F eO + lF e5  + IK B F 4 и 9 0 0 4 150

4 6 А б 2 0 з + 2 1 ,6 А е  +26 ,4В 20 з + 
+ 4FeO + 1 , 5Fe S + 0 ,5К BF^ tf 900 4 145

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Состав для борирования статаьных из- 40 
депий, содержащий окись алюминия, окись 
бора, одноокись железа, сульфид железа 
и активатор, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью увеличения насыщающей 
способности смеси, он в качестве акти- 45 
ватора содержит калий борфтористый при 
следующем соотношении компонентов, , 
мас.%;

Окись алюминия 4 6 ,0 -4 7 ,0
Порошок алюминия 21 ,6—22 ,0  50

Окись бора 
Одноокись железа 
Сульфид железа 
Калий борфтористый

26 .4-  27,0 
2 ,0 -4 ,0

1 0 . 5—  1 , 5 
0,5- 1,5
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