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(54) (57) ИНСТРУМЕНТ ДОЯ ОБРАЗОВА
НИЯ РЕЛЬЕФА,, содержащий державку
с осью, на которой размещена оправ

ка с набором деформирующих элемен
тов, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повьшения качества 
обрабатываемой' поверхности за счет 
образования рельефа, периодически 
изменяющегося по глубине^ де^рми- 
рующие элементы выполнены с,угловым 
профилем рабочей поверхности и раз
ного диаметра, установлены в наборе, 
вдоль оси оправки с последовательно 
увеличивающимся диаметром и жестко 
на ней закреплены, причем ось враще
ния оправки смонтирована под углом 
к оси державки.
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Изобретение относится к обработ

ке металлов пластическим деформиро
ванием и может быть использовано 
при нанесении рельефа на деталях с 
последующим использованием его в 5
качестве основы для нанесения дрзг- 
гих материалов.

Цель изобретения - повышение 
качества обрабатываемой поверхности 
за счех^образования рельефа, периоди-Ю 
чески изменяющегося по глубине.

На фиг.1 изображен инструмент, 
общий вид; на фиг.2 - пример формы 
рельефа, образованного инструментом.

Инструмент содержит державку 1 15
с осью 2, на которой размещена оп
равка 3 с набором деформирующих 
элементов 4 в виде роликов с угло- 
,вым профилем разного диаметра. 
Деформйруюпріе элементы 4 ус тановле- 20 
ны в наборе вдоль оси оправки с 
последовательно увеличивающимся диа
метром, и жестко на ней закреплены.

причем разность между их максималь- 
ным  ̂” минимальным )
диаметрами равна 2 мм. Ось вращения 
оправки 3 смонтирована под углом 
равным 2-10* к оси державки,

В процессе обработки инструмент 
подводят к обрабатываемой поверх
ности вращающейся детали и задают 
усилие, необходимое для пластичес
кого деформир(^вания. Так, как дефор
мирующие элементы имеют разный диа
метр и расположены под углом к оси 
вращения детали, то на обрабатывае
мой поверхности образуются синусо
идальные канавки, глубина которых 
изменяется как вдоль канавки, так 
и от одной к другой.

Предлагаемый инструмент по срав
нению с известным, позволяет повы
сить качество обработки, поверхнос
тей деталей за счет создания ре
гулярного рельефа, периодически из
меняющегося по глубине.
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